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1 Rozsah dodavky

® Pied zapocetim montaznich praci zkontrolujte, zda
dodavka obsahuje vSdechny vyjmenované dily.

Soucasti dodavky (obr. 1)
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Obr. 1 Pripojovaci sada Twin Tube DN 20

Poz.1: Prechodovy kus Rp1 x R1 (mosaz) 2x Poz. 6: Pfevlec¢na matice Rp1 8 x

Poz.2: Redukce R% x R1 (mosaz) 2 x Poz.7: Redukce Rp% x R1 (mosaz) 3 x

Poz.3: Pfimé svérné Sroubeni 4 x Poz 8:  Tésnéni 8 x
R1 x 22 mm

Poz.4: Redukce 22 mm x 18 mm 4 x Poz.9:  Svéraci krouzek 8

Poz. 5: Duvojita vsuvka R1 (mosaz) 1 x

Zmény za Gelem technického vylepseni vyhrazeny! Buderus tepelna technika Praha s.r.o., technika@buderus.cz, http:/www.buderus.cz
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2

Montaz

Pfipojovaci sadou mlizete propojovat jednotlivé
komponenty solarniho zafizeni.

0
0

0

UPOZORNENI PRO UZIVATELE

Pfi montazi a provozu zafizeni respektujte
pfisludné normy a pfedpisy!

UPOZORNENIi PRO UZIVATELE

Pfipojovaci sada Twin Tube doplfiuje
montazni sadu solarnich kolektoru.
VSechny dullezité bezpe€nostni pokyny

k montazi sady Twin Tube naleznete

v montaznim navodu solarnich kolektoru.

UPOZORNENI PRO UZIVATELE

VInitou hadici z uslechtilé oceli je tfeba
zkratit podle potieby.

Jak vytvofit na vinitych hadicich tésnici
plochy naleznete v montaznim navodu
"Twin Tube DN 20".

Zmény za U€elem technického vylepSeni vyhrazeny! Buderus tepelna technika Praha s.r.o., technika@buderus.cz, http://www.buderus.cz
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21 Montaz Twin Tube DN 20 u kolektoru se zavitovymi pripojkami

Na konci vystupniho a vratného potrubi (vInité hadice
z uSlechtilé oceli) pole kolektord se nachazi po jednom
Sroubeni se svéracim krouzkem R% x 18 mm. Aby bylo
mozno montaz Twin Tube DN 20 uskuteénit, je tfeba
nejprve Sroubeni se svéracim krouzkem demontovat.

® CQdstrarite dvé Sroubeni se svéracim krouzkem, ktera
se nachazeji na vystupnim a vratném potrubi.

UPOZORNENI PRO UZIVATELE

PFipojky vystupu a zpatecky se instaluji
shodnym zpusobem. Montaz je
demostrovana na pfipojce vystupu.

SKODY NA ZARIZENI
& netésnym Sroubenim.
POZOR! @ Pfi montaZi dbejte na to, aby tésnéni

a svéraci krouzky byly spravné
namontovany.

Vinitou hadici z uslechtilé oceli namontovat na
vystup a zpatecku

® VloZte t&€snéni (obr. 2, poz. 2 a 4) podle obrazku.

® Nasroubujte redukci R% x R1 (obr. 2, poz. 3) do
prevlecné matice pfipojovaciho vedeni (obr. 2,
poz. 1).

® P¥iSroubujte na vinité hadici (obr. 2, poz. 7) pfedem
namontovanou pfevle€nou matici Rp1 (obr. 2,
poz. 6) k redukci R% x R1 (obr. 2, poz. 3).

Zmeény za U¢elem technického vylepSeni vyhrazeny!
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Namontovat vinitou hadici z uSlechtilé oceli na vystup
Prevle¢na matice pripojovaciho vedeni

Tésnéni

Redukce R% x R1

Tésnéni

Svéraci krouzek

Predem namontovana previe¢na matice Rp1

Vinita hadice z uslechtilé oceli
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2.2 Montaz Twin Tube DN 20 u kolektort s pripojkami s hadicovymi prechodkami

Namontovat vinitou hadici z uSlechtilé oceli na
vystup

Ke kazdému poli kolektoru patfi zakladni stavebni sada
potrubi. Ta obsahuje odvzdusfiovaci valec, ktery ma dva
vnitfni zavity Rp3a.

® Redukci R% x R1 (obr. 3, poz. 2) namontuijte do
odvzdusnovaciho valce (obr. 3, poz. 1).

® Viozte té€snéni (obr. 3, poz. 3) podle obrazku.

® PfiSroubujte na vinité hadici (obr. 3, poz. 6) pfedem
namontovanou pfevieénou matici (obr. 3, poz. 5)
k redukci R% x R1 (obr. 3, poz. 2).

Namontovat vinitou hadici z uSlechtilé oceli na
zpatecku

® PiiSroubujte redukci Rp3 x R1 (obr. 4, poz. 2)
k hadicové pfechodce R3% (obr. 4, poz. 1).

® VloZte t&€snéni (obr. 4, poz. 3) do pfedem

namontované pfevle¢né matice Rp1 (obr. 4, poz. 5).

® PfiSroubujte na vinité hadici (obr. 4, poz. 6) pfedem
namontovanou pfevle€nou matici Rp1 (obr. 4,
poz. 5) k redukci Rp3% x R1 (obr. 4, poz. 2).

Zmény za U€elem technického vylepSeni vyhrazeny!

Obr. 3  Namontovat vinitou hadici z uslechtilé oceli na vystup

Poz. 1: Odvzdusriovaci valec

Poz. 2: Redukce R% x R1

Poz. 3: Tésnéni

Poz. 4: Svéraci krouZzek

Poz. 5: Predem namontovana pfevlie¢na matice Rp1

Poz. 6: Vinita hadice z uslechtilé oceli

>

Obr. 4  Namontovat vinitou hadici z uSlechtilé oceli na
zpatecku

Poz. 1: Hadicova pfechodka R%

Poz. 2: Redukce Rp% *x R1

Poz. 3: Tésnéni

Poz. 4: Svéraci krouzek

Poz. 5: Predem namontovana previe¢na matice Rp1

Poz. 6: Vinita hadice z uslechtilé oceli

Buderus tepelna technika Praha s.r.o., technika@buderus.cz, http://www.buderus.cz
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2.3 Pripojeni kolektori ke kompletni stanici

Dfive nez pfipojite Twin Tube DN 20 ke kompletni
stanici, musite zjistit, které velikosti pfipojek na
kompletni stanici jsou k dispozici.

Jsou dvé rizné velikosti pfipojek, které mohou byt
k dispozici:
a) svérné Sroubeni 18 mm

b) svérné Sroubeni 22 mm

UPOZORNENI PRO UZIVATELE

Abyste mohli zhotovit spojeni mezi vinitymi
hadicemi a kompletni stanici, musite vlozit
podle dimenzovani pruméru daného
svérného Sroubeni (kompletni stanice)

médénou trubku (@ 18 mm nebo
@ 22 mm, pfiblizné délky 8-10 cm ).

Zmeény za U¢elem technického vylepSeni vyhrazeny!

Obr. 5  Urcit velikost pripojek
Poz. 1: Hrdla kompletni stanice

Poz. 2: Kompletni stanice

Buderus tepelna technika Praha s.r.o., technika@buderus.cz, http://www.buderus.cz
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a) u svérného Sroubeni 18 mm

® Vlozte té€snéni (obr. 6, poz. 3) do pfedem 1
namontované pfevle¢né matice Rp1 (obr. 6, poz. 2). 2
® SesSroubujte pfimé svérné Sroubeni R1 x 22 mm % 3
. - 9 4
(obr. 6, poz. 4 a 6) s pfedem namontovanou 4 (:f
prevlec¢nou matici Rp1 (obr. 6, poz. 2) vinité hadice

z uslechtilé oceli (obr. 6, poz. 1).
® SeSroubujte vhodnym matkovym kli¢em pfedem
namontovanou previe€nou matici Rp1 (obr. 6,

poz. 2) s pfimym svérnym Sroubenim R1 x 22 mm
(obr. 6, poz. 4).

® Svéraci krouzek 22 mm svérného Sroubeni (obr. 6,
poz. 9) vymérite za redukci 22 x 18 mm (obr. 6,
poz. 5).

® Pfifiznéte médéné trubky @ 18 mm (obr. 6, poz. 7)
na spravnou délku tak, aby je bylo mozno zasunout
2—-3 cm do svérnych Sroubeni (obr. 6, poz. 4, 8 a 6).

= F

Obr. 6  Pripojeni Twin Tube DN 20 ke svérnému

® P¥ifiznuté médéné trubky @ 18 mm (obr. 6, poz. 7) Sroubeni 18 mm

zasunte fadné na doraz do svérnych Sroubeni.

Redukce 22 x 18 mm (obr. 6, poz. 5) musi médéné Poz. 1: Vinita hadice z uslechtilé oceli
trubky @ 18 mm zcela svirat. Poz. 2: Predem namontovana pfevlec¢na matice Rp1
® Svérna Sroubeni sesroubuijte. Poz. 3:  Tésnéni
Poz. 4: Pfimé svérné Sroubeni R1 x 22 mm
Poz. 5: Redukce 22 x 18 mm
Poz. 6: Prevlecna matice Rp1 primého svérného Sroubeni

R1 x 22 mm
Poz. 7: Médéna trubka @ 18 mm
Poz. 8: Hrdlo (kompletni stanice)

Poz. 9: Svéraci krouzek 22 mm

Zmény za U€elem technického vylepSeni vyhrazeny! Buderus tepelna technika Praha s.r.o., technika@buderus.cz, http://www.buderus.cz
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b) u svérného Sroubeni 22 mm

Vlozte tésnéni (obr. 7, poz. 3) do pfedem

namontované prevle¢né matice Rp1 (obr. 7, poz. 2).

SeSroubujte pfimé svérné Sroubeni R1 x 22 mm
(obr. 7, poz. 4) s predem namontovanou previe¢nou
matici Rp1 (obr. 7, poz. 2) vinité hadice z uSlechtilé
oceli (obr. 7, poz. 1).

Sesroubujte vhodnym matkovym kli€¢em prfedem
namontovanou pievlecnou matici Rp1 (obr. 7,
poz. 2) s pfimym svérnym Sroubenim R1 x 22 mm
(obr. 7, poz. 4).

Pfifiznéte médéné trubky @ 22 mm (obr. 7, poz. 5)
na spravnou délku tak, aby je bylo mozno zasunout
2-3 cm do svérnych Sroubeni (obr. 7, poz. 4).

Prifiznuté médéné trubky & 22 mm (obr. 7, poz. 5)
zasurite fadné na doraz do svérnych Sroubeni.

Svérna Sroubeni seSroubuijte.

Zmeény za U¢elem technického vylepSeni vyhrazeny!

Obr.
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Poz.
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Pripojeni Twin Tube DN 20 k svérnému
Sroubeni 22 mm

Vinita hadice z uslechtilé oceli

Predem namontovana pfevlie¢na matice Rp1
Té&snéni

Primé svérné Sroubeni R1 x 22 mm
Médéna trubka © 22 mm

Hrdlo (kompletni stanice)
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2.4 Pripojeni kompletni stanice k zasobniku (pripojky R%- nebo R1)

Namontovat Twin Tube DN 20 k zasobniku
s pfripojkami R%

® Redukci Rp% x R1 (obr. 8, poz. 4) pfiSroubujte
k pfipojce zasobniku R% (obr. 8, poz. 5) k jeho
spojeni s kompletni stanici.

® VloZte té€snéni (obr. 8, poz. 3) do pfedem

namontované pfevle¢né matice Rp1 (obr. 8, poz. 2).

® Pfedem namontovanou pfevie¢nou matici Rp1
(obr. 8, poz. 2) vinité hadice z uSlechtilé oceli
pfiSroubujte do zavitu R1 redukce Rp% x R1 (obr. 8,
poz. 4).

Namontovat Twin Tube DN 20 k zasobniku
s hrdly R1

UPOZORNENI PRO UZIVATELE
Prechodovy kus Rp1 x R1 (obr. 9, poz. 4)
se pfipoji k hrdlu zasobniku R1 (obr. 9,

poz. 5), aby se ziskala lepSi tésnici plocha
a tim dobra tésnost na pfipojce zasobniku.

® Prechodovy kus Rp1 x R1 (obr. 9, poz. 4)
pfisroubujte k hrdlu zasobniku R1 (obr. 9, poz. 5)
k propojeni zasobniku s kompletni stanici.

® Vlozte t&snéni (obr. 9, poz. 3) do pfedem

namontované pfevie¢né matice Rp1 (obr. 9, poz. 2).

® Pfedem namontovanou pfevle€nou matici Rp1
(obr. 9, poz. 2) vinité hadice z uSlechtilé oceli
pfisroubujte do zavitu R1 pfechodového kusu
Rp1 x R1 (obr. 9, poz. 4).

Zmény za U€elem technického vylepSeni vyhrazeny!
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Obr. 8 Vinitou hadici z uSlechtilé oceli pfipojit na zasobnik
s pfipojkami R%
Poz. 1: Vinita hadice z u$lechtilé oceli
Poz. 2: Predem namontovana previe¢na matice Rp1
Poz. 3: Tésnéni
Poz. 4: Redukce Rp% x R1
Poz. 5: Pripojka k zasobniku R%
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Vinitou hadici z uSlechtilé oceli pripojit na zasobnik
s hrdly R1

Vinita hadice z uslechtilé oceli

Pfedem namontovana pfevie¢na matice Rp1
Tésnéni

Prechodovy kus Rp1 x R1

Hrdlo zasobniku R1
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2.5 Twin Tube DN 20 — prodlouzeni vinité hadice z uslechtilé oceli

VInitou hadici z uSelechtilé oceli Ize v pFfipadé potfeby
prodlouZit dvojitou vsuvkou R1 (obr. 10, poz. 4).

® VloZte t&snéni (obr. 10, poz. 3 a 5) do pfedem
namontované previeéné matice Rp1 (obr. 10,
poz. 2 a 6).

® NaSroubujte konce vinitych hadic z uSlechtilé oceli
(obr. 10, poz. 1 a 7) s pfedem namontovanymi
prevle¢nymi maticemi Rp1 (obr. 10, poz. 2 a 6) do
zavitt R1 dvoijité vsuvky R1 (obr. 10, poz. 4).

Obr. 10 Prodlouzit vinitou hadici z uslechtilé oceli

Poz. 1: Vinita hadice z uslechtilé oceli
Poz. 2: Predem namontovana previe¢na matice Rp1
Poz. 3: Tésnéni
Poz. 4: Duvojita vsuvka R1
Poz. 5: Tésnéni
Poz. 6: Predem namontovana pfevleéna matice Rp1
Poz. 7: Vinita hadice z uselechtilé oceli
Zmeény za U¢elem technického vylepSeni vyhrazeny! Buderus tepelna technika Praha s.r.o0., technika@buderus.cz, http://www.buderus.cz
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Buderus, Vas spolehlivy partner.

Spickova technologie vytapéni vyzaduje profesionalni instalaci a tdrzbu.
Buderus proto dodava kompletni program exkluzivné pres odborné topenarské firmy.
Zeptejte se jich na techniku vytapéni.

Vase odborna firma:

Buderus

TEPELNA TECHNIKA

Buderus tepelna technika Praha, spol.s r.o.
Priimyslova 372/1, Praha 10, 108 00
e-mal: info@buderus.cz



