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HEITZTECHNTIK

Instrukcja montazu i dogladu

Niskocisnieniowy-parowy kociot grzejny GD 405
Olejowo-/gazowy specjalny kociot grzejny
dla paliw ciektych i gazowych

GD 405
140 ... 250 kW

Prosimy o staranne przechowanie
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1. Dostawa

Kociol w luznych czlonach (na zyczenie w bloku)
Czlon przedni, tylny i drzwi na jednej palecie

Zbiornik pary, przewody polaczeniowe powrotu i rury
polgczeniowe butli parowej w skrzyni

Wskaznik poziomu wody, uszczelki, kolnierze i zalaczniki
techniczne w kartonie

Ptaszcz kotta w jednym kartonie
Okucia w jednym kartonie

2. Wazne wskazowki dotyczgce
stosowania kotta grzejnego

Przestrzeganie kolejnosci montazu jest warunkiem
wstepnym dla diugoletniego i pewnego funkcjono-
wania kotfa!

Instrukcja montazu jest przeznaczona dla fachowcal
Przydatnos$é kotla:
Dopuszczalne nadcisnienie robocze

przy zastosowaniu zaworu bezpieczenstwa: ......... 1 bar
Dopuszczalne nadcisnienie robocze
przy zastosowaniu rury Wyrzutowej: ................... 0,5 bar

Dane natabliczce znamionowej sg miarodajne i nalezy je
przestrzegac!

Nalezy przestrzegac wskazowek instalacyjnych dla mon-
terow urzadzen grzejnych!

Woda do napetniania i uzupelniania musi odpowiada¢
wytycznym K8 (patrz ,Katalog ogélnygrzejnictwa i klima-
tyzacji*).

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych kotlowni!

Pierwsze uruchomienie kotla moze zosta¢ dokonane
tylko przez montujgcego badz przez osobe wyzna-
czong przez niego i posiadajaca odpowiednia wiedze
fachowag!

Uzytkownika nalezy zaznajomié z dziataniem kotla i
urzgdzenia!l

Wskazowki dotyczace stosowania palnikow olejo-
wych i palnikéw gazowych:

Ze wzgledu na malg strate cisnienia od strony gazu
opatowego kotla grzejnego moga byé stosowane wszystkie
palniki olejowe i gazowe, sprawdzone jako typ konstruk-
cyjny wedlug norm DIN 4787 badz 4788.

Jednostopniowe palniki i palniki z odcigzeniem rozrucho-
wym nie powinny by¢ stosowane w zakresie mocy tego
kotta, majg one mianowicie te wade, ze przy rozruchu
palnika powstaja wzglednie wysokie wahania poziomu
wody. By zapobiec temu, ze w czasie wstepnego napo-
wietrzania cinienie pary obniza sie w sposéb znaczacy
ponizej cisnienia wiaczania regulatora ciénienia, to czas
wstepnego napowietrzania powinien by¢ utrzymany tak
maly jak to jest tylko mozliwe.

Palniki dwustopniowe lub pracujgce w sposob modulujgcy
unikaja w sposob daleko idacy tych wielkich wahan pozi-
omu wody przy rozruchu palnika. Czas wstgpnego napo-
wietrzania powinien takze przy dwustopniowo regulowa-
nym palniku ze wzgledu wyzej wymienionego by¢ mozliwie

maly. Palniki dwustopniowe musza w pierwszym stopniu
zostac¢ nastawione na minimum 60 % mocy nominalnej
kotta. Celem uniknigcia spadku temperatury ponizej punktu
rosy na powierzchniach grzejnych kotta i w ukladzie
gazéw odlotowych nalezy przepustowos¢ paliwa w stopniu
peinego obcigzenia wyregulowac odpowiednio do nomi-
nalnej mocy cieplnej kotla. Przy palnikach gazowych
dmuchawowych, jesli mozemy sie liczyé z wahajacymi
sie roboczymi wartosciami opalowymi nalezy przepusto-
wos¢ paliwa nastawi¢ wedlug mozliwie niskiego H .
Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na wymogi higieniczne.
Strumien objetoéciowy CO nie moze wynosi¢ wigcej
anizeli 0,1 % w odniesieniu na suchy nie rozcienczony
gaz odlotowy.

Dla urzadzen grzejnych o nominalnej mocy grzejne;
powyzej 70 kW nalezy przestrzega¢ wymogow przepisow
o urzadzeniach grzejnych, odnoénie wielostopniowej lub
bezstopniowo regulowanej mocy opalania lub pracy z
wieloma wytwornicami ciepla.

Ogodlnie obowigzujgce wyposazenie:

Kazdy kociot parowy wymaga manometru, ktérego zakres
wskazaniowy musi byé dopasowany do nadcisnienia
roboczego. Dalej kazdy niskocignieniowy kociol parowy
musi by¢ wyposazony w urzgdzenie zabezpieczajgce,
ktére zapobiega by najwyzsze dopuszczalne nadcisnienie
robocze nie zostalo przekroczone (p. norma DIN 4750).
Wymaég ten jest spelniany przez rure wyrzutowa nie
odcinang lub zawor bezpieczenstwa sprawdzony jako typ
konstrukeyjny (p. TRD 721). Dalej zgodnie z TRD 701
nalezy zamontowac ogranicznik poziomuwodyiregulator
poziomu wody, sprawdzony jako element konstrukcyjny.

Montujacy urzadzenie ma zapewni¢ prawidlowe na- i
odpowietrzanie przestrzeni parowej.

Do regulacji i nadzoru cisnienia pary p, beda stosowane
regulator ci$nienia i czujnik cisnienia, ktére odpowiednio
do nastawionych ci$nien wlgczania i wylgczania sterujg
praca palnika. Modulujaco pracujace palniki otrzymujg
dodatkowo urzgdzenie do regulacji cisnienia, ktérego
nadajnik ciénienia ujmuje cisnienie pary w zbiorniku.

Uwaga! Zalecane wartosci nastaw i wigczania regula-
toréw oraz czujnikow cisnienia patrz strona nastepna.



Wartosci nastaw i wigczan regulatoréw ci$nienia i czujnikow cisnienia

Hegulator"ci'énienia Urza{dzehie regu-
Wykonanie palnika Regulator cisnienia dla pierwszego dla drugiego lacji cisnienia dla Czujnik cisnienia "
dla mocy stopnia mocy stopnia mocy zakresu modulacji
Q , AQ, AQ,
Palnik jednostopnio-
wy | jednostopniowo Prs = Py - - Pua = 1.3 Py
rozpoczynajacy Ap, = 03p, — — — Apy 2 0.3 py,
prace (nie zalecany) o _ i
Dwustopniowe badz — Pan < 12D, P = Po Pan < 1,3,
dwustopniowo o Ap. <03 Ap. <03 D =03
regulowane palniki Pry = U3 Pay, 1 P = U3 Py ) - i Dw: 3 Py
Palnik ragglowany — Prar = 1.2 — P = Pras Pus = 1.3p,
modulujaco — ApPg, < 0,3 pgy, — apy, - Ap,, 2 0,3p,,

1) Maksymalne cisnienie wylaczania czujnika cisnienia musi w kazdym przypadku byc nizsze od nadcisnienia rzedu 1,3 bar.

2) Ap,, nalezy dopasowac do zachowan regulacyjnych calego urzadzenia.

Py =
Pre =
Pue =
Pia =
s\pn =

Cisnienie robocze pary w zbiorniku pary.
Cisnienie wilgczania regulatora cignienia.
Cisnienie wiaczania czujnika cisnienia.

Dolne cisnienie kancowe zakresu regulacji.

Pas — Pre TOZNica wlaczania regulatora cisnienia.

Pria =
P
Pua =
Apy, =
Ap, =

Obliczenie przyktadu dla wartosci nastaw regulatora ci$nienia i czujnika cisnienia:
Dane sa przez parametry urzadzenia:

Moc nominalna kotta: Q, =
Nadcisnienie pary: Py =
Temperatura kondensatu lub temperatura wody zasilania: t, =

Wybieramy palnik dwustopniowy.

Punkt wlaczania regulatora cisnienia 1

700 kW

0

.2 bar

80 °C

Punkt wtaczania regulatora ci$nienia 2

Puo — Py, Staly zakres regulacii.

Czujnik cisnienia

Cisnienie wylaczania regulatora cisnienia.
= Cisnienie wylgczania czujnika ciénienia.
Gorne ciénienie koncowe zakresu regulacji.

Py — Py TOZnica wigczania czujnika cinienia.

P = 12 P Pusz = Po Puwa = 1.3 Py
=12.0.2 =13-0.2
Paar = 0,24 bar Paz = 0,2 bar Pwa = 0,26 bar
Apy, = 03 Pras Apg, = 03- Po Apy 2 0.3 P
< 03.0,24 =03 02 =0,3-0,26
= 0,072 bar = 0,078 bar
APy, = 0,07 bar wybrano Apg, = 0,06 bar Ap,, = 0,08 bar wybrano
Prer = Pra— APy, Prez = Prae ™ AP Pue = Pua— APy
= 0,24 -0,07 = 0,2-0,06 = 0,26 -0,08
Puey = 0,17 bar Prea = 0,14 bar Pywe = 0,18 bar
Palniki dwuslopniowe . Palnik regulowany modulujaco R Punkty wlaczania czujnika
zakres dwupunktowy Zakres cisnienia
madulacji
Po Prias Pre- Praz P Pras APy Prao Puya Py
Cignienia Punkt Cisnienie Punkt Cisnienie Punkt Roznica Punkt Cisnienie Cisnianie
pary wylaczania wlgczania wylgczania wlaczania wylaczania wlgczania wygczania wylgczania wlgczania
regulatora regulatora regulatora regulalora requlatora ragulatora regulatara
cisnienia cisnienia cisnienia cisnienia cisnienia cisnienia cignignia
stopnia 1 stopnia 1 stopnia 2 stopnia 2
[bar] [bar) [bar] ) [bar] [bar] [bar) [bar] |bar] [bar] [bar]
0,05 0,06 0,04 0,05 0,035 = 0,06 =0,018 < 0,06 = 0,07 = 0,045
01 =0,12 0,08 0,1 0,07 =012 = 0,036 = 0,12 =0,13 =0,09
0.2 <0,24 017 0,2 0,14 = 0,24 < 0,072 < 0,24 = 0,26 =018
0,3 < 0,36 0,25 0,3 0,21 = 0,36 = 0,108 < 0,36 = 0,39 =0,27
0.4 < 0,48 0,33 0.4 0,28 < 0,48 =0,144 < 0,48 = 0,52 = 0,36
0,5 = 0,60 0,42 0,5 0,35 = 0,60 = 0,180 = 0,60 = 0,65 =045
0,6 < 0,72 0,50 0,6 0,42 =0,72 = 0,216 < 0,72 = 0,78 =065
0,7 =0,84 0,58 0,7 0,49 = 0,84 < 0,252 = 0,84 = 0,91 = 0,64
0.8 = 0,96 0,67 0,8 0,56 = 0,96 = 0,288 = 0,96 < 1,00 =073




3. Dane techniczne i wymiary
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AD = Wylot - para  EKO = Wiot - kondensat ST = Rura wyrzutowa E = Odpowietrzanie EL = Opréznianie/odszlamianie
MW = Sredni poziom wody NW = najnizszy poziom wody Wymiary w () dla zbiornika pary wielkosci 1.

Wielkos¢ kotlta 140 165 190 210 230 250
llosé czlondw kotta 7 8 9 10 11 12
Zbiornik pary wielkos$¢ L. I I1. IL. I1. 11.
Dane techniczne

Nominalna moc cieplna [kW] 140 165 190 210 230 250
Moc spalania (kW] 158 185 213 235 257 279
Temperatura gazéw odlotowych [°C] 201 203 205 205 206 206
przy CO, =13 % (gazn=1,15) %

Strumien masowy gazow odlotowych  [kg/sek] 0,0644 | 0,0754 | 0,0868 | 0,0958 | 0,1047 | 0,1137
Ciezar * netto ok. [ka] 1195 1305 1435 1570 1695 1820
Pojemnos¢ wodna % (N 456 478 568 590 612 634
Pojemnos¢ gazu N 224 263 302 341 380 419
op6r po stronie gazu opalowego [mbar] 0,51 0,57 0,66 0,76 0,86 1,01
Cisnienie tloczenia (konieczny ciag)  [Pa] 0 o 0 0 0 0
Wymiary kotia

Wylot pary AD [DN] 126 125 125 125 125 125
Diugosc¢ L, [mm] 1090 1210 1330 1450 1560 1690
Diugos¢ L, [mm] 785 905 1025 1145 1255 1385
Dlugo$¢ bloku kotta L, [mm] 1010 1130 1250 1370 1490 1610
Diugoé¢ zbiornika pary L, [mm] 1060 1060 1300 1300 1300 1300
Odst. rury przelewowej L., [mm] 480 480 720 720 720 720
Glgbokoé¢ paleniska T [mm] 733 853 973 1093 1213 1333

Dane przy ciénieniu pary 1,5 bar absolutnie.

1) Nominalna moc cieplna, odpowiednia do nastawionej mocy spalania, bgdzie osiagana przy przepisowej izolacji zbiornika pary i rurociagow
zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

2) Temperatury gazow odlotowych wedlug DIN 4702,

3) Gaz; CO,=CO, .. /n; CO odpowiednio do zastosowanego rodzaju gazu.
4) Cigzar bez opakowania.

5) Wtacznie z zawartoécia wody w zbiorniku pary.

2 maks.



4. Fundament kotta i wymiary |

odstepow | *
: 50-60 7
Wymiar L, nalezy wzigc z tabeli na stronie 5 (Rys. 4). | Plaskownik | W@ Fundament
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Legenda do Rys. 51 6

ST min, 500 mm

W29 AT 4+ 100 mm (A" = Wysieg palnika)
W3 LK + 1000 mm (,LK"* = Dlugos¢ kotta)
W4T LK+ 500 mm
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Usytuowanie cztonow kotla w bloku kotia

Przy montazu nalezy zwraca¢ uwagg na strzalki
kierunkowe Rys. 7 i postepowac wedtug tabeli.

Czlon przylaczowy bedzie zawsze montowany jako czlon
ostatni!

Rys. 7 Pokazanie zasady

Czlon srodkowy z
przylaczem dla
zbiornika pary

Czton tylny z
przytaczem dla
zbiornika pary

| Czlon
RS S Tﬁ_

Czlon przyta-
- +— CZOwWY

przedni — [y|»[ a2 2]P| X

7~

— Strzalki
kierunku
zabudowy

jHEN
L —

—

Czlony S‘rodkowe

Czlony Czilon przedni Czlony érodkowe | n-ty Czlon Srodkowy Czlon tylny z Czlon przytacza
od tylu z przylaczem | przylaczem dla
dla zbiornika pary zbiornika pary
7 1 4 4-ty 1 1
8 1 5 4-ty 1 1
9 1 6 6-ty 1 1
10 1 7 6-ty 1 1
11 1 8 6-ty 1 1
12 1 9 6- ty 1 1

Narzedzia | materialy pomocnicze

Kompletny przyrzad dociskowy (2 sztuki) z czterema
kotnierzami specjalnymi

Miot reczny, miotek drewniany lub gumowy

Gladzik polokragly

Srubokrety (krzyzakowy i do rowkéw prostych)
Przecinak plaski, kliny do podkiadania, paski blachy
Klucze maszynowe o rozpigtoéci szczek 13, 19, 24 1 36
Minia z olejem Inianym

Pasta grafitowa (do $rub i nakretek)

Czysciwo, $cierki do czyszczenia

Drobne ptétno $cierne

Olej maszynowy

Rozpuszczalnik (benzyna lub rozpuszczalnik)

Sznur uszczelniajacy (sznur widknisty i elastyczny sznur
uszczelniajgey)

Poziomnica, przymiar, kreda, tata miernicza

Grunt (Srodek adhezyjny tylko dla elastycznego sznura
uszczelniajgcego)




5. Montaz bloku kotta

® Czion tylny nalezy ustawi¢ i zabezpieczy¢ przed
przewroceniem sig. Baczy¢ by czlon przylgczowy
byl montowany jako ostatni i mial miejsce ok. 100
mm. Strzatka kierunku zabudowy musi wskazywac
do tylu.

®  Wszystkie podkiadki i nakretki nalezy usunaé ze
$rub dwustronnych.

® Powierzchnie uszczelniajace piast kotta i zlgczek
nalezy oczysci¢ Scierkg nasgczong rozpuszczalni-
kiem. Gratna piastach czionutylnego nalezy usunaé
przy pomocy gladzika potokragltego. Piasty i zlgczki
nalezy rownomiernie nasmarowaé¢ minig. Przed
uzyciem minii nalezy odla¢ odstaty olej.

®  Zigczki(wielkosc 82/50) wprowadzi¢ prostow gorng
i dolng piaste kotla i wbi¢ lekkimi uderzeniami miota
na krzyz.

®  Jesliprzy wbijaniu powstal na zlgczce grat to nalezy
go natychmiast usunaé (Rys. 8).

® Rowki uszczelniajgce na czlonie tylnym nalezy
nasmarowac gruntem.

Grunt bedzie dostarczony przez wytworce (Rys. 9).

®  Elastyczny sznur uszczelniajacy na stronie wew-
netrznej czlonu tylnego wlozy¢ w wewnetrzny i
zewnetrzny rowek uszczelniajacy i lekko docisnac.
Z wkladaniem zewnetrznego sznura uszczelniaja-
cego rozpoczynac z lewej lub z prawej strony od
gornejpiasty kotla (Rys. 81 10). Sznur uszczelniajacy
nalezy przecina¢ nozem lub nozyczkami. Obydwa
konce sznura uszczelniajgcego muszg do siebie
dobrze przylegac.

® Pierwszy czion srodkowy przygotowac. Piasty

kotta i zlaczki oczysci¢ Scierka nasycong rozpusz-

czalnikiem.

Grat na piastach czlonu érodkowego nalezy usunaé

gltadzikiem poétokragtym.

Piasty i nowe zlgczki nalezy rownomiernie nasma-

rowac miniq.

Sprezyny listew uszczelniajacych na stronie tylne;

cztonu srodkowego posmarowac gruntem.

Pierwszy czlon srodkowy nalezy najpierw z gorna

piasta nasadzi¢ na gorng zlaczke w czlonie tylnym

i potem docisnaé na dole fomem.

®  Przygotowane uprzednio zlgczki wprowadzic prosto
w piasty pierwszego czlonu $rodkowego i wbi¢
lekkimi uderzeniami na krzyz.

® Drugi czlon $rodkowy nalezy przygotowac jak
pierwszy czlon $rodkowy i do niego nasadzic.

®  Najpierw nalezy nasunac kolnierz dociskowy i potem
jeszcze kotnierz specjalny na przyrzad dociskowy
kotta. Przesunac¢ po przyrzadzie dociskowym kotta
przez gorne i dolne piasty kotla. Nasunac przeciw-
kofnierz a potem kolnierz specjalny i zabezpieczyé
kotkiem cylindrycznym.

Nalezy zwraca¢ uwage by dragi dociskowe znajdowaly

sig po srodku piast kotlta. Nie nalezy na raz dociskaé

wigcej anizeli dwa polaczenia piastowe. Cztony kotla

nalezy dociskaé rownomiernie.

Uwaga! Jesli czlony kotla zderzajq sie przy piastach, to

wowczas nalezy zaprzestac dalszego gwaltownego do-

ciskania.

Czlon srodkowy z gérnym odprowadzeniem pary

nalezy przy kotle 7 do 8 to czlonowym zamontowadé

jako 4-ty czion a przy kotle 9 do 12 cztonowym jako 6-

ty czion srodkowy od tylu (p. tez Str. 7, Rys. 7 i

przynalezna tabela).

8

Strzalka wskazujgca Zlqczka Wewnelrzny sznur
I uszczelniajgcy

kierunek zabudowy I

Czlon tyhiy

strona L
wewnetyznal
al

/

Zewnetrzny
sznur uszczelniajgey

Czlon srodkOWy strona tylna
{bez sznura uszczelniajgcego)

Rys. 8

Grunt (Srodek adhezyjny)

Rys. 9 pokazuije strone przednig cztonu $rodkowego

Wprowadzi¢ zewneglrzny sznur uszczelniajgcy

i

Wprowadzi¢ wewneltrzny sznur usiczslniajacy

Rys. 10




Wszystkie dalsze czlony srodkowe i czlon przedni beda
montowane odpowiednio do dotychczasowych opisow.

Dla docigganiaprzy pomocy przyrzadu docisko-
wego musina stronie zewnetrznej czionu przed-
niego u gory i u dofu i na cztonie tylnym zostac
zastosowane kazdorazowo po 1 kolnierzu spec-
jalnym,

W czionie przednim nalezy w zewnetrzny i wew-
netrzny rowek uszczelniajgcy na stronie zewnetrznej
czlonu przedniego wlozy¢ po wldknistym sznurze
uszczelniajgcym.

Przygotowac¢ czton przylaczowy. Piaste i zlaczke
oczysci¢ $cierkg nasycong rozpuszczalnikiem.
Ewentualnie obecny grat na piascie cztonu
przytaczowego usuna¢ przy pomocy gladzika. Piaste
i zlaczki nasmarowac rownomiernie minia.

Ztaczke wprowadzi¢ prosto w dolng piaste | wbié¢
lekkimi uderzeniami milotka na krzyz. Jesli przy
wbijaniu powstal na zlaczce grat to nalezy go
natychmiast usunagc.

Sruby dwustronne wkrecié w czion tylny (Rys. 12).

Grunt nanie$¢ w rowek uszczelniajacy na stronie
wewnetrznej czlonu przylaczowego wprowadzi¢
sznur uszczelniajacy.

Czton przylaczowy dobudowac do czlonu tylnego.
Czlonprzylaczowy bedzie nadole przez polgczenie
zlaczkowe piasty dociggany narzedziem dociggo-
wym kotta. Nalezy uzy¢ po jednym kotnierzu spec-
jalnym na dole przy czlonie przednim i cztonie
przytaczowym.

U géry czlon przylaczowy bedzie dociggniety dwoma
nakretkami M 12, ktére zostaly nakrecone w czlonie
tylnym na éruby dwustronne (Rys. 13). Nalezy
zwracaé szczegblng uwage by czlon przytaczowy
zostal rownomiernie nasuniety nadolne potaczenie
zlaczkowe i u géry na sruby dwustronne. Obydwa
polaczenia nalezy dociggnac rownomiernie.

Po docisnigciu bloku kotta nalezy zluzowac obydwa
przyrzady dociskowe ale ich najpierw nie zdejmowac.

Wprowadzi¢ dragi kotwowe.

Krotsze dragi kotwowe (2 sztuki) u gory z lewej i z
prawej strony wprowadzi¢ w obok piasty od czionu
przedniego do czionu tylnego.

Diuzsze dragi kotwowe (2 sztuki) na dole z lewej i z
prawej strony — w zaleznosci od dysponowanego
miejsca od przodu lub od tylu przesunac pod blokiem
kotta i wprowadzi¢ pod piastg w wycigcie.

Na stronie przedniej kotla nasung¢ wzmocnione
podkiadki na dragi kotwowe i nakrecic¢ nakretki.

Na stronie tylnej cztonu kotla nasungc pakiety
sprezynowe na dragi kotwowe, nasadzi¢ nakretki
i przykreci¢ reka (Rys. 13). Pakiety sprezynowe
moga by¢ uzyte tylko jako cato$¢, nie rozwijac.
Nakretki na stronie tylnej lotta nalezy dociagna¢
jeszcze o 1 do 1'/2 obrotu przy pomocy klucza
oczkowego. Zdja¢ przyrzad dociskowy.

Blok kotta wyregulowa¢ w pionie i poziomie,
sprawdzi¢ osadzenie stop czlonow na fundamencie
przez podsuniecie tektury pod wolno zwisajacymi
stopami czlonéw, w razie koniecznosci nalezy
podsunac paski blachy badz plaskie kliny (Rys. 14).

3 Kolnierz specjalny (Kolnierz krzyzowy)
e o Kolek cylindryczny

Przeciw-

kolnierz

Drag dociskowy z

nakretka napinajaca b
Grzechotkowy klucz oczkowy

Rys. 11

Sznur Sruby dwustronne Czlon tylny
uszczelniajacy N .

Czion p'rzylaczowy
strona wewnetrzna

Rys. 12

Dragi kotwowe z
pakietami sprezynowymi

— Sruby dwustronne

Dragi kotwowe z
~ pakietami sprezynowymi

Rys. 13 Pokazanie zasady pokazuje czlon przylaczowy
GD 405

Klin plaski badz
paski blachy

Rys. 14




6. Montaz zbiornika pary i jego
orurowania przyfaczowego

Nasadzanie zbiornika pary

® /biornik pary nasadzi¢ na blok kotla jak pokazano
na Rys. 15.

®  Wiozy¢ uszczelki miedzy polaczenia kolnierzowe
bloku kotla i zbiornika pary.

Uwaga! Plaszczyzny uszczelniajgce muszg by¢ czyste
poniewaz inaczej mogly by wystapi¢ nieszczelnosci.

W zaleznosci od wymogow nieréwnoséci polaczen kol-
nierzowych nalezy wyréwnac¢ przez nalozenie wiecej
anizeli jednej uszczelki.

®  Sruby polaczen kolnierzowych pomiedzy kotlem i
zbiornikiem pary nalezy dociagnaé rownomiernie |
co polgczenie kolnierzowe dociggnac na krzyz.

Montaz butli pary

® Dwuzlgczke rurowa -A- zalozy¢ na ksztaltki ruro-
we i uszczelni¢ na ksztaltkach rurowych (Rys. 16).

®  Ksztaltki rurowe wprowadzi¢ i uszczelnic w kroé-
cach przylgczowych zbiornika pary.

@®  Butle parowg z dwuzlaczka rurowa -A- przykrecic
do ksztattek rurowych. Nie zapomnieé o wlozeniu
uszczelek w dwuzigczki rurowe.

Montaz wskaznika poziomu wody

Uwaga! Najpierw nalezy przeprowadzi¢ prébe cisnienia

wodnego wedtug pkt. 7.

® Dwuzlgczke rurowa -B- odlaczy¢ od butli pary
(Rys. 17). Kurki odcinajgce poziomu wody nalezy
wprowadzic¢ i uszczelni¢ w dwuzlaczki rurowe -B-.

® Kurek odcinajgcy poziomu wody z kurkiem do
oprézniania (Rys. 17) jest umieszczany z dwuz-
laczkg przy dolnym przylaczu. Nie zapomnie¢ o
wlozeniu uszczelek w dwuztgczki.

® Wziernik z zamontowang rurg ochronng nalezy
wprowadzic¢ w dolny kurek poziomu wody. Przy tym
szczelina powietrzna musi by¢ skierowana do tytu a
pierécien gumowy miedzy wziernikiem i rurag
ochronng do gory.

®  Gorny kurek odcinajacy poziomu wody nalezy
nasadzi¢ nawziernik z rurg ochronng i zamontowacé
na butle pary z wiozong uszczelkg.

®  Nakretki na kurkach poziomu wody od géry i u dotu
dociagnac reka. Tak wziernik zostaje uszczelniony.

®  Drazki ochronne z markami poziomu wody NW i
MW wciagna¢ w kurki odcinajace poziomu wody i
marki poziomu wody na drazkach ochronnych i
nastawi¢ na odpowiadajace marki poziomu wody
na zbiorniku pary.

Inwestor ma dostarczyé¢ regulator poziomu wody,
wylacznik braku wody oraz zawor do odszlamiania i
zamontowac przy butli pary.

Wylgcznik braku wody i inne regulatory oraz wigczniki
dostarczane przez inwestora nalezy montowac wedlug
instrukcjimontazu danego wytworcy. Nalezy przestrzegaé
informacji zawartych w zalgczniku technicznym dotaczo-
nym przez firme Buderus ,Wskazowki dla wyposazenia
wytwornic pary grupy Il = Typ GD 405",
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Przewdod powrotu

@ Przewod powrotu (Rys. 15) przylaczy¢ kolnierzowo
z tylu do dolnego wylotu zbiornika pary i do gérnego
wylotu czlonu przytgczowego (nie zapomnie¢ usz-
czelek).

® Zaznaczona na Rys. 15 spoina jest tylko przycze-
piona i zgodnie z obowigzujgcymi przepisami musi
na miejscu montazu zostac¢ przespawana.

Nalezy zwraca¢ uwage by przewod powrotu pomiedzy

czlonem przylacza, a zbiornikiem pary zostat usytuowany

bez naprezen. Gdyby to nie mialo miejsca nalezy to

skorygowaé przez podgrzewanie palnikiem przewodu

powrotu.

Przytacza odszlamiania

® Przydolnejpiascie nalezy z przodu i z tylu zamonto-
wac fabrycznie dostarczone kolnierze gwintowane.

Dla zapewnienia otwierania drzwi palnika bez przeszkod
zalecamy ze strony inwestoraw kotnierz gwintowany przy
czlonie przednim wmontowac i uszczelni¢ dwa diugie tuki
G4 -45° wedlug DIN 2950 R 2" (Rys. 15). Na wolny koniec
tuku rurowego nalezy ze strony inwestora zamontowac i
uszczelni¢ zawdér do oszlamiania (zawér szybkiego za-
mykania). Laczna dlugosé musi wynosi¢ 740 mm po to by
drzwi palnika daly sie otwiera¢ bezproblemowo.

W kolnierz gwintowany dolnej piasty przy czlonie przyig-
czowym moze przez inwestora zosta¢ wmontowana i
uszczelniona prosia ksztaltka rurowa R 2". Przylacze to
nalezy réwniez zaopatrzy¢ w zawor do odszlamiania.

Usytuowanie aparatéw regulacyjnych

(zamoéwic oddzielnie)

Uwaga! Ze wzgledu na duzg réznice wysokosci miedzy
MW i NW" nie stosowaé zadnych kombinowanych
regulatoréow doplywu wody zasilajacej/wytacznikéw braku
wody lecz oddzielne aparaty.

@ Przesuwne marki ,MW"i NW"na drazkach zabez-
pieczajgcych rury wskaznikowej poziomu wody
nalezy nastawi¢ na wysokosci marek ,MW*" i NW"*
na zbiorniku pary.

¥y  Cisnienie zadziatania wiacznika braku wody musi
sie znajdowaé na wysokosci marki ,NW*, réznica
wilgczania + 15 mm (Rys. 18).

) Punkt zadziatania regulatora poziomu wody ustali¢
na wysokosci marki ,MW*, réznica wigczania
+ 20 mm (Rys. 18).

Tabela do Rys. 20

Kociol GD 405 | a = nie izolowana koncéwka
- zbiornik elektrody
| pary A = gérny punkt wigczania
Wielk. | 1,11 pompy zasilajace zbiornik
S R magazynowy wylaczone
A 300 B = dolny punkt taczenia pompy
B 340 zasilajgcej zbiornik magazy-
C 715 nowy wlgczone
-~ C= Punkt wigczania przy najniz-
D 785 | szym stanie wody
E 920 | D= Elektroda masowa
F 985 |
G 680

Wskaznik Butla pary. Rura wyrzutowa badz  Odlot |
poziomu_  zawor bezpieczenstwa /pary |
i wody "

Ay
SN
fcs

o / R ALY
k f / Il'u
I |
// Regulator
" ;/ poziomu
Wiacznik braku wody | VoY
i odszlamianie *
Rys. 18 Widok z boku; pokazanie zasady
Czujnik cisnienia  Regulator cignienia
j l Przylacze regulatora cisnienia
Manometr— ~ (przy urzadzeniach z palnikami
Q . I-:J | dwustopniowymi)
~ 1
A
Marka
MW
H Marka
{H
|__| NW
Przylacze do s '\

czyszczenia \1‘ . Przylacze do
( 14" czyszczenia
Przytacze do odszlamiania

(zawdr szybkiego zamykania ¥,")

Rys. 19 Widok z przodu pokazanie zasady

Elektrodowy regulator {
poziomu wody E

CANERE.

125
i (B

Odszlamianie %" - Td

——— |y

Rys. 20 Elekirodowy regulator poziomu wody. Zamawiac oddzielnie;
alternatywa do regulatora poziomu wody i witgcznika braku
wody na Rys. 18
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Regulator temperatury minimalnej powinien zostaé
zamontowany przy zbiorniku pary (Rys. 21). Do tego celu
konieczna jest tuleja zanurzana o diugosci ok. 150 mm, | X .
ktora nalezy wprowadzié w zbiornik pary w miejscu poka- oll L
zanym na Rys. 21.

Mufa '/2" dla
regulatora
temperatury
minimalne;

Rys. 21

7. Proba cisnienia wodnego

W momencie préby cisnieniawodnego badz préby szczel-
nosci nie moga byc zamontowane zadne urzadzenia
regulacjicisnienialub zabezpieczajace, ktére sq polaczone
z przestrzenig parowg lub wodng w sposdob uniemozliwia-
jacy ich odciecie. Istnieje mozliwosc ich uszkodzenia
badZz nawet ich zniszczenia przez nadcisnienie.

®  Wszystkie przylacza od strony wody przy kotle
grzejnym i zbiorniku pary nalezy uszczelnic kotnier-
zami zaslepiajgcymi badz korkami gwintowanymi.

@ Wmontowac i uszczelni¢ kurek KFE przy czlonie
przytaczowym.

® Wmontowac i uszczelni¢ zawér odpowietrzajacy w
czlon przylaczowy kotla.

® Podczasprzebiegu napelnianianalezy kazdorazowo
odpowietrzac¢ na zaworze odpowietrzajacym czlonu
przylaczowego i w najwyzej potozonych miejscach
czlonu przytaczowego, czlonu tylnego i zbiornika
pary do ktérych dochodzi woda az do momentu gdy
zacznie uchodzi¢ woda.

®  Jeslijedno polgczenie kotnierzowe jest nieszczelne
nalezy najpierw dociggnac¢ rownomiernie sruby, jesli
tookaze sie niewystarczajace, to nalezy urzadzenie
oprézni¢ i wlozyé nowe uszczelki.

®  Jesli jedno polaczenie na piascie jest nieszczelne,
to najpierw nalezy znow spusci¢ wode przez kurek
KFE i nastegpnie zdemontowac zbiornik pary. Po de-
montazu zbiornika pary zdjac cztery dragi kotwowe.

®  Przez wbicie plaskich klinéw przy kulakach usytuo-
wanych bocznie na dole i u goéry czlonéw rozdzieli¢
kociol w nieszczelnych miejscach.

Dla powtdrnego montazu nalezy bezwzglednie uzy¢ no-

wych zlgczek.

® Zmontowac powtdrnie kociol i powtdrzyé probe
szczelnosci.
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Préba wediug TRD 701

Wedlug TRD 701 kazda wytwornica pary wedlug dopusz-
czonego typu, ktéra bedzie dopiero montowana namiejscu
ustawienia, musi przez montujacego zosta¢ poddana
prébie cisnienia wodnego.

- Wytwornice pary z zeliwa wedlug TRD 701 4 bar
nadcisnienia wedtug roddzialu 2.2.

O przeprowadzeniu préby ciénienia wodnego nalezy wy-

stawié¢ zaswiadczenie, ktére uzytkownik potrzebuje dla

uzyskania pozwolenia.

8. Montaz i uszczelnianie okué

Na cztonie przednim

Drzwi palnika moga na czlonie przednim zostac tak
zmontowane, ze moga by¢ otwierane w prawo badz w
lewo. Opisany bedzie montaz dla drzwi palnika otwiera-
nych w prawo. Przy otwieraniu w lewo listwg zawiasow i
listwe zamykania drzwi nalezy zamontowac odpowiednio
po stronie przeciwne;j.

® Listwe zawiasow z hakami zawiasow | sworzni-
ami nasuna¢ z prawej i z lewej u goéry na ruby
dwustronne (Rys. 22), nalozy¢ podkiadki na ruby
dwustronne i przykreci¢ jedna nakretkg na $rube
dwustronna.

® Listwe zamykajaca drzwi na gornej stronie czionu
przedniego i nadalejnasungc nasruby dwustronne,
podktadki natozy¢ na sruby dwustronne i przykrecic
jedna nakretka na érube dwustronng (Rys. 22).

@  Drzwi palnika: Odkreci¢ przednia nakretke (M 24)
i podkiadke z hakéw zawiaséw (Rys. 22 i 24).

® Drzwi palnika przez podbudowanie deskami lub
kantéwka beda usytuowane nawysokosci montazu,
w spostb zabezpieczony przed przewroceniem sig.

Istnieje dalsza mozliwo$c zabudowy:

®  Przystawi¢ drzwi palnika, unies¢ z lewej i z prawej
strony | sworzen gwintowany wprowadzi¢ na dole
przy haku zawiasu w otwér mocujacy drzwi palnika
izabezpieczy¢ nakretka. Unies¢ drzwii odpowiednio
u géry zamocowaé do zawiaséw (Rys. 23 i 24).

® Wwewnetrzny izewnetrzny rowek uszczelniaja-
cy w cztonie przednim (Rys. 22) nalezy w réwno-
miernych odstepach naniesc krople dostarczonego
kleju i potem w obydwa rowki uszczelniajace wpro-
wadzié wiéknisty sznur uszczelniajacy (Srednica
18 mm).

Sruby dwu-
| stronne do
-mocowania
listew zawia-
sow i hakéow

tutaj

przy-

krecié w7  tutaj wprowadzic

listwy zamy- ——wléknisty sznur

kajace drzwi uszczelniajgey
i
Rys. 22
Rys. 23

Nakregtka M 24
!
Podkladka

Rys. 24
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Zebra zaporowe gazu opatowego w czlonie przednim
sg montowane fabrycznie. Dla podwyzszeniatemperatury
gazéw odlotowych nalezy zebra zaporowe gazu opalo-
wego czesciowo lub catkowicie usunac. Przez czesciowe
lub kompletne usunigcie obydwu zeber zaporowych gazu
opalowego zostanie podwyzszona temperatura gazoéw
odlotowych. Dla czesciowego usunigcia zeber zaporowych
gazu opalowego zostaly odlane miejsca przeznaczone
do wylamania (Rys. 25).
® Dlaoddzielenia zebra zaporowe nalezy odkrecic od
czlonu przedniego i potem polozy¢ na podklad w
taki sposob, ze miejsce do wylamania znajdzie sie
w miejscu pod kérym jest pusta przestrzen. Przez
lekkie uderzenie na stronie odwrotnej roztamujg sie
zebra gazu opaflowego w miejscu przewidzianym.

Jesli temperatura gazéw odlotowych spadnie ponizej
160 °C, to instalacje gazéw odlotowych nalezy tak wyko-
nac, by nie mogly powstaé szkody wywolane prze: konden-
sat.

Zamykanie i otwieranie drzwi palnika

Zamykanie drzwi palnika

®  Nakretke plaska M 24 wewnatrz przy zawiasach
drzwi u gory i u dolu nalezy obrécié do tylu az do
oporu (Rys. 26).

®  Uniesc¢ drzwi palnika i potem wychyli¢ do cztonu
przedniego, w taki sposob, zeby na powierzchniach
przylegania dostzlo do przylegania listew drzwi.

®  Wkrecic lekko gorng i dolng érube ze tbem szescio-
katnym M 16 x 100.

Przy wychyleniuw lewo postepowaé odpowiednio odwrotnie.

®  Obydwie $ruby ze ibem szesciokatnym M 16 x 100
i obydwie nakretki M 24 nalezy na krzyz mocno
dociagna¢. Wymieniona wyzej nakretka M 24 musi
teraz zndw byc¢ przekrgcona do przodu na przeciw
obejm mocujacych drzwi palnika (Rys. 26 i 27).

Otwieranie drzwi palnika

®  Obydwie $ruby ze tbem szesciokgtnym M 16 x 100,
wykrecic z lewej przy wychyleniu w prawo i z prawej
przy wychyleniu drzwipalnika w lewo. Otworzy¢ drzwi.

Przy tylnym i przednim czlonie przytaczowym

Gorne pokrywy wyczystkowe z prawej i z lewej strony
przy czlonie przytaczowym sg montowane fabrycznie.
Dolna pokrywa wyczystkowa przy czionie przylaczowym
(po $rodku kolektora gazéw odlotowych) jest zamonto-
wana fabrycznie.
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Polozenie zeber zaporowych gazu opalowego

Miejsca do
wylamania

Rys. 25

Podwyzszenie temperatury gazéw odlotowych At w
K przy kotle G_ 405:

llogé czlonow 7 8| 9 10|11 12
Usunigcie '/z zeber 4,11 9| 7 6| 5
zaporowych na prawe;j i
lewej stronie czlonu
Usunigcie /3 zeber
zaporowych na lewej
stronie czlonu
Usunigcie calego zebra | 37 30 24, 19| 15 12
zaporowego na prawej |
i lewej stronie czlonu ‘

28"23 18 14 12| 9

Nakretka plaska M 24

Rys. 26




® Kolektor gazow odlotowych nasadzi¢ na czion
przylaczowy przez trzy sruby dwustronneiprzykrecié
rownomiernie nakretkami.

® Pokrywy wyczystkowe na czlonie tylnym na
dole z lewej i prawej strony sg zamontowane fa-
brycznie.

@ Przy wszystkich kolnierzach przylaczowych na
stronie przedniej i tylnej kotla jak i na odejsciach do
gory wlozy¢ uszczelki i kotnierze nasadzi¢ na Sruby
dwustronne. Kolnierze nalezy rownomiernie dociag-
nac.

Przytacze do odpowietrzania przy czionie przytgczo-

wym nalezy przez inwestora zaopatrzy¢ w ksztaltke

rurowa odpowietrzajgca */s" (dlugosc ok. 100 mm) i zawor
do odpowietrzania rgcznego */s".

Zamkniecie wziernika jest zamontowane fabrycznie.
Czyszczenie badz wymiana wziernika

® Odkrecic pokrywe wziernika. Wziernik wymienic¢
badz oczyscic.

@ Nastepnie wlozy¢ po uszczelce w wycigcia drzwi
palnika i wlozy¢ na stronie wewnetrznej pokrywy
wziernika. Wziernik wlozy¢ pomiedzy obydwie usz-
czelki | jednoczesnie pokrywe wziernika nalozyc
przez obydwie $ruby dwustronne i dokrecic.

Nalezy zwracac szczeg6lng uwage by obydwie nakretki

zostaly réwnomiernie i nie za mocno dociggniete.

Przytacze wydmuchowe jest fabrycznie zamontowane
powyzej wziernika | skiada sie z polaczenia Ermeto.
Przylacze wykonuje sie przy pomocy rury o $rednicy
zewnetrznej 10 mm.

éruby ze tbem
szesciokatnym M 16 x 100

Rys. 27

Przylacze wydmuchowe Makretki
|
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9. Montaz palnika

Przed montazem palnika musiby¢ zamontowana obu-
dowa drzwi palnika! Inne czesci plaszcza kotla moga
by¢ zmontowane jeszcze przed uruchomieniem.

®  Stalowa plytawkladana (Rys. 28) musina miejscu
montazu zosta¢ odpowiednio do $rednicy rury pal-
nika nawiercona badz wypalona autogenicznie.

Maksymalna érednica rury palnika wynosi 230 mm.

® Zaznaczyc¢otwory dla mocowania palnika, nawiercié
i nagwintowac.

@®  Stalowaplyte wktadang przykreci¢ do drzwi palnika.

Uszczelnienie pomiedzy drzwiami palnika i stalowa plyta

wkladang wykonuje sie przy pomocy wkladanego wiokni-

stego sznura usczelniajacego 10 x 815 (Rys. 28).

®  Plyte izolacyjng (Rys. 28) wyciac odpowiednio do
Srednicy rury palnika.

@®  Tekturg falistg lub tym podobnym owingé¢ wokot
rury palnika i zabezpieczyc przed zawinigciem sie.

® Pozostalg przestrzen pomiedzy rurg palnika i
fabrycznie wytloczonym wystepem obudowy palnika
badZz drzwi palnika nalezy wypelni¢ cementem
izolacyjnym.

Cement izolacyjny bedzie dostarczony w wystarczajacej

llosci. Przestrzegac¢ wskazdowek przyrzadzania.

®  Przylgcze wydmuchowe zamkniecia wziernikana-
lezy polaczyc¢ z palnikiem, po to by wziernik pozostal
wolny od nagaru.

10. Montaz pierscienia
samouszczelniajacego rury
gazow odlotowych

Zalecamy zastosowanie pierscienia samouszczelniajgcego
rury gazow odlotowych (Rys. 29; zamawia¢ oddzielnie).

® Rure gazow odlotowych nalezy wsungé do oporu w
kréciec kolektora gazow odlotowych (Rys. 29).

@ Pierscien samouszczelniajacy rury gazéw odloto-
wych nalezy zalozy¢ wokél rury gazéw odlotowych
i kroéca gazow odlotowych i zacisngc na zakladke
za pomocg zamknigcia przyczepnego (Rys. 29)
pierécienia samouszczelniajacego rury gazow
odlotowych.
®  Zalozyc obejmy i mocno dociagnac. Jedna obejme
zalozy¢ wokot krocca kolektora gazow odlotowych,
a drugg wokot kolektora gazow odlotowych.
Piers¢ien samouszczelniajacy po rbwnomiernym napre-
zeniu obejm musi gladko i ciasno przylegaé (bez fald).
Po krotkim okresie pracy nalezy obejmy dociggnagé.
W przypadku gdy nie bedzie uzyty pierécien samousz-
czelniajgey rury gazow odlotowych nalezy rure gazow
odlotowych uszczelni¢ np. sznurem uszczelniajgcym lub
podobynym, ktory nalezy wcisnac migdzy kolektor gazéw
odlotowych i rure gazow odlotowych. Polgczenie musi
by¢ absolutnie szczelne.
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11. Montaz ptaszcza kotla

Przed montazem palnika musi zosta¢ zamontowana obu-
dowa drzwi palnika!
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Wsporniki, cztery sztukinakociol, dla zawieszenia
scian bocznych kotla nalezy wprowadzi¢ plasz-
czyznamiprzylegania pomiedzy listwy prowadzace
przy czlonie przednim i tylnym (Rys. 31). Wsparniki
nalezy przykreci¢ srubami ze tbem szesciokatnym,
podkiadkami i nakretkami z zewnatrz do cztonow
kotla.

Wspornikiwyregulowaé poziomo w kierunku podiuz-
nymipoprzecznymidokrecic¢. Odleglosc¢ poprzecz-
nawspornikow wynosi 675 mm od otworu do otworu.

Poprzecznice przednia nalezy luzno przykrecié
na dole cztonu przedniego (Rys. 32).

Prawa i lewa $ciane boczna nalezy kazdorazowo
wycieciami zawiesi¢ w haki wspornikow (Rys. 31).

Poprzecznice przy czionie przylaczowym przy-
krecic luzno do czlonu przylaczowego (Rys. 33).
Sciany boczne z poprzecznica przykrecié do czlonu
przytaczowego z przodu do poprzecznicy (Rys. 32
133). Wyrownac sciany boczne, przykrecic poprzecz-
nice do bloku kotla.

Przyslony z prawej i lewej przykreci¢ do scian
bocznych zgodnie z Rys. 32.

Mate izolacji cieplnej polozy¢ pomiedzy gérnymi
wylotami pary na bloku kotla.

Wsporniki

Rys. 31

Rys. 32

Popr-

| zecz-
nica

Rys. 33

lewa sSciana
- boczna

~ Przyslona
. lewa

FPoprzecznica z
przodu

tuina prze-
ciwko skrecic
ze Scianami
bocznymi

przykrecié tutaj
na czlonie
przylaczowym




Tylny kaptur kotla (Rys. 34) zawiesi¢ w $ciany
boczne.

Pierwsza czesc srodkowa kaptura kotta (Rys. 34)
zwycieciem dla odlotu pary wprowadzi¢ ku tylowi w
tylny kaptur kottai skrecié od géry z poprzecznicami
(M 6 x 16 z podkiadka).

Druga czesé srodkowa kaptura kotta (Rys. 34) z
wycieciem dla odlotu pary wprowadzi¢ do przodu w
pierwsza czesc¢ srodkowa.

Przedni kaptur kotta (Rys. 34) wprowadzi¢ w
druga czesc srodkowa i od gory skrecié z poprzecz-
nicami (M 6 x 16 z podkladka).

Dolng czesé sciany tylnej kotta nalezy na dole
wprowadzi¢ w $ciany boczne, uniesc i u gory lacz-
nikami zawiesi¢ w dolnej poprzecznicy (Rys. 35).
Srodkowa czes$é $ciany tylnej kotta (nad kolekto-
rem gazow odlotowych) wprowadzi¢ w poprzecznice
i skreci¢ ze $cianami bocznymi (Rys. 35).

Gorna czesé sciany tylnej kotla z wystgpami
wprowadzi¢ w srodkowa czesé Sciany tylnejiréwniez
skreci¢ ze scianami bocznymi (Rys. 35).

tylny
kaptur
kotla

pierwsza
czese
Srodkowa

druga
czese
- Srodkowa

wprowadzic tutaj
przednig czeéé kaptura

Rys. 34
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—4ciany tylnej
kotla
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czesc sciany
tylnej kotla
dolng czesc
Rl Sciany tylnej
g kotta zawie-
sic w tylng
poprzecznice

Rys. 35
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12. Doglad i czyszczenie

Szczotki do czyszczenia

Szczotki do czyszczenia mozna otrzymac w przedstawi-
cielstwach Buderus-Heiztechnik.

Sprawdzanie doroczne

@® Dla zapewnienia wolnej od zaklocen i prawidtowe;j
pracy konieczne jest by urzadzenie grzejne bylo przy-
najmniej raz do roku sprawdzane przez fachowca.

® Przy tym nalezy cale urzadzenie sprawdzi¢ pod
katem jego niezawodnosci dzialania i przy stwier-
dzonych usterkach spowodowacé ich niezwloczene
usuniecie.

@®  Wregularnych odstepach czasu nalezy kociol spraw-
dzac¢ na szczelnos¢ od strony gazu opalowego. W
szczegolnosci nalezy zwraca¢ uwage by wszystkie
uszczelki i sznury uszczelniajgce na pokrywach
wyczystkowych i drzwiach palnika byly w stanie bez
zarzutu, w razie koniecznosci wymienic.

Sprawdzi¢ poziom wody

® Poziom wody we wzierniku butli parowej musi sie
znajdowac na wysokosci marki ,MW* (Rys. 361 37).
Jesli to nie ma miejsca to nalezy uzupetni¢ wodag i
urzgdzenie odpowietrzyc.

Przygotowanie wody

Nalezy zwraca¢ uwage na stosunki wodne i w razie
koniecznosci przedsiewzigé przygotowanie wody. Woda
do napelnianiaiuzupelniania musi odpowiadac¢ wytycznym
Buderus K8 ,Przygotowanie wody dla unadzen grzejnych®
(Katalog ogdlny).

® Sprawdzi¢ palnik; sprawdzi¢ moc spalania, nie

przecigzac kotta.

Uwaga! Przed kazdg czynnoscig przy palniku nalezy
urzadzenie wylgczyc¢ spod napigciaiodciac doplyw paliwa.
Dla prawidlowego nastawienia nalezy przestrzega¢ da-
nych z tabliczki znamionowej i danych technicznych.

Czyszczenie
1.  Odszlamianie

® Zabezpieczenie przed brakiem wody i regulator
poziomu wody nalezy codziennie odszlamiaé
celem zapewnienia niezwodnego dzialania.

®  Okoloosiemdnipo pierwszym uruchomieniu nalezy
dokonac gruntownego odszlamiania.

® Celem utrzymania pewnosci dziatania kotla, w za-
leznosci od stopnia zanieczyszczenia kondensatu
musi w odstepach 1-4 tygodni zostaé przepro-
wadzone odszlamianie. Do odszlamiania bloku
kotta nalezy uzywac zaworéw szybko zamykajacych
przewidzianych przez inwestora przy dolnej piascie
kotla (Rys. 36).

® Butle parowg nalezy odszlamiac¢ w punktach poda-
nych na Rys. 37 przez otwarcie zaworow.

®  Dlaczyszczenia zbiornika pary nalezy z niego spus-
ci¢ wode, zdja¢ nakretke gwintowana z przodu z
lewej strony na zbiorniku parowym (Rys. 36) i zbior-
nik pary oczysci¢ wewnatrz silnym strumieniem wody.
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2.

Palenisko i ciggi gazu opatowego

Czyszczenie mechaniczne

Urzadzenie nalezy wylaczy¢ spod napiecia i zam-
kna¢ doplyw paliwa.

Otworzyé drzwi palnika. Celem otworzenia drzwi
palnika nalezy wykreci¢ obydwie éruby ze tbem
szesciokatnym M 16 x 100 (z lewej przy wychyleniu
w prawo i na prawo przy wychyleniu w lewo).
Zdjaé dolng i gbrng blache sciany tylnej.

Pokrywy wyczystkowe z lewej i prawej strony na
dole czionu tylnego nalezy usungg.

Zdjac tylna czes¢ kaptura kotla.

Odkreci¢ pokrywe wyczystkowg od cztonu przy-
faczowego.

Przy pomocy szczotki do czyszczenia @ przesz-
czotkowaé lewy i prawy pionowy cigg gazu opalo-
wego od gory do dotu. Odkreci¢ pokrywe wyczyst-
kowg przy czlonie wyczystkowym. Sadze nalezy
usungé przez otwory wyczystkowe.

Réwniez szczotka do czyszczenia @ przeczyscic
poszczegdlne poziome ciggi gazowe od przodu do
tylu. W kolejnosci od goéry do dotu.

Przy poziomym przeszczotkowaniu beda jednoczesnie
rowniez czyszczone pionowe ciagi gazu opalowego!

Sadze nalezy usuwaé przez otwory wyczystkowe z
lewej i prawej strony przy cztonie tylnym.

Szczotkg do czyszczenia @ czyscié w obrebie
otworéw wyczystkowych w czlonie tylnym.

Réwniez szczotkg do czyszczenia @ oczysci¢ pa-
lenisko i usunaé sadze.

Szczotkg do czyszczenia @ (przez przekrgcenie na
trzonek @) oczysci¢ $ciang tylng paleniska.
Uszczelki (sznury uszczelniajace) nalezy sprawdzic.
Wrazie ich uszkodzenialub znacznego stwardnienia
nalezy je wymienic.

Pokrywe wyczystkowa i drzwi palnika nalezy znow
szczelnie zamknagc.

Zamkna¢ drzwi palnika. Nakretki ptaskie M 24
wewnatrz przy zawiasach drzwi (u gory i u dotu)
zluzowac o kilka obrotéw. Drzwi palnika przy jedno-
czesnym wychylaniu nalezy podnosi¢ i lewa goérng,
érube ze tbem szesciokatym M 16 x 100 nalezy
lekko przykreci¢. Przy wychylaniu w lewo nalezy
postgpowac odwrotnie. Obydwie Sruby M 16 x 100
i nakretki M 24 nalezy dociagnaé nakrzyz. Drzwinie
moga zostac skoszone aninaprezone, to jest jedno-
stronnie dociggniete! Wzmiankowang wyzej usz-
czelke plaska M 24 nalezy znéw skreci¢ mocno z
zawiasami.

Czyszczenie na mokro

Czyszczenie na mokro nalezy przeprowadzic w takiej
samej kolejnoséci jak opisano przy ,Czyszczeniu mecha-
nicznym®. Bezwarunkowo nalezy jednak przestrzegac
instrukcji obslugi uzytego do czyszczenia aparatu i in-
strukcji stosowania $rodka czyszczacego!
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13. Przedsigwzigcia do ttumienia hatasu

Katownik mocujacy kaptura
do tlumienia halasu palnika

Rys. 40

Kaptur tlumienia halasu palnika —

Rys. 41
14. Przytaczenie wstepnego grzania kondensatu

Rys. 43 Przedstawienie zasady
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Parametry i przekazanie urzadzenia

Typ

Numer fabryczny

Wytworca

(Firma specjalistyczna)

Wyzej wymienione urzadzenie zostalo wykonane
zgodnie z regulami techniki budowlanej i wymogami
prawnymi i przejete do ruchu.

Uzytkownik

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zalgczniki techniczne.
Zostal on zapoznany ze bezpieczenstwa, obstuga i
dogladem wyzej wymienionego urzadzenia.

Data i podpis wykonawcy

———————————————————

Dla wytworcy urzadzenia

Typ

Numer fabryczny

Data i podpis uzytkownika

___________________ ~

Uzytkownik

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zataczniki techniczne.
Zostal on zapoznany ze wskazéwkami bezpieczenstwa
dogladem wyzej wymienionego urzadzenia.

Datum i podpis uzytkownika
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