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1. Dostawa

Kociol w luznych czlonach (na zyczenie w bloku)
Czlon przedni, tylny i drzwi na jednej palecie

Zbiornik pary, przewody polgczeniowe powrotu i rury
polaczeniowe butli parowej w skrzyni

Wskaznik poziomu wody, uszczelki, kolnierze i zalgczniki
techniczne w kartonie

Ptaszcz kotta w jednym kartonie
Okucia w jednym kartonie

2. Wazne wskazowki dotyczace
stosowania kotfa grzejnego

Przestrzeganie kolejnosci montazu jest warunkiem
wstepnym dla diugoletniego i pewnego funkcjono-
wania kotta!

Instrukcja montazu jest przeznaczona dla fachowcal
Przydatnosc kotla:
Dopuszczalne nadcisnienie robocze

przy zastosowaniu zaworu bezpieczenstwa: ......... 1 bar
Dopuszczalne nadci$nienie robocze
przy zastosowaniu rury wWyrzutowej: ................... 0,5 bar

Dane natabliczce znamionowej sg miarodajne i nalezy je
przestrzegac!

Nalezy przestrzegac wskazowek instalacyjnych dla mon-
teréw urzadzen grzejnych!

Woda do napetniania i uzupetniania musi odpowiadaé
wytycznym K 8 u Katalog ogélny grzejnictwa i klimatyzocji
VDI 2035 i wytyczne VATUV.

Przestrzegac¢ wytycznych dotyczacych kotlowni!

Pierwsze uruchomienie kotta moze zosta¢ dokonane
tylko przez montujgcego badz przez osobe wyzna-
czong przez niego i posiadajaca odpowiednig wiedze
fachowg!

Uzytkownika nalezy zaznajomié z dziataniem kotla i
urzgdzenia!

Wskazowki dotyczace stosowania palnikéw olejo-
wych i palnikéw gazowych:

Ze wzgledu na malg stratg cisnienia od strony gazu
opalowego kottagrzejnego moga byé stosowane wszystkie
palniki olejowe i gazowe, sprawdzone jako typ konstruk-
cyjny wedlug norm DIN 4787 badz 4788.

Jednostopniowe palniki i palniki z odcigzeniem rozrucho-
wym nie powinny byé stosowane w zakresie mocy tego
kotta, maja one mianowicie t¢ wade, ze przy rozruchu
palnika powstaja wzglednie wysokie wahania poziomu
wody. By zapobiec temu, ze w czasie wstgpnego napo-
wietrzania cinienie pary obniza sie w sposéb znaczacy
ponizej cisnienia wlgczania regulatora ciénienia, to czas
wstepnego napowietrzania powinien by¢ utrzymany tak
maly jak to jest tylko mozliwe.

Palniki dwustopniowe lub pracujace w sposob modulujgcy
unikaja w sposob daleko idacy tych wielkich wahan pozi-
omu wody przy rozruchu palnika. Czas wstepnego napo-
wietrzania powinien takze przy dwustopniowo regulowa-
nym palniku ze wzgledu wyzej wymienionego by¢ mozliwie

maly. Palniki dwustopniowe muszg w pierwszym stopniu
zostad nastawione na 60 % mocy nominalnejkotta. Celem
uniknigcia spadku temperatury ponizej punktu rosy w
powierzchniach grzejnych kotta i w ukladzie gazéw
odlotowych nalezy przepustowo$¢ paliwa w stopniu
petnego obcigzenia wyregulowac odpowiednio do nomi-
nalnej mocy ciepinej kotta. Przy palnikach gazowych
dmuchawowych, jesli mozemy sig liczy¢ z wahajacymi
sie roboczymiwarto$ciami opatowymito nalezy przepusto-
wosc¢ paliwa nastawi¢ wedlug mozliwie niskiego H .
Nalezy przy tym zwraca¢ uwage na wymogi higieniczne.
Strumien objetosciowy CO nie moze wynosi¢ wiecej
anizeli 0,1 % w odniesieniu na suchy nie rozcienczony
gaz odlotowy.

Dla urzadzen grzejnych o nominalnej mocy grzejnej
powyzej 70 kW nalezy przestrzegaé wymogow przepisow
o urzgdzeniach grzejnych, odnoénie wielostopniowej lub
bezstopniowo regulowanej mocy opalania lub pracy z
wieloma wytwornicami ciepta.

Ogdlnie obowigzujace wyposazenie:

Kazdy kociot parowy wymaga manometru, ktérego zakres
wskazaniowy musi byé dopasowany do nadci$nienia
roboczego. Dalej kazdy niskocisnieniowy kociot parowy
musi by¢ wyposazony w urzgdzenie zabezpieczajgce,
ktére zapobiega by najwyzsze dopuszczalne nadci$nie-
nie robocze nie zostato przekroczone (p. norma DIN
4750). Wymég ten jest spelniany przez rure wyrzutowa
nie odcinang lub zawor bezpieczenstwa sprawdzony jako
typ konstrukeyjny (p. TRD 721). Dalej zgodnie z TRD 701
nalezy zamontowaé ogranicznik poziomu wody i regulator
poziomu wody, sprawdzony jako element konstrukcyjny.

Montujacy urzadzenie ma zapewni¢ prawidiowe na- i
odpowietrzanie przestrzeni parowe;j.

Do regulacji i nadzoru cisnienia pary p, beda stosowane
regulator ci$nienia i czujnik cignienia, ktére odpowiednio
do nastawionych cisnien wilgczania i wylgczania sterujg
pracg palnika. Modulujgco pracujace palniki otrzymuja
dodatkowo urzadzenie do regulacji cidnienia, kitérego
nadajnik ciénienia ujmuje cidnienie pary w zbiorniku.

Uwagal! Zalecane wartosci nastaw i wigczania regula-
toréow oraz czujnikow cisnienia patrz strona nastepna.



Wartosci nastaw i wigczan regulatoréw cisnienia i czujnikéw cisnienia

Regulato-r cisnienia Urzadzenié regu- ]
Wykonanie palnika Regulator cisnienia dla pierwszego dia drugiego lacji cisnienia dla Czujnik cisnienia "
dla mocy stopnia mocy stopnia mocy zakresu modulacji
Q . AQ, AQ,
Palnik jednostopnio- Pas = Po - — —_ Pus = 1.3 P,
wy i jednostopniowo Ap, < 0,3 p, — _ _ Ap,, 2 0.3 py,
rozpoczynajacy
prace (nie zalecany) -
Dwustopniowe badZ — Pan = 1.2 p, Pz = Pp — Pua = 1.3 P,
dwustopniowo . AD. <03 Ap.. < 0,3 Ap. > 03
regulowane palniki - Pri Prar Pz ?0 _______ Py, Pua
Palnik regglowany — Pra < 1,21, — Puo < Paas Pua = 1.3p,
modulujgco - APy, € 0,3 P, _ Ap,, = © APy, = 0.3p,,

1) Maksymalne ci$nienie wylaczania czujnika cisnienia musi w kazdym przypadku by¢ nizsze od nadcisnienia rzedu 1,3 bar.

2) Ap,, nalezy dopasowac do zachowan regulacyjnych calego urzadzenia.

Py =
Pre =
Pue =
Py =
Apy =

Cignienie robocze pary w zbiorniku pary.
Cisnienie wlaczania regulatora cisnienia.
Cisnienie wlaczania czujnika ci$nienia.

Dolne cisnienie kofncowe zakresu regulaciji.
Paa—Pre M0ZNica wlgczania regulatora cisnienia.

Pra =
Pya
Py =
aApy =
Ap, =

pMu_p Mu Staly

Obliczenie przyktadu dla warto$ci nastaw regulatora cisnienia i czujnika ci$nienia:
Dane sg przez parametry urzgdzenia:

Moc nominalna kotta:
Nadci$nienie pary:

Temperatura kondensatu lub temperatura wody zasilania:

Wybieramy palnik dwustopniowy.

Punkt wigczania regulatora cisnienia 1

Q, =

N
pD:

=

700 kW
0,2 bar
80 °C

Punkt wiaczania regulatora cisnienia 2

Cisnienie wylaczania regulatora cisnienia.
= Cisnienie wylaczania czujnika cisnienia.
Gorne ciénienie koncowe zakresu regulacji.

zakres regulacji.

Pua— Py r0Znica wiaczania czujnika cisnienia.

Czujnik cisnienia

Pra = 12 Py Pare = Po Pwn = 1.3 Py
<1,2.02 =13.02
Paar < 0,24 bar Prae = 0,2 bar Pua <= 0,26 bar
Apg, £ 0,3 pp,, App, = 0,3 p, APy 2 0,3 pya
<03 024 <03 02 =03 026
< 0,072 bar = 0,078 bar
Apy, < 0,07 bar wybrano APy, < 0,06 bar Apy, = 0,08 bar wybrano
Prer = Prai— APg Prez = Praz™ MPra Puwe = Pwa— APy
= 0,24-0,07 = 0,2-0,06 = 0,26 -0,08
Py = 0,17 bar Pre = 0,14 bar Pye = 0,18 bar
Paln-i-k': dwustopniowe Palnik regulowany modult-J-jaco Punkty wigczania czujnika
zakres dwupunktowy Zakres cisnienia
modulacji
pIJ th'\I le:\ pﬂ!\? pHEE plml ApHﬁl p}.-’.n pw,n\ pWE
Ciénienie Punkt Cisnienie Punkt Cisnienie Punkt Raéznica Punkt Cisnienie Cignienie
pary wylgczania wlaczania wylaczania wlgczania wylaczania wlaczania wylgczania wylgczania wlaczania
regulatora regulatora regulatora regulatora regulatora regulatora regulatora
cisnienia cisnienia cignienia cisnienia cisnienia ciénienia cignienia
stopnia 1 stopnia 1 stopnia 2 stopnia 2
[Bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] [bar] |bar] [bar]
0,05 = 0,06 0,04 0,05 0,035 = 0,086 =0,018 = 0,06 = 0,07 = (0,045
0.1 <0,12 0,08 0.1 0,07 =0,12 < 0,036 <0,12 < 0,13 = 0,09
0.2 = 0,24 0,17 0.2 0,14 = 0,24 < 0,072 < 0,24 < 0,26 =0,18
03 < 0,36 0,25 0.3 0,21 < 0,36 = 0,108 < 0,36 < 0,39 =027
0,4 =048 0,33 0.4 0,28 <048 < 0,144 = 0,48 =052 = 0,36
0.5 = 0,60 0,42 0.5 0,35 < 0,60 < 0,180 < 0,60 = 0.65 =0,45
0,6 <0,72 0,50 0,6 042 <0,72 <0,216 = 0,72 =0.78 = 0,55
0,7 < 0,84 0,58 0,7 0,49 < 0,84 = 0,252 < 0,84 0,91 = 0,64
0.8 0,96 0,67 0.8 0,56 = 0,96 < 0,288 = 0,96 = 1,00 =0,73




3. Dane techniczne i wymiary

Widok z przodu Widok z boku Widok z tytu
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AD = Wylot pary EKO = Wlot kondensatu ST = Rura wyrzutowa E = Odpowietrzanie EL = Opréznianie/odszlamianie

Wielkoé¢ kotta 70 95 115 130
lloé¢ czlonéw kotta 5 6 7 8
Dane techniczne

Nominalna moc cieplna " [kW] 60-70 71-95 96-115 116-130
Moc spalania [kW] 66,7-77,5 | 78,2-105,5 | 106,3-128,3 | 128,8-144,8
Temperatura gazéw odlotowych 2 [°C] 180-197 180-211 195-217 205-216
przy CO, =13 % (gazn=1,15) 9

Strumien masowy gazow odlotowych  [kg/sek] 0,0193-0,0316 | 0,0263-0,0430 | 0,0320-0,0523 | 0,0361-0,0590
Cigzar ¥ nett ca. [kg] 595 672 769 846
Pojemnosé wodna ,MW" ® okoto U] 215 228 294 307
Pojemnosé gazu M 144 175 206 237
Opér od strony gazu opatowego [mbar] 0,19-0,26 0,15-0,37 0,28-0,42 0,33-0,42
Ciénienie tloczenia (konieczny ciag)  [Pa] 0 0 0 0

Wymiary kotta

Diugoé¢ bloku kotta L, [mm] 790 810 1030 1150
Dlugo$¢ zbiornika pary L [mm] 830 830 1130 1130
Diugosé L, [mm] 816,5 936,5 1056,5 1176,5
Diugosc L, [mm] 1138 1258 1378 1498
Glebokos¢ paleniska T [mm] 583 703 823 943
Wylot pary AD [DN] 80 80 100 100

Dane przy ci$nieniu absolutnym pary rzedu 1,5 bar.

1) Nominalna moc cieplna, odpowiednia do nastawionej mocy spalania, bedzie osiagana przy przepisowej izolacji zbiornika pary i rurociagéw
wedlug obowigzujacych przepiséw.

2) Temperatury gazéw odlotowych wediug DIN 4702.

3) Gaz, CO, = CO, .. /n;CO odpowiednio do rodzaju gazu.
4) Cigzar bez opakowania.

5) Wiacznle z zawartoscia wody zbiorniku pary.

2 maks.



4. Fundament kotta i wymiary

r [« | [ ——
Odstepow [ Eog0
77 7, T
Zaleca sig kociot ustawi¢ na betonowym lub murowanym .
fundamencie, kt6ry na mie¢ wysoko$é 50 do 80 mm i musi E’siﬁx:ﬁk
by¢ catkowicie réwny i poziomy. stalowy Fundament
Celowym jest uzycie plaskownika 100 x 5 mm badz katow- | \ | ¢
nika 100 x 50 x 6 mm przy wykonywaniu fundamentu B — ! | n.
(patrz Rys. 4). 4
Wymiary fundamentu i diugoéci ptaskownika badz katow- | '
nika Rys. 4. L, L,
llo$é czlonow kotla. 5 6|7 8 l 3
~ Wymiar fundamentu ,L* 760 | 880 |1000 1120 i
- Dlugo$é ptaskownika badz | l [ i
| diugosé katownika L, | 580 | 700 | 820 | 940 *ija
e Y | e
Rys. 4
Ustawienie kotla
-~ { !
Legenda do Rys. 5i 6 (7 7 ! <=
. SR
W1 min. 500 mm i
V2" A" 4100 mm (,A" = Wysieg palnika) A o1 ] :
JW3BLLY + 1000 mm (L = Dlugo$é kotta; p. str. 5) ;[ Lol owe |
JWA“ e L+ 800 mm : |
Przy zabudowie tlumika halasu gazéw odlotowych nalezy :
uwzglednic lokalne warunki zabudowy. -
. []a'HHUU\ LAl
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Usytuowanie czionéw kotta w bloku kotta

Przy montazu nalezy zwracac uwage na strzatki kierun-
kowe Rys. 7 i postepowac wedlug tabeli. Rys. 7 pokazuje
kociot o szesciu cztonach.

Czlon przedni bedzie zawsze montowany jako ostatni
czlon. Po zakonczeniu montazu bloku kotla nastgpuje
przykrecenie kolektora gazéw odlotowych do cztonu tyl-
nego.

lloéc czliondw

5

Czlony przednie

6
7
8

Narzedzia i materialy pomocnicze

Kompletny przyrzad dociskowy (2 sztuki) z czterema
kolnierzami specjalnymi

Mtot reczny, miotek drewniany lub gumowy

Gtadzik polokragly

Srubokrety (krzyzakowy i do rowkéw prostych)
Przecinak ptaski, kliny do podkiadania, paski blachy
Klucze maszynowe o rozpietoéci szczek 13, 19, 24 i 36
Minia z olejem Inianym

Pasta grafitowa (do $rub i nakretek)

Czysciwo, Scierki do czyszczenia

Drobne ptétno $cierne

Olej maszynowy

Rozpuszczalnik (benzyna lub rozpuszczalnik)

Sznur uszczelniajacy (sznur widknisty i elastyczny sznur
uszczelniajacy)

Poziomnica, przymiar, kreda, lata miernicza

Grunt ($rodek adhezyjny tylko dla elastycznego sznura
uszczelniajgcego)

Czlon tylny
Kolektor Czlony $rodkowe
gazow
odlotowych
v 7 w """T“?
SREAREE 4
: 4 | <
ﬂ/* 1N
Strzalki ' \ ﬁ_ :
kierunku ‘ l
zabudowy L:D- : ‘ L |
p

Czlon przedni

Rys. 7 Pokazanie zasady

Czlony $rodkowe

3
4
5
6

Czlony tylne

1




Montaz bloku kotta

®  Tylny czlon nalezy ustawi¢ i zabezpieczy¢ przed
przewroceniem sie. Strzalka wskazujgca kierunek
zabudowy musi wskazywac¢ ku tytlowi. Usungé
wszystkie podkladkiinakretki ze $rub dwustronnych.

®  Powierzchnie uszczelniajgce piast kotlai ztaczek
nalezy oczysci¢ $cierka nasycong rozpuszczalni-
kiem. Grat na piastach cztonu tylnego usunag przy
pomocy gladzika pétokraglego.

@  Piasty i zlgczki nalezy réwnomiernie nasmarowacd
minig.

Przed uzyciem minii nalezy zla¢ odstaly olej.

®  Zigczki (wielkosé u géry 57/50; na dole 82/50)
nalezy wprowadzi¢ prosto w gérng i dolng piaste
kotta czlonu tylnego i wbi¢ lekkimi uderzeniami
milota na krzyz.

Jesli przy whijaniu powstal na zlaczce grat to nalezy go

natychmiast usungé.

®  Rowkiuszczelniajgce na pierwszym czlonie tylnym
nalezy posmarowac gruntem (Rys. 8).

Grunt bedzie dostarczany fabrycznie.

®  Elastyczny sznur uszczelniajacy nalezy nastronie
tylnej cztonu srodkowego wprowadzi¢ w wewnetrzny
izewnetrzny rowek uszczelniajacy i lekko docisnaé
Wprowadzanie zewnetrznego sznura uszczelniaja-
cego nalezy rozpoczynac z lewej lub prawej strony
u géry od gérnej piasty kotla (Rys. 9).

Sznur uszczelniajacy nalezy obcigé nozem lub nozycz-

kami. Obydwa konce sznura uszczelniajacego muszg do

siebie dobrze dolegac.

® Szyne montazowa z wyztobieniem nalezy wsunaé
pod dolng piaste czlonu tylnego (Rys. 8).

® Pierwszy czlon $rodkowy. Piasty kotta i zlaczki
nalezy oczysci¢ $cierka nasycong rozpuszczalni-
kiem. Grat na piastach czlonu srodkowego nalezy
usungc przy pomocy gltadzika potokragtego.

®  Piasty i ztaczki nalezy rownomiernie nasmarowac
minig.

®  Pierwszyczion $rodkowy nalezy wprowadzic z dolng
piastq w szyne montazowgq i potem gorng piaste
nasadzi¢ na gérng ztaczke cztonu tylnego. Czton
srodkowy nalezy na dole docisngé przy pomocy
tomu.

®  Przygotowane uprzednio zlgczki wprowadzié prosto
w piasty pierwszego czlonu $rodkowego i wbié
lekkimi uderzeniami mtota na krzyz.

® Z drugim czlonem Srodkowym nalezy postapic
tak samo jak z pierwszym czlonem $rodkowym i
dosadzi¢ go do niego.

®  Na przyrzad dociskowy kotta nalezy nasunaé po
kotnierzu dociskowym. Jeden przyrzad dociskowy
kotla nalezy wsuna¢ przez gérna, a drugi przez
dolng piaste cztonéw kotla (Rys. 10).

U gory nalezy uzy¢ maty kotnierz dociskowy, a na dole

duzy kotnierz dociskowy.

[ ] Przeciwkolnierz nalezy nasunaé na drazki docis-
kowe i zabezpieczy¢ kotkami cylindrycznymi
(Rys. 10).

Nalezy mie¢ na uwadze by drazki dociagowe znajdowaty
sig po $rodku piast kotla. Nie nalezy nigdy naraz dociskaé
wigcej anizeli dwa polaczenia piastowe, poniewaz czlony
kottow mogly by ulec wychyleniu od pionu co z kolei
mogto by doprowadzi¢ do nieszczelnych potaczen na
ztgczkach.

L

8

Posmarowaé gruntem
{Srodek adhezyjny) .

AN s A

elastyczny sznur
uszczelniajacy

Rys. 9

y
duzy kolnierz dociskowy

Rys. 10




Uwaga! Jesli czlony kotla zderzaja sig przy piastach, to
nalezy bezwzglednie zaniechac kazdego dalszego gwal-
townego dociskania.

Wszystkie dalsze cziony $rodkowe i czlon przedni beda
montowane odpowiednio do uprzedniego opisu.

Dla dociagania przy pomocy przyrzadu dociskowego na
stronie zewnetrznej na dole czlonu przedniego i na dole
cztonutylnego nalezy zastosowac kazdorazowo po jednym
duzym kolnierzu dociskowym.

® Podocisnigciu bloku kotta nalezy zluzowac obydwa
przyrzady dociskowe lecz ich najpierw nie zdejmo-
wac.

® Wprowadzi¢ drazki kotwowe. Drazkikotwowe (dwie
sztuki) nalezy wprowadzi¢ z lewej i prawej strony
obok piasty od czlonu przedniego do cztonu tylnego
(Rys. 12).

@® Drazki kotwowe (dwie sztuki) na dole z lewej i
prawej strony — w zaleznoéci od dysponowanego
miejsca od przodu lub od tylu — nalezy przesung¢
pod blokiem kotta i wprowadzi¢ w wycigcia obok
stop cziondw kottg (Rys. 12).

® Na stronie przedniej kotla nasung¢ wzmocnione
podkladki na dragi kotwowe i nakreci¢ nakretki.

@ Na stronie tylnej nasadzi¢ pakiety sprezynowe na
drazki kotwowe, nasadzi¢ nakretki i dokrecic reka
(Rys. 13).

Pakiety sprezynowe moga by¢ uzyte tylko jako calose¢.

Jesli pakiety sprezynowe zostang zmienione to prawidlowe

funkcjonowanie drgzkéw kotwowych nie jest zapewnione.

@® Nakretki na stronie tylnej dociagna¢ jeszcze o 1 do
1'/2obrotu przy pomocy klucza szczgkowego. Zdjaé
przyrzad dociskowy.

® Blok kotta wypoziomowaé w pionie i poziomie,
sprawdzi¢ posadowienie stép czlonow na fundamen-
cie przez podsuwanie tektury, pod wolno zwisajg-
cymi stopami w danym przypadku podlozy¢ paski
blachy lub kliny ptaskie (Rys. 14).

Pakiety sprezynowe

Kolki eylindryeczne S Rr———

nakretkami napinajgcymi
maly kolnierz ¢ ' apinajacy

dociskowy

duzy pierscien

dociskowy
Grzechotkowy
klucz oczkowy
Rys. 11
Dragi kotwowe
o

Klin plaski badz
pasek blachy

Rys. 14 Pokazanie zasady



6. Montaz zbiornika pary ijego |
- Zew -
orurowania przytaczowego | tazowy 1

Nasadzanie zbiornika parowego

®  Zbiornik parowy nasadzi¢ na blok kotla, zabezpie-
czyC przed przewréceniem sie i podbudowac na
wysokosc 115 do 120 mm.

Rura przelewowa z tylu . 6

< B

Szew mnla;'mwy 2 Tca. 115 — 120

T ———

T N— S —

T T T

® Czesc1jak pokazano na Rys. 15 nalezy przykrecic
kotnierzowo do tylnej gérnej piasty kotta.

®  Czesc 2 przykreci¢ do tylnego gornego krocea wlotu
pary do zbiornika pary.

Rura przelewowa z przodu

i
[l
i

® Czesc 3 jak pokazano na Rys. 15 wprowadzic i
uszczelni¢ w przednig gorna piaste kotla.

®  Czesc 4 przyciaé odpowiednio na diugoscé i wpro-
wadzi¢ oraz uszczelni¢ w srodkowym gérnym kroé-
cu przylaczowym zbiornika pary (Rys. 15). Wiozyé
uszczelke w polgczenie skrgcane i je dociagnaé.

Powrét kondensatu

Rys. 15

Ksztaltki rurowe

® Czesc 5 przykrecié kolnierzowo do powrotu kotla

(Rys. 15).
®  Czesc 6 przykreci¢ kolnierzowo do krééea powrotu N
kondensatu przy zbiorniku pary (Rys. 15). acky! urowe

Szwy montazowe

®  Zleci¢ zaspawanie szwdw montazowych 12 przez
spawacza z odpowiednimi uprawnieniami.

®  Podbudowa zbiornika pary moze zostaé usunieta. _
Montaz butli parowej Ksztaltki rurowe !

8!
!

@® Dwuziagczke rurowa -A- nakreci¢ i uszczelnié na
ksztaftkach rurowych (Rys. 16).

@  Ksztaltki rurowe wprowadzic i uszczelnié w kroéee
przytaczowe zbiornika pary. :

® Butle parowa z dwuzlgczkami -A- przykreci¢ do =
ksztaltek rurowych. Nie zapomnie¢ o wlozeniu
uszczelek w dwuzlaczki rurowe! Rys. 16

Montaz wskaznika poziomu wody |

Uwaga! Najpierw nalezy przeprowadzi¢ prébe cisnienia Kurek odcinajgcy Dwuzlaszli rurows

wodnego wedlug pkt. 7. poziomu wody B

®  Odkreci¢ dwuzigezki rurowe -B- od zbiornika paro- - -
wego (rys. 17). Wkreci¢ i uszczelni¢ kurki odcinajq- 2 IZ@ © Ny
ce poziomu wody w dwuzlgczki rurowe -B-.

®  Kurekodcinajgcy poziomu wody wraz kurkiem spu- ! o i
stowym (Rys. 17) zostanie umieszczony na dolnym Wziernik |
przytaczu z dwuzlgczka, nie nalezy zapomnie¢ o ruzra )
wlozeniu uszczelek w dwuztgczki srubowe. ochronng

® Wziernik z zamontowang rura zabezpieczajaca
wprowadzi¢ w dolny kurek wskaznika poziomu. EJ
Przy tym szczelina musi byé skierowana do tylu i ) =
pierscien gumowy pomiedzy pomiedzy wziernikiem
i rurg zabezpieczajaca do gory. Gorny kurek odci-
najgcy poziomu wody nasadzi¢ na wziernik z rurg Kurek odcinajacy
zabezpieczajaca i zamontowaé do butli parowej poziomu wody
wraz z wlozonymi uszczelkami. i

®  Nakretki na kurkach odcinajgcyh poziomu wody u Rys. 17 Widok z przodu i z boku butli pary
goryiudolunalezy dociagnaé reka. Wziernik zostaje
w ten sposob uszczelniony.

Dwuzlaczki rurowe
-B-
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® Drazki ochronne z markami poziomu wody NW i
MW wciggnaé w kurki odcinajace poziomu wody i
marki poziomu wody na drazkach ochronnych
nastawi¢ na odpowiadajgce marki poziomu wody
na zbiorniku pary.

Ze strony inwestora nalezy dostarczyc¢ regulator po-
ziomu wody, wigcznik braku wody i zawér do usuwania
szlamu i zamontowac przy butli pary. Wytacznik braku
wody i wszystkie inne regulatory i wtacznik dostarczone
przezinwestora nalezy zmontowaé zgodnie z instrukcjami
danego dostawcy. Nalezy przestrzegac zalgczonego za-
facznika technicznego ,\Wyposazenie dla GD305 — Wyt-
wornice pary grupy 1"

Przytacza do usuwania szlamu (Rys. 15)

® Czesc¢ 7 przylacza do usuwania szlamu nalezy
wykonaé przez inwestora z dwéch kroétkich tukow
2" G4 - 450 DIN 2950 i 2"-przewodu rurowego z
zaworem do usuwania szlamu. taczna diugosé
musiwynosi¢ 540 mm po to by drzwi palnika pozwa-
laty sie otwierac bez probleméw.

® Do czesci 8 musi inwestor zamontowac zawor do
usuwania szlamu.

Usytuowanie aparatéw regulacyjnych (Rys. 18 i 19)

Uwaga! Ze wzgledu na duza réznice wysokosci miedzy
MW i NW* nie stosowaé zadnych kombinowanych
regulatoréw doplywu wody zasilajacej/wytacznikow braku
wody lecz oddzielne aparaty.

®  Przesuwne marki ,MW"i NW"na drazkach zabez-
pieczajacych rury wskaznikowej poziomu wody
nalezy nastawié¢ na wysokosci marek ,MW*" i ,NW*"
na zbiorniku pary.

*)  Ciénienie zadzialania wtacznika braku wody musi
sie znajdowac¢ na wysokos$ci marki ,NW*, réznica
wigczania + 15 mm (Rys. 18).

**) Punkt zadzialania regulatora poziomu wody ustali¢
na wysokosci marki ,MW", réznica wigczania
+ 20 mm (Rys. 18).

Tabela do Rys. 20

Kociot | GD 305 | a = nie izolowana koncéwka

zbiornik | 1, 1l elektrody

pary A = gbrny punkt wigczania
A o275 pompy zasilajace zbiornik

B 315 magazynowy wylaczone

B = dolny punkt tgczenia pompy

C 600 zasilajacej zbiornik magazy-
| D 670 nowy wlgczone

E 800 C = Punkt wigczania przy najniz-

= 865 szym stanie wody

| D= Elektroda masowa
G 560

Wskaznik Butla pary Rura wyrzutowa badz  Odlot
poziomu_ zawor bezpieczenstwa /pary
wady xh“‘x

Regulator
poziomu

Wiacznik braku wody wody **

i odszlamianie *

Rys. 18 Widok z boku; pokazanie zasady

Czujnik ciénienia  Regulator cisnienia
l J' Przylacze regulatora ciSnienia
Manometr - — (przy urzadzeniach z palnikami
a) l-lr-| { dwustopniowymi)
AN X

o P
K A Marka
| ©

X
' il Marka
B

e Przylacze do
/s czyszczenia

Przylacze do i RN \
czyszezenia \g

Przylacze do odszlamiania
(zawor szybkiego zamykania ¥,")

Rys. 19 Widok z przodu pokazanie zasady

~_Elektrodowy regulator
Toziomu wody

D
E
F
AL [nw
1__.—70 j—ﬁ Masa
1—‘ al
125
h _ R
6
Odszlamianie 3!4"~"’C l *5

14,3

I I . |
Rys. 20 Elektrodowy-regulator poziomu wody nalezy
zamawiaé¢ oddzielnie
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7. Proba cisnienia wodnego

Nakretki i podkiadki zdjete ze $rub dwustronnych piast
srodkowych, nadole iu géry przed rozpoczeciem montazu
cztondéw kotla, beda teraz znéw potrzebne.

Przygotowanie do préby szczelnosci

W momencie przeprowadzania préby ci$nienia wodnego

badZz préby szczelnosci nie moga byé zamontowane

zadne urzadzeniaregulacji ciSnienia lub zabezpieczajace,

ktore sg z przestrzenia wodna potgczone w sposéb unie-

mozliwiajacy ich odcigcie. Niebezpieczenstwo ich uszko-

dzenia przez nadciénienie.

® Na czfonie przednim zamkngc¢ otwory do przestr-
zeni wodne;j.

®  Naczionietylnymzamknaé przylacze oprozniajace/
odszlamiajace (EL) i wlot kondensatu (EKO), jak i
na zbiorniku pary wylot pary (AD) jak i przytacze
rury wyrzutowej (ST).
Rowniez u géry na czlonie tylnym nalezy uszczelnié
otwor dla aparatow pomiarowych i regulacyjnych
dlakotta GD 305 korkami gwintowanymi. Zatgczone
tuleje zanurzane nie beda potrzebne.

® Uwaga: Napelnianie kotta! Napetnia¢ tylko od dotu
powoli przez kurek do napelniania i oprozniania.

®  Odpowietrzanie kotla: Kazdorazowo podczas prze-
biegu napetniania nalezy odpowietrza¢ w najwyz
pary, do ktorego dochodzi woda, az zacznie wyply-
wac woda.

®  Jeslijedno potgczenie na piastach jest nieszczelne
to najpierw spusci¢ wode przez kurek do napetniania
ioproznianiainastepnie zdjaé cztery dragi kotwowe.

® Przez wbijanie plaskich klindw (przecinakéw) na
wystepujacych kutakach z boku u géryinadole przy
czlonach rozdzieli¢ kociot w nieszczelnym miejscu.

Dla powtérnego montazu nalezy bezwarunkowo uzyé

nowych ztgczek. Zmontowac kociol z powrotem i pow-

térzyé probe szczelnosci.

Proba szczelnosci (na miejscu budowy)

Probe szczelnoscinalezy przeprowadzi¢ zgodnie z norma,
DIN 18380. Cisnienie prébne orientuje sie wedtug cisnienia
panujacego w urzadzeniu i wynosi 1,3-krotnosé tego
cisnienia najmniej jednak 1 bar.

Do pomiaru ciénienia nalezy stosowa¢ manometr klasy
1,0.

8. Zabudowa i uszczelnianie okué¢

®  Haki zawiasow z prawe;j i lewej strony przykrecié
do czionu przedniego (Rys. 21).
Drzwi palnika beda dostarczane z zawiasami zamonto-
wanymi z prawej strony. Gdyby drzwi mialy zosta¢ otwie-
rane na strong lewa to obydwa zawiasy muszg z prawej
strony zostac przemontowane na lewa strong drzwi palnika
(Rys. 22).
Uwaga! Zawiasy musza w punklach mocowania byé
osadzone w kulakach centrujgcych.
@ Zawiesic¢ drzwi palnika.
Sruby dwustronne nalezy wkreci¢ na przeciwko
zawiasow.
Nakrecié nakretki i lekko dociagnaé
® Sruby maszynowe nalezy wkreci¢ po stronie
zawiasow.
Sruby i nakretki nalezy réwnomiernie dociagnaé
(szczelnos¢ od strony gazu opatowego).

12

Rys. 21 do 24 dla lepszego przedstawienia zostaly
pokazane bez zbiornika pary.

Haki |
zawiasow ‘

Rys. 21

Zawiasa przy
drzwiach palnika

Rys. 22



Przy otwieraniu drzwi palnika nalezy zluzowac tylko
Sruby maszynowe i nakretki pokazane na Rys. 23.

® Pokrywy wyczystkowe z lewej i prawej strony
nalezy przykrecié na dole czlonu tylnego.

® Kolektor gazéw odlotowych nalezy przykreci¢ do
cztonu tylnego do uprzednio wkreconych srub dwu-
stronnych.

® Pokrywawyczystkowa kolektora gazow odloto-
wych pod odej$ciem rury odprowadzajacej dym
jest zamontowana fabrycznie.

® Gornag sciane tylng kotla z dwoma $rubami dwu-
stronnymiinakretkami 13 przykreci¢ nadole czionu
tylnego, a u géry dwoma $rubami maszynowymi
powyzej kolektora gazéw odlotowych, z lewej i z
prawej strony rury odprowadzajgcej spaliny
(Rys. 24).

Montaz palnika i rury gazéw
odlotowych

Inne czeéci plaszcza kotla moga by¢ montowane jeszcze
bezposrednio przed uruchomieniem.

Stalowq plyte wkiadang nalezy na miejscu montazu
nawierci¢ odpowiednio do $rednicy rury palnika (wypali¢
autogenicznie). Maksymalna $rednica rury palnika:
130 mm.

Wywierci¢ otwory dla mocowania palnikaije nagwintowac.

® Stalowa plyte wkiadana nalezy przykreci¢ do drzwi
palnika. Uszczelnienie przy pomocy widknistego
sznura uszczelniajacego.

® Zamontowac palnik.

9.

Pierscien samouszczelniajgcy rury gazéw
odlotowych

Zalecamy zastosowanie pierscienia samouszczelnia-
jacego rury gazéw odlotowych (Rys. 25)!

Kolejno$c montazu (przy zamoéwionym pierscieniu
samouszczelniajacym rury gazéw odlotowych).

® Rure gazéw odlotowych nasadzi¢ az do oporu na
kréciec kolektora zbiorczego gazow odlotowych.
Pier$cien samouszczelniajacy rury gazéw odlo-
towych nalezy nalozy¢ w spos6b obejmujacy rure
gazéw odlotowych i kréciec kolektora gazéw
odlotowych.

® Natozy¢ obejmy i dociagna¢. Jedna obejma
obejmuje kréciec kolektora gazéw odlotowych, a
druga rure gazéw odlotowych. Obejme zalozy¢
wokol rury gazéw odlotowych az do zewnetrznej
krawedzi pierécienia samouszczelniajacego.

Pierécien samouszczelniajacy rury gazéw odlotowych
musi po napigciu obejm gladko i §cisle przylegac.

@® Pokrotkim okresie pracy nalezy dociagnac obejmy.

W przypadku nie zastosowania pierécienia samouszczel-
niajacego rury gazéw odlotowych nalezy rure gazéw
odlotowych uszczelnié, np. przy pomocy kitu do kottow
lub podobnym, ktéry nalezy wprowadzi¢ pomigdzy kolektor
gazéw odlotowych i rure gazéw odlotowych. Polgczenie
musi by¢ absolutnie szczelne.

Do montazu czujnika temperatury gazéw odlotowych
w rurze gazéw odlotowych inwestor musi zleci¢ wspa-
wanie mufy. Odlegto$¢ od kolektory gazéw odlotowych
wynika z = 2 x §rednic rury gazéw odlotowych. Czujnik nie
moze by¢ wizolowany z rurg gazéw odlotowych. Musi on
by¢ wbudowany pionowo i zanurzaé sig catg swojg diu-
goécig w strumiert gazéw odlotowych (p. Rys. 25).

Sruby dwustronne z
nakretkami =

Sruby

Rys. 23

Punkty mocowania gornej
§ciany tylnej kotla

Punkty mocowania L ’
garnej $ciany tylnej kotla

Rys. 24

Pierécien
samousz-

czelniajacy Rura gazow odlotowych

maszynowe

Czujnik temperatury gazéw odlotowych

\\
\J

/
L

= Obejma z gwintem
$limakowym
Pokrywa wyczystkowa
— kolektora gazow
odlotowych

L min. 360 mm od Sciany tylnej kotla

Rys. 25
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Montaz ptaszcza kotia
Przeglad

Pierscien
samouszczelniajacy

tylny kaptur kotta

gorna sciana tylna kotta

lewa sciana boczna
™,

\\

i
dolna sciana tylna kotla

dolna poprzecznica

prawa $ciana boczna

Rys. 26
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10. Montaz ptaszcza kotta

® Maty izolacji cieplnej wsunaé z lewej i prawej
strony pod kociot (laminowaniem do dofu).

@ Gorna Sciana tylna kotta patrz strona 13 Rys. 24.

® Drzwi palnika dla utatwienia montazu gérnej popr-
zecznicy nalezy otworzy¢ (Rys. 26). Otwieranie
drzwi palnika patrz strona 13 i Rys. 23.

® Poprzecznica u gory (Rys. 27) z lewej i prawej
strony otworami podiuznymi nalezy nasadzi¢ na
drag kotwowy i dokrgci¢ nakretkami zabezpiecza-
jacymi.

@® Drzwi palnika z lewej i z prawej strony nalezy
zamknaé dwoma $rubami dwustronnymi i dwoma
$rubami ze tbem sze$ciokatnym o rozwarciu szczek
klucza 19. Sruby nalezy dociagnaé réwnomiernie
(Rys. 23). Sruby dwustronne nalezy wprowadzié na
przeciwko zawiasow.

® Prawa $ciana boczna z tylu, zawiesi¢ u gory w
blache obudowy sciany tylnej, z przodu na dole
zawiesic w $ruby ze tbem szeéciokatnym. Z przodu
u gory przykrecié dwoma blachowkretami do popr-
zecznicy. Z tylu przymocowaé¢ dwoma blachowkre-
tami do éciany tylnej kotta. (Rys. 27).

@® Lewa sciane boczng zamontowac tak jak prawg
$ciane boczng (Rys. 28).

® Do jednej z obydwu $cian bocznych nalezy przy-
kreci¢ torbe ochronna z zatacznikami dla kotta.

® Dolng poprzecznice z przodu i z lewej strony
przykreci¢ do krawedzi $cian bocznych (blachow-
krety, Rys. 28).

@ Mate izolacji cieplnej potozy¢é na blok kotla
(Rys. 28).

prawa sciana

Poprzecznica boczna

gérna

Sruba ze lbem

szesciokatnym
Rys. 27
Mata izolacji
cieplnej
lewa Sciana
boczna N

~
Poprzecznica dolna

Rys. 28
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Przedni kaptur kotta zagietymi hakami zawiesi¢ w
szczelinach $cian bocznych. Kaptur z przodu docis-
na¢ do dolu i przykreci¢ dwoma blachowkretami do
gornej poprzecznicy (Rys. 26 i 29).

Tylny kaptur z tgcznikiem wsunaé pod przedni
kaptur kotta i od tylu polaczyé Srubowo ze $cianami
bocznymi (Rys. 26 i 29).

Przysione drzwi (Rys. 26, 29 i 30) w $rodku, z
zagieciami skierowanymi na zewnatrz przykrecic¢
do drzwi palnika.

Sciane przednia kotla na dole zawiesi¢ w popr-
zecznicy i u gory z lewej i prawej strony zawiesic w
$cianach bocznych (Rys. 26 i 30).

Dolna $ciana tylna kotla zawiesic¢ z lewej i prawej
strony w sciany boczne kotta (Rys. 26).

tylny
kaptur
kotla

przedni
kaptur
kotla

Punkt mocowania
przyslony drzwi

Rys. 29

Sciana
przednia
Przyslona
drzwi
Rys. 30




11. Doglad i czyszczenie

Szczotki do czyszczenia

Szczotki do czyszczenia mozna otrzymac w przedstawi-
cielstwach Buderus-Heiztechnik.

Sprawdzanie doroczne

Dla zapewnienia wolnej od zaki6cen i prawidiowej pracy
konieczne jest by urzagdzenie grzejne bylo przynajmniej
raz do roku sprawdzane przez fachowca. Przy tym nalezy
urzadzenie sprawdzi¢ pod katem jego niezawodno$ci
dzialania i przy stwierdzonych usterkach spowodowac
ich niezwloczene usuniecie. W regularnych odstepach
czasu nalezy kociol sprawdzac na szczelno$c¢ od strony
gazu opalowego. W szczegolnosci nalezy zwracac uwage
by wszystkie uszczelki i sznury uszczelniajgce na po-
krywach wyczystkowych i drzwiach palnika byly w stanie
bez zarzutu, w razie koniecznosci wymienic.

Sprawdzi¢ poziom wody

® Poziom wody we wzierniku butli parowej musi sig
znajdowac na wysokosci marki ,MW". Jeéli to nie
ma miejsca to nalezy uzupeini¢ woda i urzadzenie
odpowietrzyé.

Przygotowanie wody

Nalezy zwraca¢ uwage na stosunki wodne i w razie

koniecznosci przedsiewziaé przygotowanie wody. Woda

do napelnianiaiuzupetniania musiodpowiadac wytycznym

Buderus K 8 ,Przygotowanie wodylo urzadzen grzejnych”

(Katalog ogolny).

® Sprawdzi¢ palnik; sprawdzi¢ moc spalania, nie
przecigzac kotta.

Uwaga! Przed kazda czynnoscig przy palniku nalezy
urzadzenie wylaczy¢ spod napieciaiodcigé doplyw paliwa.
Dla prawidlowego nastawienia nalezy przestrzegac
danych z tabliczki znamionowej i danych technicznych.

Czyszczenie

1. Odszlamianie

@ Zabezpieczenie przed brakiem wody i regulator
poziomu wody nalezy codziennie odszlamiaé
celem zapewnienia niezwodnego dziatania.

®  Okoloosiemdnipo pierwszym uruchomieniu nalezy
dokonaé gruntownego odszlamiania.

Celem utrzymania pewnoscidzialania kotta, w zaleznosci
od stopnia zanieczyszczenia kondensatu musi w odste-
pach 1 - 4 tygodni zosta¢ przeprowadzone odszla-
mianie.

® Doodszlamianiabloku kotta nalezy uzywaé zaworéw
szybko zamykajacych przewidzianych przez inwe-
stora przy dolnej piasécie kotta (Rys. 31).

@® Butle parowa nalezy odszlamia¢ w punktach poda-
nych na Rys. 32 przez otwarcie zaworow.

® Doczyszczenia zbiornika pary nalezy z niego spus-
ci¢ wode, zdja¢ nakretke gwintowang z przodu z
lewej strony na zbiorniku parowym (Rys. 33) i
zbiornik pary oczy$ci¢ wewnatrz silnym strumieniem
wody.

Odszla-
mianie
zbiornika
pary

1'
|

— 3
1 |

| i

| |

| |
’s |
|

Eé&l:jm s

"\ ze strony inwestora zawdr szybkiego/
zamykania dla odszlamiania

| —
1

e

Odszlamianie wziernik

‘ze strony inwestora zawdr szybkiego
zamykania dla odszlamiania

Rys. 32 Butla parowa
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2. Palenisko i ciggi gazu opatowego

Czyszczenie mechaniczne

®  Urzadzenie nalezy wytaczy¢ spod napigcia i zam-
kna¢ doplyw paliwa.

@ Scianeprzedniadrzwipalnikaprzesunaédoprzodu
i zdjgé.

® Celem otworzenia drzwi palnika nalezy zluzowaé
Sruby maszynowe badz nakretki $rub dwustronnych
pokazanych na Rys. 23.

®  Zdja¢ blache Sciany tylnej naciskajgc jq lekko |
zdejmujac ku tylowi.

@®  Pokrywewyczystkowa z lewejiprawejstrony czionu
tylnego nalezy usunag.

®  Szczotkg do czyszczenia @ wyczy$ci¢ palenisko
(Rys. 33).

®  Szczotkgdo czyszczenia @ wyczyscic gorne pozio-
me ciagi gazu opatowego (Rys. 33).

®  Szczotkgdo czyszczenia®wyczyscié poszczegoine
poziome ciagi gazu opatowego od przodu do tylu
(Rys. 33).

®  Szczotkg do czyszczenia @ wyczysci¢ dolne po-
ziome ciagi gazu opalowego (Rys. 33 i 34).

® Otlworzy¢ pokrywe wyczystkowa kolektora gazu
odlotowego i usung¢ pozostalosci po spalaniu
(Rys. 34).

®  Zluzowane pozostatoscipo spalaniu nalezy usunaé
zarbwno z paleniskajak iz ciagéw gazu opalowego.

®  Sprawdzi¢ uszczelki (sznury uszczelniajgce). W
przypadku ich uszkodzenia badz stwardnienia na-
lezy je wymienic.

®  Pokryweuszczelniajacaidrzwi palnika nalezy znow
szczelnie zamknagg.

Czyszczenie na mokro

Przy czyszczeniu na mokro kolejno$c postgpowania jest
taka sama jak opisanodla ,Czyszczenia mechanicznego®.
Bezwzglednie nalezy przestrzegaé instrukcji obstugi uzy-
wanego aparatu do czyszczenia i $rodka czyszczacego!

12. Przedsiewziecia do ttumienia
hatasu

Kaptur tlumienia hatasu palnika i tumik halasu gazéw
odlotowych mozna otrzymac jako wyposazenie i nalezy
zamawia¢ oddzielnie. Przy montazu kaptura tlumienia
hatasu palnika nalezy mie¢ na uwadze dostepnos¢ do
usuwania szlamu. Przy montazu tlumika halasu gazéw
odlotowych nalezy mieé na uwadze lokalne warunki za-
budowy.
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Kaptur nakrecany

(CIL

gorny poziomy cigg gazu
opalowego (szczotka @)

poziomy ciag gazu opa-
towego (szczotka a3

1
|
|
( ;’© i dolny poziomy ciag gazu
| ] | opalowego (szczotka &)

P ) { Palenisko (szczotka @)

Pokrywa wyczystkowa przy
kolektorze gazu odlotowego

| Pokrywa wyczystkowa przy
czlonie tylnym (szczotka @)

Haki napinajace przykrecié tutaj
i po stronie przeciwnej kotla

Rys. 35 Kaptur tlumienia halasu palnika G_ 305




13. Wstepne grzanie kondensatu

Rys. 36 pokazuje zasade podigczenia grzania wstepnego
kondensatu przy kotle parowym GD 305.

trrrrrrnret

Rys. 36 GD 305 grzanie wstgpne kondensatu —przytgcze
ze strony inwestora.
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Parametry i przekazanie urzadzenia

Typ Uzytkownik
Numer fabryczny Lokalizacja
Wytwaorca

(Firma specjalistyczna)

Wyzej wymienione urzadzenie zostato wykonane Uzytkownikowi przekazano zalgczniki techniczne.
zgodnie z regutami techniki budowlanej i wymogami Zostal on zapoznany ze bezpieczenstwa, obstuga i
prawnymi i przejete do ruchu. dogladem wyzej wymienionego urzadzenia.

Data i podpis wykonawcy Data i podpis uzytkownika

- ~
14.Dla wytwércy urzgdzenia

Typ Uzytkownik.

Numer fabryczny Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zalgczniki techniczne.
Zostal on zapoznany ze wskazéwkami bezpieczenstwa
dogladem wyzej wymienionego urzadzenia.

Datum i podpis uzytkownika
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I
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c& Zastrzega sie prawo dokonywania zmian!
I



