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HEIZTECHNIK

Notice de montage Pages 2-5

Tuyauterie flexible de liaison G124 X S 150, 200, 300
et ST 150/2, 200/2, 300/2

Montagevoorschrift plz.6-9

Flexibele slangverbinding G 124 x S 150, 200, 300
en ST 150/2, 200/2, 300/2

G124 X S 200




Cette tuyauterie flexible de liaison peut étre utilisée
pour raccorder les chaudiéres G124 X aux prépara-
teurs S 150, 200, 300 ou aux préparateurs ST 150/2,
200/2 et 300/2. Les illustrations montrent le prépara- min. o
teur S 200, a titre d’'exemple. 500 |

b

Le préparateur d’ECS et la chaudiére avec appareil de
régulation se montent selon les instructions des notices
de montage respectives jointes a chaque appareil.
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Etendue de la livraison

2 tuyaux en métal ondulé, avec écrous-raccords et
calorifuge

coudes avec écrous-raccords

nipple double |
soupape de non-retour : S: 672 env. 600 min. 400
pompe de charge du préparateur avec conduite de | ST: 692
raccordement

prolongateur

réducteur

joints plats pour la pompe, & 44 x 28 x 2

10 joints plats pour écrous-raccords, & 30 x 25 x 2
1 joint torique

1 notice de montage
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Fig. 1 : vue de dessus, préparateur a gauche
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Mise en place

L'installation doit étre mise en place dans un local a
I'abri du gel.

Le préparateur peut étre installé soit & gauche, soit a
droite de la chaudiére conformément a la fig. 1 ou 2.
Respecter les distances minimales aux murs. La plupart
des illustrations de cette notice montrent, a titre d'exem-
ple, le préparateur installé & gauche de la chaudiére.
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G124X  92-163 20-4-24-4 285325 min. 400 600 A S 672
(FETIES | 2042 285955 ST: 692

L (mm) 748 768 788 |
| | _

A (mm) 200 i 290 380 Fig. 2 : vue de dessus, preparateur a droite

Raccordements

N'effectuer les raccordements qu'aux endroits prévus a
cet effet (fig. 3).

’ VK/
| Préparateur (1)) 150 200 300 VSL
| GAS - _

H {mm) 880 1075 1465 VS~ 1 ys
| | RK/ i VS H

Rs (Moo [l e
SR ) S EK/ {1
Légende \]"— = lﬁhn———ﬁ—' - '

EL
AB = sortie ECS RS = retour préparateur +

EK =entrée eaufroide FB =sonde thermosta- “15-25
EL =vidange tique d'ECS

EZ =circulation VK = départ chaudiére
GAS =raccordement gaz VS = départ préparateur
RK =retour chaudiére  VSL = départ sécurité

- AB
EZ

Fig. 3 : vue arriére




Montage

Tous les écrous-raccords doivent étre vissés avec un
couple de serrage de 60 Nm maximun (~ serrer I'écrou
a la main, puis le bloquer en donnant 1/8 de tour de clé
plate).

Le rayon de courbure des tuyaux en métal ondulé ne
doit pas étre inférieur & 76 mm. Les tuyaux en métal
ondulé ne doivent étre courbés qu'au moins 80 mm

(une largeur de main environ) aprés I'écrou-raccord.

Si les raccords ont d(i étre dévissés, changer les joints
plats avant de les revisser.

Laisser libre un espace minimum de 90 mm au-dessous
du coupe-tirage antirefouleur.

® Vérifier que les surfaces d'étanchéité des tubulures
de raccordement du préparateur ne sont pas en-
dommagées.

@ Retirer le bouchon de protection du retour prépara-
teur de la chaudiére (fig. 4 et 5).

@ Dévisser le bouchon du T (étendue de livraison de
la chaudiere), placer le joint plat dans I'écrou-
raccord du T et visser le T au retour préparateur de
la chaudiére (fig. 4 et 5).

@ Placer le joint plat dans I'écrou-raccord de 'un des
coudes et visser le coude au T (fig. 4 et 5).

® Placer le joint plat dans I'écrou-raccord de I'un des
tuyaux en métal ondulé, mettre le tuyau en métal
ondulé en forme et le visser au coude (fig. 4 et 5).

@ Placer le joint plat dans I'écrou-raccord de I'un des
coudes et visser le coude au retour préparateur
(fig. 4 et 6).

@ Placer le joint plat dans le deuxieme écrou-raccord
du tuyau en métal ondulé et visser le tuyau en métal
ondulé au coude (fig. 4 et 6).

..voir voir
fig. 5 fig. 6

Fig. 4 : vue arriere avant montage

Joint plat

I o . |
| L ;@ Retour chaudiére (RK)

Joint plat

Retour préparateur
(RS) de la chau-
diere

Coude

Retour prépara-
teur (RS)

Coude

Joint plat

Tuyau en métal
ondulé

Fig. 6 : retour préparateur




Placer le joint torique dans la gorge du nipple
double et visser le nipple double dans le départ
préparateur de la chaudiére (fig. 7 et 8).

Placer le joint plat dans I'écrou-raccord de I'un des
coudes et visser le coude au nipple double (fig. 7
et 8).

Placer le joint plat dans I'écrou-raccord du deu-
xieme tuyau en métal ondulé, mettre le tuyau en
meétal ondulé en forme et le visser au coude (fig. 7
et 8).

Placer le joint plat dans I'écrou-raccord du pro-
longateur et visser le prolongateur au départ pré-
parateur (fig. 7 et 9).

Placer le joint plat dans I'écrou-raccord de la sou-
pape de non-retour et visser la soupape de non-
retour au prolongateur (fig. 7 et 9).

Placer le joint plat pour la pompe (&£ 44 x 28 X 2)
dans l'autre I'écrou-raccord de la soupape de non-
retour et visser la pompe de charge du préparateur,
sens de I'écoulement vers le haut, a la soupape de
non-retour (fig. 7 et 9).

Placer le deuxiéme joint plat pour la pompe
(44 x 28 x 2) dans le réducteur et visser le ré-
ducteur a la tubulure d'aspiration de la pompe de
charge du préparateur (fig. 7 et 9).

Placer le joint plat dans I'écrou-raccord du dernier
coude et visser le coude au réducteur (fig. 7 et 9).

Placer le joint plat dans le deuxiéme écrou-raccord
du tuyau en métal ondulé et visser le tuyau en métal
ondulé au coude (fig. 7 et 9).

fig. 8 fig. 9

Fig. 7 : vue arriérre, liaison retour montée

Joint torique

Nipple double |

Joint plat

Coude
Départ préparateur
{V5) de la chau-

diére )] Joint plat

Deépart préparateur (VS)

Joint plat
Prolongateur

Joint plat
Soupape de non-retour

Joint plat pour pompe

Pompe de charge
du préparateur

Joint plat pour pompe
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Fig. 9 : départ préparateur avec pompe de charge du
préparateur



Conduite de la sonde
thermostatique d'ECS

Robinet de remplissage et de vidange (EL)

Remplir ici!

Raccordement électrique

Monter I'appareil de régulation (notice de montage
de la chaudiere).

Poser avec soin la conduite de la sonde thermo-
statique d'ECS et la conduite de raccordement de la
pompe (notices de montage de la chaudiere et du
préparateur ; fig. 10).

LLes conduites ne doivent étre en contact avec
aucune partie chaude de la chaudiére ni aucune
partie du coupe-tirage antirefouleur.

Remplissage de l'installation

Mettre la fente de la vis de réglage de la soupape
de non-retour en position verticale (toujours ouvert)

(fig. 11).

Dévisser le capuchon de fermeture de la soupape
de purge d'air, et mettre la manette de la soupape
de purge d'air en position verticale (ouvert) (fig. 11).

Remplir lentement la chaudiére par le robinet de
remplissage et de vidange (fig. 10).

Dés que de I'eau sans bulles sort de |la soupape de
purge d'air, fermer la soupape de purge d'air et
revisser le capuchon de fermeture.

Mettre la fente de vis de réglage de la soupape
de non-retour en position horizontale (position
de service).

voIr
fig. 11

Conduite de
raccordement
de la pompe

Fig. 10 : vue arriére, montage terminé

@ Remplir le reste de l'installation.

Lors de la mise en service, la pompe doit étre réglée

sur son plus haut débit.

Capuchon de
fermeture

Soupape de
purge d'air

Soupape de
non-retour

Manette

Vis de réglage

Fig. 11 : soupape de non-retour avec soupape de

purge d'air




De flexibele slangverbinding kan worden gebruikt voor
de aansluiting van de ketel G 124 X aan het boiler-
reservoir S 150, 200 en 200 of ST 150/2, 200/2 en 300/
2. De afbeeldingen tonen de boiler S 200 als voor-
beeld.

De warmwatervoorraadboiler en de verwarmingsketel
met regeltoestel worden volgens de bij die apparatuur
behorende montagevoorschriften gemonteerd.

Omvang van de levering

2 Metalen slangen met koppelingsmoer en isolatie
4 Bochtstukken met koppelingsmoeren

1 Dubbele nippel

1 Terugslagventiel

1 Boilercirculatiepomp met aansluiting S: 672 ca. 600 min. 400
1

1

2

1

1

1

-l

Verlenging ST: 692 80

Verloopnippel

Pakkingen voor de pamp, & 44 x 28 x 2 Afb. 1: Bovenaanzicht, boiler links
0 Pakkingen voor koppelingsmoeren, & 30 x 25 x 2

©-ring G i D L

A

R

Montagevoorschrift )

R,

* Bij gebruik van ketelaansluiting KAS 2; anders
vlak

min.

Opstelling Qo

Als opstellingsplaats moet een vorstvrije ruimte f I

SO

worden gekozen. J {\ : ) P L :‘_E
I e
De boiler kan links of rechts naast de ketel volgens | o T - —
Afb. 1 of 2 worden geplaatst. Daarbij dienen de mini- L
mumafstanden tot de wand in acht te worden geno- |
men. De meeste afbeeldingen in dit montagevoorschrift 7 ' F..;r‘ g
tonen de boiler links naast de ketel als voorbeeld. 7 i [ 1
[ . / (O )
G124 X 9-2 -16-3 | 20-4 —24-4  28-5-32-5 7 a ~
L (mm) 748 768 788 ST .
| _ . min. 400 600 A S: 672
| A (mm) 200 290 380 ST: 692
. Afb. 2: Bovenaanzicht, boiler rechts
Aansluitingen
Alle aansluitingen mogen slechts aan de daarvoor :
voorziene punten worden bevestigd (Afb. 3).
| |
Boiler (1) 150 200 300 ‘
H (mm) 880 1075 | 1465 ‘ VK/
_ VSL
GAS
Legenda VS
AB = Tapwateraftapaan- RS = Boilerretouraan- RK/
sluiting sluiting FéE
EK = Koudwatertoevoer- FB =Tapwatertempera- i
aansluiting tuurvoeler ;
EL = Aftapaansluiting VK = Ketelaanvoeraan- i
EZ = Circulatieaan- sluiting
sluiting VS = Boileraanvoeraan-
GAS = Gasaansluiting sluiting
RK = Ketelretouraan- VSL = Expansieaanvoer-
sluiting aansluiting

Afb. 3: Achteraanzicht



Montage

Alle koppelingsmoeren dienen met een aanhaal-
moment van max. 60 Nm te worden vastgedraaid
(moer handvast aandraaien en 1/8 slag met de moer-
sleutel natrekken).

De buigingsstraal van de metalen slangen mag niet
kleiner zijn dan 756 mm. De metalen slangen mogen
pas na minstens 80 mm (ca. breedte van de hand) na
de koppelingsmoer worden gebogen.

Wanneer de koppelingen nogmaals moeten worden
losgemaakt, dan moet een nieuwe pakking worden
gebruikt.

Onder de trekonderbreker dient een minimumafstand
van 90 mm te worden aangehouden.

® Aldichtvlakken van de leidingaansluitingen van het
boilerreservoir op eventuele beschadigingen contro-
leren.

® De beschermkap van de ketelretour-/boilerretour-
aansluiting van de ketel verwijderen (Afb. 4 en 5).

® Dop van het T-stuk (bij levering ketel) afschroeven,
pakking in de koppelingsmoer van het T-stuk
aanbrengen en T-stuk vastschroeven op de boiler-
retouraansluiting van de ketel (Afb. 4 en 5).

@ Pakking in de koppelingsmoer van een bochtstuk
leggen en bochtstuk aan T-stuk vastschroeven
(Afb. 4 en 5).

@ Pakking in de koppelingsmoer van een metalen
slang aanbrengen. Metalen slang vormen en aan
het bochtstuk vastschroeven (Afb. 4 en 5).

® Pakking in de koppelingsmoer van het bochtstuk
aanbrengen en bochtstuk op de boilerretouraan-
sluiting vastschroeven (Afb. 4 en 6).

@ Pakking in de tweede koppelingsmoer van de
metalen slang aanbrengen en metalen slang aan
het bochtstuk vastschroeven (Afb. 4 en 6).

zzie zie
Afb. 5

Afb. 4: Achteraanzicht voor montage

Pakking

Ketelretouraansluiting
(RK)

Pakking

‘ Boilerretouraan-

sluiting aan ketel Bochtstuk |
(RS)
T-stuk
Afb. 5: Boilerretouraansluiting van ketel
y,
LI
/M Pakking
_ (7
Boilerretouraan- =l Bochtstuk
sluiting (RS)
| Q
Pakking

Metalen slang

Afb. 6: Boilerretouraansluiting




® O-ring in de groef van de dubbele nippel aanbren-

gen en dubbele nippel in de boileraanvoeraan-
sluiting van de ketel schroeven (Afb. 7 en 8).

Pakking in de koppelingsmoer van een bochtstuk
aanbrengen en bochtstuk aan de dubbele nippel
vastschroeven (Afb. 7 en 8).

Pakking in de koppelingsmoer van de tweede
metalen slang aanbrengen. De metalen slang
vormen en aan het bochtstuk vastschroeven (Afb. 7
en 8).

Pakking in de koppelingsmoer van de verlenging
aanbrengen en de verlenging aan de boileraanvoer-
aansluiting vastschroeven (Afb. 7 en 9).

Pakking in de koppelingsmoer van het terugslag-
ventiel aanbrengen en het terugslagventiel aan de
verlenging van de boileraanvoeraansluiting vast-
schroeven (Afb. 7 en 9).

Pakking voor de pomp (& 44 x 28 x 2) in de andere
koppelingsmoer van het terugslagventiel aanbren-
gen en de boilercirculatiepomp met de stroom-
richting naar boven aan het terugslagventiel vast-
schroeven (Afb. 7 en 9).

De tweede pakking voor de pomp (& 44 x 28 x 2)in
de verloopnippel aanbrengen en de verloopnippel
aan het aanzuigstuk van de boilercirculatiepomp
vastschroeven (Afb. 7 en 9).

Pakking in de koppelingsmoer van het laatste
bochtstuk aanbrengen en het bochtstuk aan de
verloopnippel vastschroeven (Afb. 7 en 9).

Pakking in de tweede koppelingsmoer van de
metalen slang aanbrengen en de metalen slang aan
het bochtstuk vastschroeven (Afb. 7 en 9).

zié
Afb. 9

— zie
‘ Afb. 8

Afb. 7: Achteraanzicht, Retourverbinding gemonteerd

O-ring

Dubbele nippel

Pakking

‘ \T/ ¢

Bochtstuk
Boileraanvoeraan-
‘ sluiting (VS) aan
ketel Pakking

Metalen slang
|

Afb. 8: Boileraanvoeraansluiting aan ketel

l Boileraanvoeraan-
sluiting (VS)

‘ Pakking
| Verlenging

Pakking

‘ Terugslagventiel
Pakking voor pomp

Boilercirculatiepomp

i Pakking voor pomp
Verloopnippel

Pakking

| Bochistuk
' Pakking

! Metalen slang

Afb. 9: Boileraanvoeraansluiting aan boilercirculatie-
pomp



| Tapwaterlemperatuurvoelerleiding

| Vul- en aftapkraan (EL)

zie
Afb. 11

Pompaansluitleiding

Hier vullent

Elektrische aansluiting

@ Regeltoestel monteren (montagevoorschrift verwar-
mingsketel).

® Tapwatertemperatuurvoelerleiding en pompaan-
sluitleiding zorgvuldig leggen (montagevoorschrift
verwarmingsketel resp. boiler; Afb. 10).

De leidingen mogen geen hete keteldelen of delen
van de trekonderbreker raken.

Vullen van de installatie

@ Sleuf van de stelschroef van het terugslagventiel
loodrecht plaatsen (altijd open) (Afb. 11).

® Dop van de vulkraan afdraaien en slang opschroe-
ven. Knevel van het ontluchtingsventiel loodrecht
zetien (openen) (Afb. 11).

@ Installatie met behulp van de vul- en aftapkraan
langzaam vullen (Afb. 10).

@ Zodra uit het ontluchtingsventiel water zonder
blazen komt, ontluchtingsventiel sluiten en dop weer
vastschroeven.

@ Sleuf van de stelschroef van het terugslag-
ventiel horizontaal zetten (bedrijfstoestand).

@® Installatie met behulp van de vulkraan verder vullen.

Bij het in werking stellen moet de boilercirculatiepomp
op de hoogste trap zijn ingesteld.

Afb. 10: Achteraanzicht; gereed gemonteerd

Dop

Ontluchtings- Knevel

‘ ventiel

Stelschroef
Terugslagventiel

Afb. 11: Terugslagventiel met vulkraan



Sous réserve de modifications |

Wijzigingen voorbehouden!



