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Le préparateur d’ECS et la chaudiere avec appareil de
régulation se montent selon les instructions des notices s

de montage respectives livrées avec chaque appareil. T
min.

Etendue de la livraison

2 liges filetées
2 tuyaux en métal ondulé, avec écrous-raccords et

calorifuge (le tuyau de départ est le plus long, le t 123 g;g
tuyau de retour le plus court) :
1 coude avec écrou-raccord
1 nipple double
1 soupape de non-retour
1 pompe de charge du préparateur avec conduite de n _ .
raccordement min.
1 réducteur 400
2 joints plats pour la pompe, @ 44 x 28 x 2
- 6 joints plats pour les écrous-raccords, ) )
5 30 x 25 x 2 Fig. 1 : vue de dessus
1 joint torique _
1 notice de montage 1643
+ 15-25 L
VK/ | ‘
Mise en place VSL | | GAS
VS
L’installation doit étre mise en place dans un local a
I'abri du gel. | RK/ R
Respecter les distances minimales aux murs (fig. 1). RS !
652 "
+15-25 ‘ AB
- - B VS
Dimensions et raccordements | 2;’ |
N'effectuer les raccordements respectifs qu'aux en- EK/
droits prevus a cet effet (fig. 2). EL

Fig. 2 : vue arriere

Légende

AB = sortie ECS

EK =entrée eau froide
EL =vidange

EZ = circulation

GAS = raccordement gaz

RK = retour chaudiére
RS = retour préparateur
VK = départ chaudiére
VS =départ préparateur
VSL = départ sécurité




Montage

Tous les écrous-raccords doivent étre vissés avec un
couple de serrage de 60 Nm maximum (~ serrer 'écrou
a la main, puis le bloguer en donnant 1/8 de tour de clé
plate).

Le rayon de courbure des tuyaux en métal ondulé ne
doit pas étre inférieur a 75 mm. Les tuyaux en métal
ondulé ne doivent étre courbés qu’au moins 80 mm

(une largeur de main environ) aprés |'écrou-raccord.

Siles raccords ont di étre dévissés, changer les joints
plats avant de les revisser.

Un espace minimum de 90 mm doit étre laissé libre au-
dessous du coupe-tirage antirefouleur.

@ Vérifier que les surfaces d’étanchéité des tubulures
de raccordement du préparateur ne sont pas
endommageées.

® Visser les deux tiges filetées, en les laissant dépas-
ser d'environ 10 mm, a l'avant de la paroi supé-
rieure du préparateur.

@ Soulever la chaudiére par le bas des panneaux
latéraux entre les traverses du socle de la chau-
diere et la poser sur le préparateur de sorte que les
panneaux de fagade de la chaudiére et du prépara-
teur soient alignés. Les deux tiges filetées doivent
s'introduire dans les deux perforations de la tra-
verse du socle de la chaudiére.

@ Retirer le bouchon de protection du retour chau-
diere / préparateur de la chaudiére (fig. 3 et 4).

@ Dévisser le bouchon du T (étendue de livraison de
la chaudiére), placer le joint plat dans I'écrou-
raccord du T et visser le T au retour préparateur de
la chaudiére (fig. 3 et 4).

® Placer le joint plat dans I'écrou-raccord du tuyau en
métal ondulé le plus court, mettre le tuyau en métal
ondulé en forme et le visser au T (fig. 3 et 4).

@ Placer le joint plat dans I'écrou-raccord du coude et
le visser le coude au retour préparateur (fig. 3 et 5).

@ Placer le joint plat dans le deuxiéme écrou-raccord
du tuyau en métal ondulé et visser le tuyau en métal
ondulé au coude (fig. 3 et 5).

Voir
fig. 4

voir
fig. 5

Retour chaudiére

Fig. 3 : vue arriére avant montage

R Joint plat
/f) o Retour chauffage
I Joint plat

préparateur de la
chaudiére (RK/RS)

Retour préparateur

Tuyau en métal
ondulé

Fig. 4 : retour préparateur de la chaudiére

Tuyau en métal
ondulé

Joint plat

Retour préparateur
(RS)

Joint plat

Fig. 5 : retour préparateur




@ Placer le joint torique dans la gorge du nipple

double et visser le nipple double dans le depart
préparateur de la chaudiére (fig. 6 et 7).

Placer le joint plat dans |'écrou-raccord du tuyau en
métal ondulé le plus long, mettre le tuyau en métal
ondulé en forme et le visser au nipple double (fig. 6
et 7).

Placer le joint plat dans I'écrou-raccord de la sou-
pape de non-retour et visser la soupape de
non-retour au départ préparateur (fig. 6 et 8).

Placer le joint plat pour la pompe (& 44 x 28 x 2)
dans 'autre écrou-raccord de la soupape de non-
retour et visser la pompe de charge du préparateur,
sens de I'écoulement vers le bas, a la soupape de
non-retour (fig. 6 et 8).

Placer le deuxieme joint plat pour la pompe

(D 44 x 28 x 2) dans le réducteur et visser le
réducteur & la tubulure d’aspiration de la pompe de
charge du préparateur (fig. 6 et 8).

Placer le joint plat dans le deuxiéme écrou-raccord
du tuyau en métal ondulé et visser le tuyau en métal
ondulé au réducteur (fig. 6 et 8).

Voir
fig. 8

Fig. 6 : vue arriére, liaison retour montée

Joint torique

Nipple double
Joint plat

Départ préparateur
| (VS) de la chaudiére

Tuyau en métal
ondulé

Fig. 7 : départ preparateur de la chaudiére

Tuyau en métal ondulé

Joint plat
Réducteur
Joint plat pour pompe

Pompe de charge
du préparateur

Joint plat pour pompe

Soupape de non-relour
Départ préparateur (VS)

Joint plat

Fig 8 : départ préparateur avec pompe de charge du
préparateur




Serres-cébles

Conduite de la sonde thermostatique d'ECS

Raccordement électrique

® Monter 'appareil de régulation (notice de montage
de la chaudiére).

@ Poser avec soin la conduite de la sonde thermo-
statique d’'ECS et la conduite de raccordement de la
pompe (notices de montage de la chaudiére et du
préparateur ; fig. 9).

Les conduites ne doivent étre en contact avec
aucune partie chaude de la chaudiére ni aucune
partie du coupe-tirage antirefouleur.

Remplissage de I'installation

@ Ouvrir toutes les soupapes du départ et du retour
du circuit de chauffage.

@ Mettre la fente de la vis de réglage de la soupape
de non-retour en position verticale (toujours cuvert)
(fig. 10).

@ Dévisser le capuchon de fermeture du robinet de
remplissage, visser le tuyau de remplissage et
mettre la manette du robinet de remplissage en
position verticale (ouvert) (fig. 10).

® Remplir lentement l'installation par le robinet de
remplissage pendant 1/2 minute environ (fig. 10).

@ Mettre la fente de vis de réglage de la soupape
de non-retour en position horizontale (position
de service) (fig. 10).

Conduite de raccordement
de la pompe

voir fig. 10
Remplir ici !

Fig. 9 : vue arriére, montage terminé

® Continuer le remplissage par le robinet de remplis-
sage.

® Dés que l'installation est remplie, mettre la manette
du robinet de remplissage en position horizontale
(fermé), dévisser le tuyau de remplissage, revisser
le capuchon de fermeture et commuter la pompe de
charge du préparateur. Lors de la mise en service,
la pompe doit étre réglée sur son plus haut débit.

Soupape de
non-retour
Vis de
réglage
Robinet de
Manelte remplissage

Capuchon de
fermeture

Remplir ici !

Fig. 10 : soupape de non-retour avec robinet de
remplissage




De warmwaltervoorraadboiler en de verwarmingsketel
met regeltoestel zijn volgens de hij die apparatuur
behorende montagevoorschriften gemonteerd.

Omvang van de levering

2 Draadeinden

2 Metalen slangen met koppelingsmoer en isolatie
(aanvoerslang langer, retourslang korter)
Bochtstuk met koppelingsmoer

Dubbele nippel

Terugslagventiel

Boilercirculatiepomp met aansiluiting
Verloopnippel

Pakkingen voor de pomp, & 44 x 28 x 2
Pakkingen voor koppelingsmoeren, & 30 x 25 x 2
O-ring

Montagevoorschrift

—_— ot (N - =

Opstelling

Als opstellingsplaats moet een vorstvrije ruimte
worden gekozen.

De minimumafstanden tot de wand dienen in acht te
worden genomen (Afb. 1).

Afmetingen en aansluitingen

Alle aansluitingen mogen slechts aan de daarvoor
voorziene punten worden bevestigd (Afb. 2).

Afb. 1: Bovenaanzicht
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Afb. 2: Achteraanzicht

Legenda
AB = Tapwater-
aftapaansluiting
EK = Koudwater-
toevoeraansluiting
EL = Aftapaansluiting
EZ = Circulatie-
aansluiting
GAS = Gasaansluiting
RK = Ketelretouraan-
sluiting

RS = Boilerretouraan-
sluiting

VK = Ketelaanvoeraan-
sluiting

VS = Boileraanvoeraan-
sluiting

VSL = Expansieaanvoer-
aansluiting




Montage

Alle koppelingsmoeren dienen met een aanhaalmo-
ment van max. 60 Nm te worden vastgedraaid (moer
handvast aandraaien en 1/8 slag met de moersleutel
natrekken).

De buigingsstraal van de metalen slangen mag niet
kleiner zijn dan 75 mm. De metalen slangen mogen
pas na minstens 80 mm (ca. breedte van de hand) na
de koppelingsmoer worden gebogen.

Wanneer de koppelingen nogmaals moeten worden
losgemaakt, dan moet een nieuwe pakking worden
gebruikt.

Onder de trekonderbreker dient een minimumafstand
van 90 mm te worden aangehouden.

@® Afdichtvlakken van de leidingaansluitingen van het
boilerreservoir op eventuele beschadigingen contro-
leren.

@® De twee draadeinden tot op ca. 10 mm vooraan op
de bovenkant van het boilerreservoir indraaien.

® Ketel onder de zijwanden tussen de rails optillen en
op het boilerreservoir plaatsen. De twee draad-
einden worden daarbij in de twee openingen van de
rail van de ketel geplaatst.

@ De beschermkap van de ketelretour-/boilerretour-
aansluiting van de ketel verwijderen (Afb. 3 en 4).

® Dop van het T-stuk (bij levering ketel) afschroeven,
pakking in de koppelingsmoer van het T-stuk leggen
en T-stuk vastschroeven op de boilerretouraan-
sluiting van de ketel (Afb. 3 en 4).

® Pakking in de koppelingsmoer van de korte metalen
slang aanbrengen. Metalen slang vormen en aan
het T-stuk vastschroeven (Afb. 3 en 4).

@® Pakking in de koppelingsmoer van het bochtstuk
aanbrengen en bochtstuk op de boilerretouraan-
sluiting vastschroeven (Afb. 3 en 5).

® Pakking in de tweede koppelingsmoer van de
metalen slang aanbrengen en metalen slang aan
het bochtstuk vastschroeven (Afb. 3 en 5).

zZie
Afb. 4

Zie
Afb. 5

Afb. 3: Achteraanzicht voor montage

Pakking

Verwarmingsretouraansluiting |

Pakking

Ketel-/boiler-
retouraansluiting
aan ketel (RK/RS)

T-stuk

Boilerretour-
aansluiting

Metalen slang

Afb. 4: Boilerretouraansluiting aan ketel

Metalen slang

Pakking

Bochtstuk

L

Boilerretour- |
aansluiting (RS) |

Pakking

Afb. 5 : Boilerretouraansluiting



@ O-ring in de sleuf van de dubbele nippel aanbren-

gen en dubbele nippel in de boileraanvoeraan-
sluiting van de ketel schroeven (Afb. 6 en 7).

Pakking in de koppelingsmoer van de langere
metalen slang aanbrengen. De metalen slang
vormen en aan de dubbele nippel vastschroeven
(Afb. 6 en 7).

Pakking in de koppelingsmoer van het terugslag-
ventiel aanbrengen en het terugslagventiel aan de
boileraanvoeraansluiting vastschroeven (Afb. 6
en 8).

Pakking voor de pomp (& 44 x 28 x 2) in de andere
koppelingsmoer van het terugslagventiel aanbren-
gen en de boilercirculatiepomp met de stroom-
richting naar onderen aan het terugslagventiel
vastschroeven (Afb. 6 en 8).

De tweede pakking voor de pomp (& 44 x 28 x 2) in
de verloopnippel aanbrengen en de verloopnippel
aan het aanzuigstuk van de boilercirculatiepomp
vastschroeven (Afb. 6 en 8).

Pakking in de tweede koppelingsmoer van de
metalen slang aanbrengen en de metalen slang aan
de verloopnippel vastschroeven (Afb. 6 en 8).

Zie
Afb. 8

Afb. 6: Achteraanzicht, retourverbinding gemonteerd

N O-ring
)

Boileraanvoeraan-
sluiting (VS) aan
ketel

Dubbele nippel
Pakking

Metalen slang

Afb. 7: Boileraanvoeraansluiting aan ketel

Metalen slang

Pakking
Verloopnippel
Pakking voor pomp

Boilercirculatiepomp

Pakking voor pomp

Terugslagventiel
Boileraanvoeraansluiting (VS)

Pakking

Afb. 8: Boileraanvoeraansluiting aan boilercirculatie
pomp




Kabelklemmen -

Tapwatertemperatuurvoelerieiding

Elektrische aansluiting

Regeltoestel monteren (montagevoorschrift verwar-
mingsketel).

Tapwatertemperatuurvoelerleiding en pompaansluit-
leiding zorgvuldig aanbrengen (montagevoorschrift
verwarmingsketel resp. boiler; Afb. 9).

De leidingen mogen geen hete keteldelen of delen
van de trekonderbreker raken.

Vullen van de installatie

Alle ventielen in de aanvoer- en retouraansiuiting
openen.

Sleuf van de stelschroef van het terugslagventiel
loodrecht plaatsen (altijd open) (Afb. 10).

Dop van de vulkraan afdraaien en slang opschroe-
ven. Knevel van de vulkraan loodrecht zetten
(openen) (Afb. 10).

Installatie met behulp van de vulkraan ca. 1/2
minuut langzaam vullen (Afb. 10),

Sleuf van de stelschroef van het terugslag-
ventiel horizontaal zetten (bedrijfstoestand)
(Afb. 10).

Installatie met behulp van de vulkraan verder vullen.

Pompaansluitleiding

zie Afb. 10
Hier vullen!

Afb. 9: Achteraanzicht; gereed gemonteerd

@ Zodra de installatie gevuld is, knevel van de vul-

kraan horizontaal zetten (sluiten). Vulslang loskop-
pelen, dop erop vastschroeven en boilercirculatie-
pomp inschakelen. Bij het in werking stellen moet
de boilercirculatiepomp op de hoogste trap zijn
ingesteld.

Terugslagventiel

Stelschroef

Vulkraan
Knevel

Dop

Hier vullen!

Afb. 10: Terugslagventiel met vulkraan



Sous réserve de modifications !

Wijzigingen voorbehouden!



