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1. Przepisy i wytyczne

Specjalne olejowe kotly do spalania dmuchawowego
G 205 U odpowiadajg w swojej konstrukcji i swoim
zachowaniem wymogom eksploatacyjnym normy DIN 4702
(badz DIN EN 8083 i 304).

Dla ustawienia i pracy urzadzenia nalezy przestrzegaé
regut techniki techniki oraz wymogéw z zakresu prawa
budowlanego.

Wyszczegdlnienie odpowiednich norm DIN, przepisow
prawnych i wytycznych nalezy zaczerpngé z “Wska-
zowek instalacyjnych dla montujgcych urzadzenia
grzejne” Buderus.

Montaz, przytacze paliwa i przylgcze gazow
odlotowych, pierwsze uruchomienie, przytacze pradu
jakidoglad oraz utrzymywanie w sprawnosci moga byé
przeprowadzane tylko przez firme specjalistyczna.
Prace przy elementach przez ktore przeplywa gaz
mogg by¢ wykonywane tylko przez koncesjonowang
firme specjalistyczna.

Czyszczenie i doglgd nalezy przeprowadzaé raz do
roku. Przy tym nalezy cale urzadzenie sprawdzic pod
kgtem niezawodnosci dziatania. Stwierdzone usterki
nalezy niezwlocznie usungé.

Przylagczenie doptywu bezpieczenstwa i powrotu
bezpieczernstwa

Do przylaczy bezpieczenstwa nie moze =zostaé
przylaczony zaden pion letni, 2zaden zbiornik
magazynowy - podgrzewacz wody uzytkowej ani zaden
obwdd grzejny.

Jesli mimo to zostanie dokonane podigczenie to
funkcjonowanie urzadzenia grzejnego jest zagrozone.

Ksztaltka rurowa powrotu

Ksztaltka rurowa powrotu jest wazng czescig
funkcjonalng powrotu i nie wolno jej usuwac ale w celu
przylgczenia zbiornika magazynowego -
podgrzewacza wody uzytkowej moze on zostaé
obrécony o 180° (w stanie dostawy fabrycznej zbiornik
jest zabudowany z prawej strony).

Kociol moze zostac wyposazony w aparat regulacyjny
HS 3220; HS 3320/3321 lub HS 4201.

Wigkszos¢  rysunkéw  pokazuje  kociol z aparatem
regulacyjnym HS 3220 jako przyklad.

2. Dostawa
2.1 Dostawa w luznych czfonach

1 Paleta: Czlony kotta luzem
1 Skrzynia: Kit, minia; zlaczki, dragi kotwowe

1 Karton: Drzwi palnika ze $ciang przednig kotla, zawiasy
drzwi, korki gwintowane i material montazowy.

1 Karton: Obudowa kotla z izolacja cieplna.
1 Karton: Aparat regulacyjny

2.2 Dostawa jako blok kotlowy

1 Paleta: Blok kotla z zabudowang $ciang tylng kotla.

1 Karton: Drzwi palnika z ze $ciang przednig kotla, zawiasy
drzwiowe, korek gwintowany i material montazowy.

1 Karton: Obudowa kotla z izolacjg cieplna.
1 Karton: Aparat regulacyjny.

Dalsze czgsci wyposazenia (jesli zostaly zamowione)
zapakowane oddzielnie,



3. Gabaryty i dane techniczne
3.1 Gabaryty
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Doptyw kotla
Powrot kotla

3.2 Fundament kotta i odleglosci od scian

Zaleca sie ustawi¢ kociol na fundamencie o wysokosci
5-10cm. Fundament powinien by¢ catkowicie rowny i
poziomy.

Odstepy od s$cian wedlug Rys. 4 nie mogg zostac
zmniejszane. Krawedz przednia kotla musi si¢ pokrywac z
krawedzig fundamentu.

3.3 Dane techniczne
Przydatnosé kotta:

VSL = Doplyw bezpieczenstwa
RSL = Powrot bezpieczensiwa

Rys. 3
RS

= Powrét zbiornik magazynowy -
podgrzewacz wody uzytkowej

- Dopuszczalna temperatura doplywu. . . . . . 100°C
- Dopuszczalne faczne nadcignienie . . . . . . 4 bar
. min,

Maksymalne stale czasowe T wynoszg przy: - 600 —==— 400 —*1 ///

- Regulatorze temperatury . . . . . . . ... 40 sek v

- Czujnik/ogranicznik . . . . . ..o 40 sek

Rys. 4
*) Przy zastosowaniu bloku przytaczowego kotla | min. 600 mm
Czlony 4 5 6 7 8
Wielkosc kotta 34 42 50 58 66
Moc nominalna kotla (kW] 28 - 34 365 - 42 43 - 50 51 -568 59 - 66
Obciazalnosé cieplna (kW] 30,2 -37,0 38,0 - 46,0 46,7 - 54,8 56,6 - 63,7 64,4 - 72,5
Temperatura gazow odlotowych 1) 2) [°C] 160 - 182 173 - 196 178 - 195 185 - 203 187 - 207
Strumien masowy gazdw odlotowych
(COg =13%) [ka/s])-10%| 12,583-15,278 | 15,528-18,639 | 18,889-22,222 | 22,639-25,694 | 26,194-29,306
Konieczne cisnienie tloczenia (Konieczny cigg) [Pa] 9-16 10-15 9-15 13-18 16 -20
Dlugosé kotla [mm] 690 770 850 930 1010
Dlugos¢ bloku kotta Ly [mm] 506 585 665 745 825
Gighokos¢ komory spalania T [mm] 433 513 592 673 753
Przylacze gazow odlotowych Ap [mm] 130 150 150 160 150
Ha [mm] 580 570 570 570 570

Pojemnoséé gazu [ 54,1 65,9 77,7 89,5 101,3
Cigzar bez opakowania [ka) 237 271 305 339 373

1) Wedlug DIN 4702 dla 80/ 600 °C - w zaleznosci ad wytworcy palnika i zaniczyszczenia powierzchni grzejnych motliwe sg adchylki.
ys. 13) temperatura gazéw odlotowych moze zostat podwyiszona. Przy temperaturach
adt szkody wyrzadzone przez kondensat,

2} \W razie koniecznosci przez usunigcie zeber zaporowych w czlonie przednim p. R
gazaw odlotowych ponizej 160 °C instalacja gazow odlotowych musi zostaé tak wykonana by nie mogly powst
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4. Montaz czionow kotta w blok kotfowy

4.1 Narzedzia i materiat pomocniczy

Do montazu konieczne sg nastgpujgce narzedzia i srodki
pomacnicze:

1. Kompletny przyrzad dociskowy (Przyrzad dociskowy
dla dragow wielkogéi 1.1)

. Miot rgczny i miot drewniany lub gumowy

. Gladzik polokragly

. Srubokret (do rowkow krzyzowych)

. Przecinak ptaski

. Kluez maszynowy plaski dla $rub i nakretek M 8
. Smar grafitowy (do smarowania $rub i nakretek)
. Pedzel

. Czysciwo

. Plétno scierne (drobne)
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. Rozpuszczalnik (np. benzyna)

Minia ofowiana z olejem Inianym, podklad reagujgcy i sznur
uszczelniajgcy bedg dostarczane przez zaklad w
wystarczajacej ilosci.

4.2 Prace przygotowawcze

Przed montazem powierzchnie uszczelniajgce cztonéw,
piasty i zlaczki nalezy oczyscic Scierka nasycong benzyna
(Piasty i ztaczki sg fabrycznie zaopatrzone w warstwe
ochronng), sprawdzi¢ czy nie ma uszkodzen i w razie
koniecznosci oczyscic ptotnem sciernym badz usunac grat
przy pomocy pilnika gtadzika.

4.3 Przebieg montazu

Ustawi¢ czlon tylny (Rys. 5) i zabezpieczy¢ przed
przewroceniem sie.

Zigczki i piasty posmarowac rownomiernie minig (Rys.5)
Ztgczki nalezy wprowadzié prosto i osiowo w piasty.

Wiasciwe wprowadzenie zlaczek posiada podstawowe
znaczenie dla niezawodne] szczelnosci  poltaczen
zlagczkowych.

Ztgczki przy pomocy lekkich uderzen miotka (Miotek
drewniany lub gumowy) nalezy wbi¢ kawalek w piasty.

Uderzenia mlotka musza by¢ ciggle skierowane na krawedz?
wewnelrzng — nie na krawedZ zewnetrzng — zlaczek,
poniewaz mogly by one ulec uszkodzeniu co w
konsekwencji moze doprowadzi¢ do nieszczelnosci.

Jesi przy wbijaniu powstal na ziaczce grat to musi on
zostaé bezwzglednie usuniety.

Czlon tylny

Zlgczka Piasta

Rys. 6




4.4 Czlon srodkowy

Uszczelnienie czlonéw kotta w stosunku do siebie
dokonuje si¢ przez rowki i sprezyny.

Rowki na stronie tylnej czlonu srodkowego nalezy
posmarowac gruntem reaktywnym 181 (Rys. 6).

W rowek zewnetrzny nalezy wprowadzié sznur
uszczelniajacy / KM (T14) / o $rednicy 13,5 mm.
Whprowadzanie nalezy rozpocza¢ w gornym zakresie piasty
(Rys. 7).

Sznur uszczelniajgey nalezy tak obcigé aby obydwa konce
stykaly sie dobrze w gérnym zakresie piasty kotfa.

Przez lekkie wzajemne docisnigcie obydwa konce trzymajg
sig razem,

Rowki wewnetrzne na stronie tylnej czionu
$rodkowego

Sznur uszczelniajgey (8 mm) wprowadzié w rowki ciaggow
gazu opatlowego (Rys. 6 i 7).Nalezy przy tym mie¢ na
uwadze by sznury uszczelniajgce stykaly sig dobrze z
koncami listew uszczelniajgcych (Rys. 7).

Piasty czlonu $rodkowego nasmarowaé réwnomiernie
minig, potem z gorng i dolng piasta nasungé na zlgczki
wprowadzone w czton tylny i lekkimi uderzeniami miotka
gumowego nasadzi¢ na czlon tylny.

Przyrzad dociskowy do dragéow (Rys. 8 i 9) wprowadzi¢ w
gorng i dolng piaste | rownomiernie dociagnag.

Jesli listwy uszczelniajgce zderzajg sie przy piastach
to nalezy bezwarunkowo zaniecha¢ dalszego
gwaltownego sciggania.

Rowek dla
sZnura
uszczel-

niajacego

Rowek dla
sznura
uszozel-
niajgcego

@ =13,6 mm

Rys. 6
Rowek
— przechod-
zacy
— Wycinek
Rys. 7




W zaleznosci od warunkéw lokalnych przyrzad dociskowy
moze by¢ stosowany od strony przedniej lub tylnej strony
kotta (Rys. 9).

Przy luzowaniu przyrzadow dociskowych nalezy zwracaé
uwage by cbydwa byty jednoczesnie luzowane.

Nasadzane cztony kotta muszg zosta¢ podparte np. przy
pomocy przecinaka plaskiego po to by kociol przy
dociskaniu stal swobodnie poza tym cztony dadzg sig lepiej
nasadzac,

Dalsze czlony srodkowe’ nalezy odpowiednio dobu-
dowywad.

Jako ostatni czlon srodkowy, zanim bedzie nasadzony
czlon przedni, nalezy zabudowaé¢ czlon zaopatrzony w
przylacze doplywu dla nakladanego zbiornika maga-
zynowego-podgrzewacza wody uzytkowej (Rys. 10).

4.5 Czton przedni

Przy wkiadaniu sznura uszczelniajacego dla uszczelnienia
ciggébw gazu opalowego 8 mm  sznurem
uszczelniajgcym nalezy mie¢ na uwadze by jego
przebieg byt rowny z tym na Rys. 10,

Sznur uszczelniajgcy bedzie przy przestawieniu rowka
w lewym i prawym, gornym zakresie nie bedzie
przestawiany, lecz biegnie bez przerywania wzdluz na
zewnetrznym zebrze rowka (Wycinek 10 b).

Pozostale uszczelnienie odpowiada temu, ktére zostalo
opisane przy czlonach sradkowych.

Rys. 9

Przylacze doplywu

zbiornik magazynowy-

podgrzewacz wady

uzytkowej \

Wycinek  Czlon

10b

przedni

przes-

[ Tnigcie

rowka

Rys. 10

Wycinek 10 a Czlon $rodkowy
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4.6 Dragi kotwowe

Gorny drag kotwowy =z nakretkg zabezpieczajaca
wprowadzi¢ bocznie od gornej piasty kotla

Dolny drag kotwowy wprowadzi¢ przy stopie czlonu i
nakretke z podktadkami nasungé na drag kotwowy,
dociagna¢ reka i kluczem maszynowym plaskim ok. '/
obrotu (Rys, 11).

5. Proba cisnieniowa wediug
TRG 701 badz 702

Przed proba cisnieniowa nalezy tuleje zanurzane dla
aparatéw pomiarowych i kontrolnych oraz wszystkie inne
przylacza uszczelnic.

Cisnienie prébne wynosi:

- dla wytwornic wody goracej zeliwnych wediug TRG 702
1,3 x P
(py = nadcisnienie robocze podane na tabliczce zna-
mionowej kotta).

6. Montaz okué

Zaczynajac od gornej czesci kolektora gazow odlotowych
wprowadza¢ sznur uszczelniajacy (@ 8 mm) w rowek
uszczelniajacy kolektora gazéw uszczelniajgcych.

Poczatek i koniec sznura uszczelniajgcego muszg sig
dobrze stykac.

Kolektor gazéw odlotowych nasadzi¢ na sruby dwustronne
wkrecone w czlon tylny i mocno dokreci¢ zataczonymi
nakretkami (Rys. 11).

Przy dolnej piascie tylnego czlonu kotta nalezy ksztaltke
rurowg powrotu zamocowac czterema nakretkami na tam
wkreconych $rubach dwustronnych.

Najpierw wlozy¢ uszczelke plaska pomiedzy czton tylny i
kotnierz ksztattki rurowej powrotu (Rys. 11).

Na wyjéciu wylotu nalezy w ten sam sposob nakrecic¢
kotnierz przytaczowy do cztonu tylnego.

Korek gwintowany zamykajacy wkreci¢ i uszczelni¢ w gorng
i dolng piaste jak i na wyjsciu doplywu zbiornika
magazynowego (Rys. 11).

Tuleje zanurzang dla czujnikow temperatury wprowadzi¢ i
uszczelnié¢ w czlonie tylnym (Rys. 11).

Dolna mate izolacyjng przeciagna¢ w poprzek pomigdzy
stopami kotta i przycisna¢ do kotla jednostronnie
skrawgdziowanymi okraglymi pretami.

Prety okragle beda w tym celu przeciggane z przodu do tylu
lub odwrotnie przez otwory w stopach kotta (Rys. 11).

Kolektor
gazow

zamknggé wyjscie wylotu
zhiornika magazynowego-
podgrzewacza wody uzytkowej

Tuleja
zanurzana

Ksztaltka
rurowa
powrolu
Pret
okragle .
;:rlltaéjowadzm Pret(
okragle Dolny drag Mata
wprowadzi¢ kotwowy izolacyjna
tutaj
Rys. 11




Blache sciany tylnej z izolacjg nalezy nasadzi¢ na
przewidziane ruby dwustronne czlonu tylnego i przykrecie
dostarczonymi nakrgtkami mocno rekg (Rys. 12).

Korek gwintowany wprowadzié i uszczelni¢ w czlonie
przednim (Rys. 13).

dolne punkty
mocowania
blachy $ciany
tylnej

gérne punkty
mocowania

Blacha sciany
tylnej

Rys. 12

Zebro
zaporowe

Korek gwintowany

Rys. 13




Zawiasy drzwi przykrecié do cztonu przedniego z prawe;
strony (Rys. 14).

Rys. 14




Kaptur
tylny

Cokot aparatu
regulacyjnego

Czgs¢ gorna
aparatu
regulacyjnego

7. Montaz plaszcza kotta

Mata

Kaptur

izolagji
cieplnej

przedni

Czujnik

temperatury

Katownik Z

Prawa

sciana

boczna

Poprzec-
zZnica
Lewa
sciana
boczna

Przewaod palnika

Korek

H'-'deruq

any,

gwintow

Drzwi palnika

ze sciang
przednig

Rys. 156
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Poprzecznica (w jednostce wysylkowej plaszcza kotla)
nasadzi¢ na prawo otworem na drad kotwowy i przykrgcié
nakretka mocujacg (Rys. 16 [patrz tez Rys. 15]).

Na lewo otworem diugim nasadzi¢ na uprzednio zluzowang
$rube M 8 i dokreci¢ (Rys. 16).

Lewa $ciane boczng wprowadzi¢ dolem w facznik $ciany
tylnej i nasadzié z przodu na uprzednio zluzowang srubg ze
tbem szesciokatnym (Rys. 17).

Sciane boczng z przodu od gory z poprzecznica, z tylu ze
$ciang tylng i z przodu od dolu dokrgci¢ érubg ze lbem
szesciokatnym (Rys. 17).

Przewod palnika wprowadzony fabrycznie w kanat
kablowy prawej strony $ciany bocznej (Rys. 18 [patrz tez
Rys. 15]).

Ustali¢ diugo$¢ przewodu az do palnika.
Przewod palnika zabezpieczy¢ przez obracanie czarnej
nakretki szesciokatnej (odciazenie naciagu) (Rys. 18).

Nakretka znajduje sig na $cianie wewngtrznej prawej strony
strony sciany bocznej.

Przy palnikach dwustopniowy czes¢ przewidziana do
wylamania z blachy bedzie wylamana 2z blachy
przykrywajacej przepustu przewodowego (Rys. 18).

Drugi przewod palnika nalety jak uprzednio wprowadzié i
zabezpieczy¢.

Przykrecic blache przykrywajacaca.

Prawag Sciane boczng jak i lewa $ciang boczng zawiesic |
przykrgcic.

Poprzecznica

Sruba

Punkt mocujacy  Dr
katownika Z ko?\gowy

Rys. 16

Sruba ze them
szesiokatnym

Rys. 17
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Drzwi palnika z palnikiem zawiesi¢ na zawiasach drzwi
(Rys. 18)

Mate izolacji cieplnej potozy¢ na kotle.

Przedni kaptur

Zanim bedzie zmontowany przedni kaptur, nalezy kabel
palnika przeciggna¢ od dolu przez przepust kablowy i
wylamac¢ czesc przeznaczong do wylamania dla rurki
kapilarnej (patrz tez Rys, 22 i 23).

Przedni kaptur wprowadzi¢ w szczeliny $cian bocznych od
przodu nacisna¢ ku dotowi i doprowadzi¢ do zaskoczenia
(Rys. 18).

Katownik Z dla umocowania kaptura przedniego wsungé z
boku przez zagigcia kaptura i przykreci¢ do poprzecznicy.
Otwér dla $ruby mocujacej z przodu w srodku poprzecznicy
(Rys. 186).

Uwagal

Katownik Z pozwala si¢ wsuna¢ z boku przy otwartych
drzwiach palnika.

Poprzecznica

Kaptur Katownik Z

przedni

Odcigzenie
naciggu

z blachg
przykrywajaca

Rys. 18

lutaj przeprowadzic przewdd painika

Rys. 19a

Rys. 19




Zamknaé drzwi palnika i zakrgci¢ $rubami (Rys. 19).

Sruby dociagna¢ réwnomiernie.

Sciane przednig wyregulowaé w stosunku do obudowy
kotta (Rys. 29)

Tylny kaptur z nakladkami wsunaé w przedni kaptur i
dokreci¢ do $ciany tylnej kotta.

8. Napelnianie i odpowietrzanie kotta
grzejnego

Wskazane jest by kociol na doplywie bezpieczeristwa mial
zamontowany przez inwestora odpowietrznik (Rys. 21).

Odpowietznik powinien zosta¢ osadzony na rurze 14"
skierowanej ku gorze, ktara dopiero bezposrednio przed
oppowietrznikiem powinna zosta¢ zredukowana do %"

Odpowietrznik powinien zosta¢ zamontowany min. 100mm
powyzej najwyzej polozonego punktu kotta w ktorym
znajduje si¢ woda.

Kociol nalezy powoli napeinia¢ przez przylacze wykonane
przez inwestora i podigczone do powrotu kotla lub powrotu
bezpieczenstwa.

Woda do napelniania kotta powinna odpowiada¢
wymogom  stawianym w  zalgczonym  zalgczniku
"Wskazowki dla wyposaznie wytwornic wody goracej grupy
Il - Typ G 205 i G 205 T". Dalsze wskazéwki patrz VDI 2035
i wytyczne Vg TUV = Wymogi w stosunku dla wody do
zasilania kotlow i wody pitnej.

Przy napelnianiu nalezy kociol i cale urzadzenie
odpowietrzyé.

llos¢ wody do napelnienia patrz instrukcja obslugi rozdzial
dotyczgcy uruchomienia.

Rys. 20
G
§
%I Y
\I\ vsL
"~ VK
Rys. 21
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9. Montaz aparatu regulacyjnego

® Wykrecic sruby mocujgce tylnego kapura ze $ciany tylnej
kotta. Kaptur uniesc z tytu i zdjaé.

® Wykreci¢ obydwie sruby z kaptura przykrywajacego
zaciski aparatu regulacyjnego (Rys. 22). Zdja¢ kaptur
przykrywajacy przyciski.

@ Tylko przy HS 3220
Wykreci¢  obydwie sruby z przykrycia przepustu
kablowego (Rys. 22). Zdja¢ przykrycie przepustu
kablowego.

® Aparatregulacyjny nalezy tak nasadzic na przednikaptur,
zeby haki do wsuwania ze strony dolnej aparatu
regulacyjnego zostaly wprowadzone w owalne otwory (D)
(Rys. 23).

® Rurke kapilarng nalezy wprowadzic w wyciecie
przedniego kaptura (Rys. 23).

® Przewdd palnika, a w przypadku “Regulacji Ecomatic”
przewod czujnika przesungé przez przepust gumowy
{Rys. 283).

® Aparat regulacyjny przesunaé ku przodowi i przy tym
naciskac z tylu az obydwa elastyczne haki zaskocza w
tylnych prostokatnych wyttoczeniach (@) (Rys. 23).

@ Dokreci¢ aparat regulacyjny dwoma srubami w tylnych
krawedziach przepostu kablowego na przednim
kapturze (Rys. 24).

® Rurke kapilarng i przewod czujnika odwingé  do
potrzebnej diugosci, muszg one siggac¢ az do miejsca
pomiaru.

® Rurke kapilarng i przewéd czujnika poprowadzié na
izolacji bloku ku tytowi do miejsca pomiaru (Rys. 24).
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® Czujnik temperatury wprowadzi¢ do oporu do tulei
zanurzanej. Spirala z tworzywa sztucznego zsuwa sig
przy tym automatycznle z powrotem. Sprezyna
wyrownawcza musi zosta¢ takze wsunigta w tuleje
zanurzang (Rys. 25).

® Zabezpieczenie czujnik (Zakres dostawy aparal
regulacyjny) nacisngé z boku lub z gory na glowice tulei
zanurzanej (Rys. 25).

@ Polaczenia witykowe w aparacie regulacyjnym nalezy
wykona¢ wedlug oznakowan.

Przewody wprowadzi¢ od tylu przez wpusty kablowe w
$cianie tylnej kotla i na izolacji bloku kotta poprowadzi¢ do
aparatu regulacyjnego.

Wykonaé stale przylacze zgodne z VDE 0700/EN 60335 i
VDE 0722. Nalezy przestrzega¢ miejscowych przepisow.

Wszystkie przewody nalezy zabezpieczy¢ obejmami
kablowymi:

® Obejmy kablowe z wprowadzonymi przewodami
wprowadzi¢ w ramy obejm i zabezpieczy¢ przez
przechylenie dzwigni (Rys. 26).

Przy aparatach regulacyjnych HS 3220 i HS 3320/
21istnieje  mozliwos¢  przylaczenia  przewodow
przylaczowych od strony inwestora przez przepust
kablowy do aparatu regulacyjnego. W tym celu nalezy

wylamaé  czeéci  przewidziane do  wylamania
odpowiednio do Rys. 27.

Sprezyna
wyrownawcza
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tworzywa -—
sztucznego

Tuleja
zanurzana

i . .
, Zabezpieczenie

czujnika

«
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Rys. 25

Polgczenia

wiykowe

Rys. 26

Rys. 27
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10. Konserwacja i doglad kotta grzejnego

Uwaga: Wazne dla oszczedzania energiil

Pozwolcie sobie nastawié moc  palnika

zapotrzebowanie cieplne budynku.

na

Zwracajcie uwage na wysoki stopiefi sprawnosci
(wysoka zawartosé CO,) i spalanie bez sadzy.

Czysécie Wasz kociot przynajmniej raz do roku.

Uzywaijcie tylko oryginalnych szczotek do czyszczenia
firmy Buderus.

Szczotki do czyszczenia mozna otrzymac w oddziatach
firmy Buderus Heiztechnik Sp.z.0.0.

Zalecamy zawarcie umowy na dokonywananie
dogladéw z Waszq firmg grzejnicza badz z dostawca
palnikow.

Czyszczenie - Czyszczenie szczotkami

Szczotki z tworzywa sztucznego nie moga by¢ poddawane
dziataniu plomieni.

Kolejnosé czyszczenia

Przed kazdq czynnosciq przy palniku nalezy urzadzenie
wylgczyé spod napiecia.

Odcig¢ doptyw oleju lub gazu
Zdjaé¢ kaptur paliwa (Rys. 28).

Otworzyc¢ drzwipalnika, w tym celu nalezy wykrecié sruby ze
Ibem szesciokatnym z lewej i prawej strony drzwi palnika
(Rys. 20). Przy pomocy szczotki do czyszczenia (1)
oczysci¢ boczne ciggi gazu opalowego i kanat kolektora
gazow odlotowych. Czyszczenie dokonujemy przez
wykonywanie ruchéw poziomych i obrotowych (Rys. 29).

By podczas wykonywania ruchéw obrotowych korpus
szczotki nie odlaczyl sie od prostego preta to obydwa
muszg byc zabezpieczone przez zatyczke (dostawa
fabryczna).

Komore spalania czysci¢ szczotka do czyszczenia (2)
(Rys. 29).

Ostatnig nalezy czysci¢ przez obracanie szczotki pomiedzy
czionami.

Pozostalosci po spalaniu w kanale kolektora gazow
odlotowych i w komorze spalania nalezy usuwaé ku
przodowi.

Otworzyc klapg do czyszczenia na dole i przy kroéeu gazow
odlotowych i oczyéci¢ z pozostalo$ci po spalaniu (Rys. 30).

Zamnkng¢ drzwi palnika. Sprawdzi¢ uprzednio uszczelki
czy sg one jeszcze kompletne i obecne i czy nie stwardnialy
zbytnio badz czy nie wymagajg wymiany (Sznur GP).

Dokrgcié mocno drzwi palnika (Uwaga: Sruby te nalezy
dociagngé réwnomiernie).

Zawiesi¢ z powrotem kaptur palnika.
Czyszczenie natryskowe

Przy  czyszczeniu  natryskowym  (czyszczenie
chemiczne) przestrzegac instrukgcji obstugi aparatu do
czyszczenial

Widok z przodu

Sruby do

otwiarania
drzwi palnika

Rys. 28

Widok z przodu bez drzwi palnika
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Parametry i przekazanie urzgdzenia

Typ

Numer fabryczny

Wytworca
(Firma specjalistyczna)

Wyzej wymienione urzadzenie zostato wykonane zgodnie
z regutami techniki budowlanej i wymogami prawnymi i
przejete do ruchu

Data i podpis montujacego

Dla wytworcy urzgdzenia

Typ

Numer fabryczny

Uzytkownik

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zalaczniki techniczne. Zostal on
zapoznany ze wskazowkami bezpieczenstwa i dogladem
wyzej wymienionego urzgdzenia.

Data i podpis uzytkownika

Uzytkownik _ S

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zafaczniki techniczne. Zostal on
zapoznany ze wskazowkami bezpieczenstwa i dogladem
wyzej wymienionego urzadzenia.

Data i podpis uzytkownika









Zastrzega si¢ prawo wprowadzania zmian |



