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Instrukcja montazowa i dogladu

Specjalny kociot grzejnydla spalania dmuchawowego
olejowo / gazowego G 305

G 305 z HS 4201

G 305 z HS 3320

Przechowywac starannie!
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1. Wazne wskazowki dotyczgce zastosowania kotta

Zainstalowanie kotia grzejnego badz zmiany przy kotle grzejnym mogg zostaé przeprowadzone
tylko przez firme specjalistyczna! Przestrzeganie kolejnosci montazu jest warunkiem wstepnym dla
diugoletniego i pewnego dziatania kottal

Kociol moze byé wyposazony w aparat regulacyjny HS 3220, HS 3220/3321 lub HS 4201. Wigkszos¢
rysunkow pokazuje kociot za paratem regulacyjnym HS 3220 jako przykiad

Instrukcja montazowa jest przeznaczona dla fachowecal

Przydatnos¢ kotla

Dopuszczalna temperatura doplywu . . . . . . . .. 100°C
Dopuszczalne nadcisnienie robocze dlaW . . . . . 4 bar W = Woykonanie normalne "Woda ciepla”
Dopuszczalne nadcisnienie robocze dlaH. . . . . . 6 bar H = Wykonanie dla wysokosciowcow

Maksymalne stale czasowe wynosza dta: Wysokosciowiec

Regulatora temperatury. . . . . .. .. .. ... .. 40 sek
Czujnika/ogranicznika . . . . . . . ... ... 40 sek

Dane na tabliczce znamionowej sa miarodajne i nalezy ich przestrzegac!
Przewody przytaczowe nalezy poprowadzi¢ bez naprezen do kotla grzejnego i przylaczy¢ bez naprezen.

Wymogi w stosunku do wody dla kotla i wody zasilajgcej patrz VDI 2035 "Wytyczne dla przygotowania wody
do zasilania kotta" oraz zalgcznik "Wskazowki dla wyposazenia wytwornic wody goracej grupy Il - zyp G 305:

Przestawienie na spalanie gazowe (palnik dmuchawowy gazowy) moze zosta¢ dokonane bez wiekszego
zachodu, — Po gruntownym oczyszczeniu kotta; Wymiana palnikow.

Przestrzega¢ wytycznych dotyczacych kotlownil

Pierwsze uruchomienie kotla moze zostaé dokonane przez montujgcego lub przez osobe obeznang i
przez iego upowazniong. Nalezy uzytkownika zapoznac z dziatniem kotta i urzgdzenia! Uzytkownikowi
nalezy przekazac zalgczniki technicznel

Palnik olejowy i gazowy

Ze wzgledu na mate straty cisnienia kotla po stronie gazu opalowego moga by¢ stosowane wszystkie palniki
olejowe lub gazowe wyprobowanego wzorca konstrukcyjnego wedlug DIN 4787 **) badz 4788 *). Palniki z
odcigzeniem rozruchu badz palniki 2-stopniowe sg oczywiscie korzystniejsze w zachowaniu podczas rozruchu
i z tego powodu nalezy je preferowac. Dla uniknigcia obnizenia ponizej punktu rosy w powierzchniach grzej-
nych kotla i w ukladzie gazow odlotowych nalezy doplyw paliwa w stopniu pelnego obciazenia wyregulowac
odpowiednio do mocy nominalnej kotta. W przypadku palnikéw dmuchawowych nalezy sig liczy¢ ze zmiennymi
wartosciami roboczych wartosci opalowych, to wowczas nalezy ustawic wedlug mozliwie niskiego H,g.
Nalezy mie¢ na uwadze wymogi higieniczne. Udzial objgtosciowy CO nie moze wynosi¢ wigcej anizeli 0,1% w
odniesieniu do nie rozciefnczonego gazu odlotowego.

Palniki 2-stopniowe nie moga w 1-stopniu pracowac ponizej 60 % wydajnosci nominalnej. Przy zastosowaniu
palnika modulujgco regulowanego przy kotle G 305 nalezy z tego samego powodu zabezpieczyé minimalng
temperature powrotu rzedu 50 °C.

Dla urzadzen grzejnych o mocy grzejnej powyzej 120 kW nalezy przestrzega¢ postanowien zarzgdzenia o
urzadzeniach grzejnych odnosnie wielostopniowo badz bezstopniowo regulowanych mocy cieplnych lub pracy
z wieloma wytwornicami ciepta.

Dla instalacji i pracy oprécz miejscowych przepiséw dla odpowiedniego urzgdzenia grzejnego nalezy
przestrzegaé ponizszych norm i wytycznych (kazdorazowo z aktualnym stanem)!

DIN 4702 Kociol grzejny badz DIN EN 309 i 304 FeuVo  Zarzadzenie o urzadzeniach do spalania.
DIN 4755 Urzadzenie do spalania oleju. HRR Whytyczne dla kottowni.
DIN 47566 Urzadzenie do spalania gazu. VDI 2035 Wytyczne dla przygotowania wody do
DIN 4787 Czesc 1**); Olejowe palniki rozpylajace zasilania kotlow.
DIN 4788 Czesc 1%); Palniki gazowe; palniki gazowe BimSch Federalne rozporzadzenie o ochronie
z dmuchawa, przed emisjq.
DVGW Wytyczna robocza G 600 (TRGI). HeizAnlv Pozporzadzenie o urzadzeniach
DIN 4705 Obliczenie kominow., grzejnych.
DIN 18160 Czes¢ 1; Kominy domowe, wymogi, TRD 701 Techniczne reguly para.; urzadzenia
projektowanie i wykonawstwo. kotlow parowych z wytwornicami pary
DIN 1988 Urzadzenia przewodowe wody pitnej na grupa Il.
dzialkach budowlanych. TRD 702 Techniczne reguly para.; urzadzenia
TRGI Reguly techniczne dla instalacji gazowych. kottow parowych z wytwornicami pary
TRF Wytyczne techniczne dla gazu cieklego. grupa Il

*} (DIN EN 676) **) DIN EN 267)



2. Sposob dostawy, niezbedne narzedzia i materiat pomocniczy

Dostawa

Kociol w luznych czlonach wraz z szyng montazowa (na zyczenie rowniez jako blok bez szyny
montazowej)

Czesci okuc w skrzyni

Dragi kotwowe znajduja si¢ w skrzyni z okuciami

Instrukcja montazowa, podkiadki pod kociol, gérna sciana tylna z izolacja, tuleje zanurzane, korki
gwintowane, uszczelki i sruby ze tbem szesciokatnym w kartonie

Aparat regulacyjny w kartonie
Ptaszcz kotta w kartonie
Zamawiac oddzielnie: podbudowa kotla absorbujgca hatas

Narzedzia i materiat pomocniczy

Dla montazu kotta konieczne sa nastepujgce narzedzia i materialy pomocnicze:
Kompletny przyrzad dociskowy wielkosci 1.1 (Rys.1)

Miot reczny jak i miotek drewniany i gumowy

Gladzik potokragly

Srubokrety (Srubokrety do rowkow i $rubokrety normalne)

Przecinak ptaski, klin do podktadania, paski blachy

Klucze maszynowe plaskie SW 13; 19, 24 i 36 jak i klucz nasadowy SW1%
Minia z pokostem Inianym (dla piast i ztgczek) |
Czysciwo, scierki do czyszczenia

Piotno scierne (drobne)

Olej maszynowy

Rozpuszczelnik (benzyna lub rozcienczalnik)

Sznur uszczelniajaey (z wiokien lub elastyczny sznur uszczelniajgcy)
Poziomnica, przymiar, kreda, fata miernicza

Grunt (Srodek adhezyjny dla sznura elastycznego uszczelniajacego)

Przyrzad dociskowy (Wielkosé 1.1)
kaczna dlugosc¢ drgga dociskowego 1500 mm

Dla typoszeregu kottow G305 dla dolnej piasty beda dostarczane dwa kotnierze dodatkowe o
Srednicy 120 mm.

Drg dociskowy z

Klucz oczkowy z grzechotkg nakretkami napinajacymi
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3. Dane techniczne i gabaryty kottow
Zeliwny kociot grzejny G 305 dla paliw cieklych i gazowych

Widok z przodu Widok z boku Widok z tytu
770 Le __105___
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Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4
VK = Doplyw, kociot VSL = Doplyw, przewod bezpieczenstwa AA = Wylot gazow odlotowych
RK = Powrot, kociol RSL = Powrdt, przewod bezpieczenstwa (@ 180 mm)
Czlony Wielkosc Moc Nominalne Temperatura Strumien masowy Opor po stronie
kotta nominalna obciazenie gazow gazow odlotowych | gazu opalowego
kotta cieplne kotla odlatowych 1) CO,=13%
kW KW °c kg/sek 102 mbar
5 70 60- 70 64,6- 754 | 160-171 26,333-30,972 | 0,18-0,25
6 95 71- 95 758-102,8 | 143-175 | 30,889-41,944 | 0,14-0,35
7 115 96-115 103,3-124,6 160-178 42,083-50,833 | 0,26-0,40
8 130 116 -130 124,9-140,8 | 162-181 50,861 -57,528 | 0,31-0,40
9 140 131-140 142,1-162,0 179-185 57,917 -62,056 | 0,33-0,40

1) Wedtug DIN 4702 = ty/Tg % 8060 °C. W zaleznosci od wytworey i zanieczyszczenia mozliwe sg odchylki. Przy temperaturach gazow
odlotowych ponizej 160 °C istnieje mozliwos¢ przez czgéciowe usunigcie zeber zaporowych, z lewego i prawego obrebu cztonu,
podniesienia temperatury gazow odlotowych. Jesli by to nie starczylo 1o instalacja gazow odlotowych musi zostac tak wykonana by
nie mogly powstac szkody spowodowane przez kondensat, Patrz tez Rys.13 b i tabela.

Czlony Diugosé Glgbokose Cigzar bez Doplyw Powrét Pojemnosc Pojemnose
kotla paleniska opakowania kotta kotla gazu wody
La T VK RK

mm mm kg DN DN | |

5 887 583 465 65 65 144 80

6 1007 703 542 65 65 175 93

7 1127 823 619 65 65 206 106

8 1247 943 696 65 65 237 119

9 1367 1063 773 65 65 268 132




4. Fundament kotfa i podbudowa absorbujgca hatas z szyng
montazowa

Zaleca sig ustawic kociot na betonowym lub murowanym fundamencie, ktory powinien mie¢ wyso-
kos¢ ok. 50 do 80 mm i ma by¢ catkowicie rowny i poziomy.

Zaleca sie przy wykonywaniu fundamentu uzy¢ ptaskownika 100 x 59 x 6 mm (patrz Rys. 7).

Wymiary fundamentow i diugosci ptaskownikow badz katownikow stalowych (Rys. 7)

llose czlonow kotta 5 6 7 8 9
Wymiar fundamentu "L 1" 760 880 1000 1120 1240
Diugose piflsknownikéw badz katownikow 580 700 820 940 1060
stalowych "Ls

Ustawienie kotta

Przewidziane minimalne odleglosci od $cian dla wychylenia drzwi palnika i dla montazu ptaszcza
kotta i demontazu!

Zwracac szczegolng uwage na ustawienie baterii!

Drzwi palnika moga zostac z lewej lub z prawej strony zawieszone bgdz wychylone.
Odleglosc od sciany dla palnika: "W 2" ="A" + 100 mm (minimum 500 mm).
Odlegtosc od sciany: "W 1" minimum 500 mm.

Zgodnie z wytycznymi dla kotlowni nalezy utrzymac nastepujgce odleglosci:
Przed kotlem : Dlugosc kotta "L" + 1000 mm = W 3

Za kottem: /2 Dlugosci kotla + 500 mm = W 4

(patrz tez Rys. 5 i 6).

Podbudowa kotta absorbujgca halas z szyng montazowg

Na zyczenie moze by¢ dostarczona taka podbudowa (Rys. 8). Pasuje ona do odpowiedniej wielkosci
kotta. Sklada sig ona z nastepujgcych pigciu czesci (patrz Rys.8): 2 Katownikow, 2 profili U z
jarzmami do ttumienia wzdiuznego, 1 maty izolacyjnej.

Jesli kociot jest dostarczany w luznych cztonach, to dodatkowo dochodzi jeszcze szyna montazowa
jako czgs¢ pojedyncza.

Profile z jarzmami tlumienia wzdluznego nalezy zamontowac przy krawedziach zewnetrznych

(Rys. 8).

Jesli kociot bedzie montowany z luznych cztonow . to nalezy dodatkowo pomiedzy profile U wkrecic
szyng montazowg (Rys.8).

Gdy podbudowa jest zmontowana to matg izolacyjng nalezy ulozy¢ laminowang strong do gory,
pomigdzy dwa katowniki ponizej szyny montazowe;j.

Przy montazu bloku kotla na podbudowie nallezy zwraca¢ uwage by tylny czlon kotla przy montazu
nie zsunal sig stopami z profilu U podbudowy.
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5. Montaz kotta w blok

Usytuowanie czlonow kotta w bloku kotfowym:

Czlon tylny, czlon(y), cztony drodkowe i kolektor gazow odlotowych.

Przy montazu nalezy zwraca¢ uwage na strzatki kierunkowe (Rys.9) i postepowac zgodnie z tabela.
Czton przedni bgdzie montowany zawsze jako czton ostatni.

Po zakonczeniu montazu bloku kotta przykrecamy kolektor gazow odlotowych do cztonu tylnego.

Czlon przedni
Czlon tylny CZ*W P

Kolektor gazéw
odlotowych
|

Strzatki
wskazujgce
kierunek
montazu

2 o W\Pﬁ/ﬁ*ft;r

llogé cztonow Czlony przednie Czlony srodkowe Czlony tylne
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Wiadomosci ogolne

Przed zamontowaniem cztonu przedniego i tylnego nalezy usungc przy piastach podkladki, nakretki i
$ruby dwustronne. Podktadki i $ruby dwustronne bedg pozniej zndw potrzebne.

Przy montowaniu nalezy zwracac uwage na odlane i na bialo oznakowane strzatki kierunku zabu-
dowy (Rys. 9) na prawo i lewo na czlonach. Ostrza wskazujg ku tytowi. Cztony bedgq montowane

w systemie rowek sprezyna. Rowek i sprezyna musza by¢ czyste i suche. W rowki do uszczelnien,
w ktore bedzie wprowadzany elastyczny sznur uszczelniajacy, musi zosta¢ uprzednio na calej
diugosci i szerokosci naniesiony grunt ($rodek adhezyjny) przy pomocy pedzla (patrz tez Rys. 10).
Sprezyne przeciwczionu nalezy takze posmarowac gruntem. Uszczelnienie w rowku czlondw doko-
nuje sie przy pomocy dostarczonego sznura uszczelniajgcego. Sznur uszczelniajgcy bedzie wkiadany
w rowki tylko na stronie tylnej kotta (patrzac od strony kolejnosci montazu). Bedzie on dostarczany
w zwojach na podktadzie papierowym. Sznur bedzie zdejmowany z papieru, wprowadzany w rowek
czlonu i lekko docisniety. Moze on zostac przyciety przy pomocy noza lub nozyczek. Konce i poczatki
muszg si¢ bezposrednio stykac. Styk sznura uszczelniajgcego (poczatek i koniec sznura uszczelniaja-
cego muszg zostac¢ skierowane bezposrednio do géry. W czasie odparowania gruntu rzedu 5 do
45 minut sznur uszczelniajgcy moze zosta¢ wilozony i cztony zmontowane. Wszystkie czesci okuc,
ktore dla celow rewizji musialy zostac zdjete badz otwarte otrzymajg bezazbestowy wiéknisty
sznur uszczelniajgcy.

Uwagal

Podczas pracy z gruntem (Srodek adhezyjny) nalezy zapewni¢ dobre przewietrzanie pomieszczenia
roboczego, poniewaz w przeciwnym razie moga wystapi¢ szkody zdrowotne!

Montaz

Ustawi¢ czton tylny i zabezpieczyc przeciwko przewroceniu sig. Szyne montazowa umiescic przy
cztonie tylnym (Rys. 11).

Przygotowanie wstepne zigczek i piast

Powierzchnig uszczelniajaca piast i zigczek oczysci¢ scierkg namoczong benzyna, potem réowno-
miernie i grubo posmarowac¢ minia. Przed uzyciem minii zla¢ oddzielony olej!

Wprowadzi¢ ztgczki
Wielkosé zfgczki u gory 57/50, Wielkos¢ ztgczki u dofu 82/50.

Ztgczke wprowadzi¢ prosto w gorng i dolng piaste czlonu tylnego i lekkimi uderzeniami miotka
(Mtotek drewniany lub z gumy twardej) wbi¢ na krzyz. Jesli przy wbijaniu powstanie na zlgczce grat,
to nalezy go natychmiast usung¢ pilnikiem.

Przygotowac pierwszy czion.

Oczysci¢ piasty i posmarowac minia. ’

Rowek uszczelniajacy czlonu, ktéry ma zosta¢ zamontowany posmarowac gruntem (Srodkiem
adhezyjnym) (bedzie dostarczony przez wytworce). Elastyczny sznur uszczelniajgcy wprowadzi¢
na stronie tylnej pierwszego cztonu $rodkowego w szczeling uszczelniajgcy i lekko docisngc.

Pierwszy czton srodkowy z dolng piastg nasadzi¢ na szyne montazowg i dosung¢ do czfonu
tylnego.

Oczysci¢ piasty i zlgczki oraz posmarowac minia.

Whprowadzi¢ zigczki w gorng i dolng piaste pierwszego czlonu srodkowego i wbic¢ na krzyz
lekkimi uderzeniami miotka.
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Kolnierz dociskowy

Kolnierz dociskowy

r| -
(I
Czlon )\ \\
grodkowy b b )
Czton
tylny

Dodatkowy

kolnierz

Podbudowa
absorbujgca
halas

%
\\

Podbudowa
kotla
absorbujaca
halas

Szyna montazowa

Dodatkowy kotnierz
Rys.12a dociskowy

Korek Zebra zaporowe
gwintowany  gazu opalowego

Haki zawiasow

S

=

Centrowanie dla Zebra zaporowe gazu opalowego
hakow zawiasow (przez ich usunigcie zwigksza sig
przy zabudowie temperatura gazow odlotowych):
lewe)

H Rys. 13b

Haki zawiasow

Karek gwintowany
Rys. 13a
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Przygotowac drugi czion srodkowy.
Nanie$¢ grunt (Srodek adhezyjny) w rowek uszczelniajacy cztonu srodkowego (Strona tylna).

Sznur uszczelniajacy na stronie odwrotnej w wewnetrzny i zewnetrzny rowek uszczelniajgey i lekko
docisng¢ (Rys. 11).

Oczyscic piasty i zlaczki i nasmarowac¢ minia.

Drugi czton srodkowy dosunac¢ na szynie montazowej do pierwszego cztonu érodkowego.

Przyrzad dociskowy do kottéw przeprowadzi¢ przez gorng i dolng piaste i dociggac rownomiernie
(Rys.12 a i b*]). Podczas montazu badz operacji dociskania nie dociska¢ nigdy wigcej niz dwa
potgczenia ztgczkowe.

Dla dociggania przy pomocy przyrzadu dociskowego muszg zosta¢ kazdorazowo na dole,
z tytu i z przodu, zastosowane dodatkowe kolnierze dociskowe.

Uwagal

Jesli czlony kottow zderzajg sie wzajemnie przy piastach to nalezy bezwzglednie unikac
gwattownwego dociskania.

Potem nalezy prowadzi¢ dalej montaz w kolejnosci jak opisano przy pierwszym cztonie srodkowym.

Jako ostatni z czlonéw do montowania bedzie dobudowany czton przedni (Rys. 13 a).

Po docisnieciu catego kotta nalezy zluzowaé obydwa przyrzgdy dociskowe ale ich nie
zdejmowac.

Zebra zaporowe gazu opalowego sa montowane fabrycznie (Rys. 13 b). Przy czesciowym badz
kompletnym usunigciu obydwu zeber zaporowych temperatura gazéw odlotowych zostanie
podniesiona. Dla cze$ciowego usuniecia zeber zaporowych gazu opatowego podczas odlewania
przewidziano ekstra miejsca do wytamania (Rys. 13 b). Celem wytamania zeber zaporowych gazu
opalowego nalezy je tak utozy¢ na podktadzie by miejsca przewidziane do wylamania nie byly
podparte. Przez lekkie uderzenia na strone tylng wytamuja sie zebra zaporowe gazu opatowego w
miejscu do tego celu przewidzianym.

Jesli temperatura gazéw odlotowych spadnie ponizej 160 °C to instalacje gazow odlotowych nalezy
tak wykona¢ by nie mogly powstaé szkody wyrzadzone przez kondensat.

Temperatura gazéw odlotowych At v K (Rys. 13a i 13b)

llos¢ czionow 5 6 7 8 9
Usunigcie 2 zebra zaporowego z lewj i prawej (K) 22 16 11 8 7
Usuniecie zeber zaporowych z lewej i prawej (K) 75 50 38 29 25

*] Zastosowanie przyrzadu dociskowego przy ustawieniu i naprawie. Na kazdy kociol niezbgdne sa dwa kompletne
przyrzady dociskowe (patrz tez Rys. 1).

Kazdy przyrzad sklada sig z:
Dodatkowych kolnierzy dociskowych **]
1 Klucza grzechotkowego oczkowego

*] Dodatkowy kotnierz dociskowy: Stosowaé tylko przy dolnej piascie kotla, z przodu i z tytu,
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Dragi kotwowe

Haki zawiasow

Rys. 14 Dragi kotwowe

Nakretka zabezpieczajgca
Podkladka
Nakretka

Podktadka

Drag kotwowy
gora przod

Widok z przodu z lewa
na mocowania dragow

Rys. 15 kotwowych
Zabudowad tuta] Pakiet Drag kotwowy
tuleje zanurzang sprezyn z tylu gora
Widok czlon
tylny, pakiet
sprezyn z
dragiem
kotwowym
Rys. 16




Wprowadzenie draggéw kotwowych

Dragi kotwowe (po 2 sztuki) wprowadzi¢ u gory z lewej i prawej strony obok piasty (Rys.14).
Dlugoéé od cztonu przedniego do czlonu tylnego. W zaleznosci od dysponowanego miejsca od
przodu badz od tylu przez kociol i wprowadzi¢ w wyciecia obok stop kotta.

Na stronie przedniej kotla wprowadzi¢ podkladke przez drag otwowy i nakrgcic nakretke, druga
podkladke przesuna¢ przez drag kotwowy i nakrecic nakrgtke zabezpieczajaca (Rys. 15). Odleglosc¢
od elementu oporowego draga kotwowego na przodzie do poczatku draga kotwowego wynosi ok.
25 - 30 mm.

Na stronie tylnej kotta nalezy natozy¢ pakiety sprezyn na drag kotwowy i nakretke przykrecic reka
(Pakiet spreznowy uzy¢ jako calosé, nie odwijac!). Nastepnie dociagna¢ nakretki dragow kotwowych
na stronie tylnej kotla przy pomocy klucza maszynowego plaskiego o 1 do 114 obrotu (Rys. 16).
Kociol wyregulowac¢ w pionie i w poziomie. Po wyregulowaniu bloku kotla sprawdzi¢ obsadzenie
stop cztondw na fundamencie przez podsunigcie tektury badz paskéw papierowych. Tam gdzie
stopy czlonéw zwisaja swobodnie nalezy podiozy¢ paski blachy badz ptaskie kliny.

Teraz wyjgé przyrzad dociskowy!
Tuleje zanurzane (diugos¢ 100 mm) wprowadzi¢ i uszczelni¢ w czionie tylnym.
Montaz drzwi palnika patrz strona 16, rozdziat 7 "Zabudowa i usczelnianie okuc”

6. Préba wodna

Nakretki i podkiadki, ktore zostaly zdjete przed rozpoczeciem montazu czlonow kotta ze srub dwu-
stronnych na dole i u gory érodka piasty - beda terz potrzebne.

Przygotowanie do préby szczelnosci

W momencie przeprowadzania proby wodnej ,badz proby szczelnosci nie moga by¢ zamontowane
zadne przyrzady, ktére sg polaczone z przestrzenig wodng kotla w sposob ktéry uniemozliwial by
ich zablokowanie sa to urzadzenia do regulacji cisnienia lub urzadzenia zabezpieczajace. Istnieje
niezpieczenstwo ich uszkodzenia przez nadcignienie.

a) Na czfonie przednim, gérng i dolng piaste nalezy uszczelni¢ korkiem gwintowanym.

b) Na czlonie tylnym nalezy zamkna¢ przytacze doplywu bezpieczenstwa (VSL) i doptyw kotta (VK),
przytacze powrotu bezpieczenstwa (RSL) i powrot kotta (RK). Réwniez na cztonie tylnym u gory
nalezy uprzrednio uszczelni¢ korkami gwintowanymi otwory dla przyrzadow pomiarowych i regula-
cyjnych.

c) Uwaga: Napetnianie kotta!

Tylko od dotu, powoli przez kurek do napeiniania i oprézniania.

d) Odpowietrzanie kotla:
Podczas przebiegu napetniania nalezy odpowietrza¢ kazdorazowo na najwyzszym miejscu
czlonu tylnego gdzie dochodzi woda az zacznie wyplywac woda.

Jesli polaczenie na piascie jest nieszczelne to nalezy spusci¢ najpierw wode przez kurek do napelni-
ania i oprozniania i zdja¢ cztery dragi kotwowe.

Przez wbicie plaskich klinow (przecinakow, na istniejacych kutakach znajdujacych sig u gory i na
dole przy czlonach, nalezy w miejscach nieszczelnych rozdzieli¢ kociol. Dla powtdrnego montazu
nalezy uzy¢ bezwzglednie nowych piast. Kociol zmontowac i powtérzy¢ probg szczelnosci.

Préba szczelnosci (na miejscu montazu)

Probe szczelnosci nalezy przeprowadi¢ zgodnie z norma DIN 18 380. Cisnienie w czasie proby
orientuje si¢ wedlug cisnienia panujgcego w urzadzeniu grzejnym i wynosi 1,3-krotnosc tegoz
cisnienia, co najmniej jednak 1 bar.
Do pomiaru cisnienia manometru klasy 1,0.
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7. Zabudowa i uszczelnianie okuc

Drzwi palnika beda dostarczane z zawiasami zamontowanymi z prawej strony. Jesli by drzwi palnika
mialy zosta¢ przeniesione na lewa strong to nalezy obydwa zawiasy przenies¢ z prawej strony na
strong lewg drzwi palnika (Rys. 14).

Uwagal Zawiasy muszq siedzie¢ w punktach mocujacych kutakéw centrujacych (Rys. 13 b).

Haki zawiasow nalezy przykrecic z lewej badz z prawej strony czlonu przedniego (Rys.14). Zawiesi¢
drzwi palnika. wkrecic¢ sruby dwustronne na przeciwko zawiaséw. Sruby maszynowe nalezy wkrecic
na stronie zawiasow. Sruby i $ruby dwustronne nalezy rownomiernie dociggnaé (szczelnosc od
strony gazu opalowego).

Przy otwieraniu drzwi palnika zluzowaé nalezy tylko sruby maszynowe badz nakretki podane
na Rys. 18.

Rura zasilania — powrotu - Wazna czesé¢ funkcjonalna kotial

Wkrecic cztery sruby dwustronne w kolnierz przytacza powrotu (Rys. 17). Rure zasilania powrotu
nalezy wprowadzi¢ od tylu w dolng piaste kotta (Nie zapomnie¢ o uszczelce). Stworzy¢ polaczenie
kofnierzowe pomigdzy piasta kotla i czescia zasilania powrotem przy pomocy czterech nakretek
nakrgconych na cztery sruby dwustronne.

Przykrecic pokrywy wyczystkowe z lewej i prawej strony do czlonu tylnego (Rys. 17).

Kolektor gazow odlotowych przykreci¢ do uprzednio wkrgconych w czion tylny srub dwustronnych
(Rys. 19).

Gorng sciane tylng kotta nalezy przykrecic dwoma $rubami dwustronnymi i nakretkami SW 13 na
dole czlonu dolnego, u gory dwoma srubami maszynowymi powyzej kolektora gazéw odlotowych, z
lewej i z prawej strony kro¢ca do odprowadzania dymu (Rys. 20 i 21).

Inne czgsci ptaszcza moga byé jeszcze zamontowane bezposrednio przed uruchomieniem.

8. Montaz palnika

Plyte palnika na miejscu budowy przewierci¢ odpowiednio do érednicy palnika (wypali¢ auto-
genicznie). Maks. $rednica rury palnika w plycie palnika: 130 mm.

Wywierci¢ otwory dla mocowania palnika i nagwintowad.

Przykrecic stalowg plyte wkiadang do drzwi palnika, uszczelnienie widknistym sznurem uszczel-
niajgcym.

Zamontowac palnik. Grubos¢ drzwi palnika wynosi 122 mm (do konca leja + 90 mm).

Pierscien samouszczelniajgcy rury gazéw odlotowych.
Zalecamy zastosowac pierscienn samousczelniajgcy rury gazow odlotowych (Rys. 19)!

Kolejnos¢ montazu (przy zaméwionym pierscieniu samouszczelniajgcym rury gazow
odlotowych)

Rure gazow odlotowych nasuna¢ do oporu na krociec kolektora gazow odlotowych. Pierscien
samouszczelniajgcy rury gazéw odlotowych nalezy zalozy¢ na zakladke na rure gazow odloto-
wych i krociec kolektora gazow odlotowych. Zalozyé obejmy i dociagnac. Jedna obejma obejmuje
krociec kolektora gazow odlotowych. Zalozy¢ obejmy i dociggna¢. Jedna obejma obejmuje krociec
kolektora gazow odlotowych, druga zas$ rure gazéw odlotowych. Obejmy nalezy zatozyc wokol rury
gazow odlotowych az do zewnetrznego kranca piercienia samouszczelniajgcego. Pierscien
samouszczelniajacy rury gazow odlotowych po napinaniu obejm musi przylegac gladko i ciasno.

Po krotkim czasie nalezy dociggna¢ obejmy.

Jesli nie bedzie zastosowany pierscien samouszczelniajacy rury gazow odlotowych, to rure gazéw
odlotowych nalezy uszczelni¢ kitem do kotléw lub podobnym, ktory nalezy wprowadzi¢ miedzy kolek-
tor gazéw odlotowych i rurg gazéw odlotowych. Potgczenie musi byé absolutnie szczelne.

Dla montazu czujnika temperatury gazéw odlotowych w rurze gazéw odlotowych nalezy ze strony
inwestora wspawac zigczke rurowa. Odleglosé od kolektora gazow odlotowych - > 2 x $rednica rury
gazow odlotowych —. Czujnik nie moze wizolowany z rurg gazéw odlotowych. Musi on zosta¢ zabudo-
wany pionowo i calg swojg diugoscig musi by¢ zanurzony w strumien gazow odlotowych (p. Rys. 19).
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Otwor \)’

wyczystkowy

Sruby
dwustronne

Uszczelka

Rys. 17

Sruby dwustronne
z nakretkami do
zamykania badz
otwierania drzwi
palnika A

Otwar
wyczystkowy

Dlugosc rury zasilajacej

5-6 czl. =322 mm
7-9czl. =682mm

ura zasilajgca
powrotu z kolankiem

i "H%| Sruby maszynowe do
"h\\@).v otwierania badz

zamykania drzwi palnika

Kolektor gazéw odlotowych / Caujnik

Rura gazéw odlotowych temperatury gazow

odlotowych
Pierscien Rura gazow

samouszczelniajgoy OC”C’IKWC" - Kabel przylaczowy

Czujnik

Obejma z gwintem
slimakowym

Pokrywa wyczystkowa
kolektora gazow odlotowych

Odleglosc minimalna
300 mm od $ciany tylnej kotla

Rys. 19 17
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9. Montaz ptaszcza kotta

Zestawienie

Aparat regulacyjny

elastyczne |-
przeprowad-&L.

zenie kabli yiny

przedni
kaptur kotla

Sciana Poplyze.
przednia cznica
gorna;

Lewa
sclana
boczna

Przewod ‘
Przystona palnika Eolprzeczmca ,
: olna rawa
Rys. 20 drzwi Odciazenie $ciana boczna
naciggu

Gorna
sciana
tylna

Dolna
$ciana tylna
kotla
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Poprzecznica

lewa
sciana boczna

Sruba ze tbem
szesciokagtnym

Rys. 22
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Drzwi palnika

gorne punkty mocujgce
garnej sciany tylnej kotta

lewa
Sciana

boczna

Punkt
mocowania

izolac;
cieplne|

dolne punkty mocujgce
gornej sciany tylnej kotta

Mata prawa

izolacji strona

cieplnej boczna
: =

przystony
drzwi

Rys. 23

Poprzecznica z odcigzeniem
naciagu przewodu palnika



Maty izolacji cieplnej wsunac z lewej i prawej strony pod kociol (laminowanie ku dofowi . Rys. 21).
Gorna sciana tylna (Rys. 21) patrz tez strona 16 , rozdzial 7.

Drzwi palnika dla ulatwienia montazu gornej poprzecznicy (Rys. 22) nalezy otworzy¢. Otwarcie
drzwi palnika patrz strona 16 i Rys. 18.

Poprzecznice (u gory, Rys. 22( z przodu i z lewej i prawej strony otworami podtuznymi nasadzi¢ na
drag kotlowy i dokrgci¢ nakretkami zabezpieczajgcymi (p. Rys. 15). Drzwi palnika z lewej i prawej
strony zamkna¢ dwoma srubami dwustronnymi z z nakretkami i dwoma $rubami ze tbem szesciokat-
nym o rozpietosci klucza 19. Sruby nalezy dociagna¢ réwnomiernie (Rys. 18). Sruby dwustronne
nalezy usytuowac na przeciw zawiasow.

Lewg sciang boczng zawiesi¢ z tylu u gory w blache gdrnej éciany tylnej kotla, z przodu zawiesic¢
w sruby ze tbem szesciokatnym. Z przodu u gory przykrecic dwoma blachowkretami do
poprzecznicy. Z tylu przykrecic dwoma blachowkrgtami do gornej sciany tylnej kotta (Rys. 21).

Prawg sciane boczng zamontowac jak lewa,

Na jednej ze scian bocznych nalezy przykreci¢ kieszen ochronng z zalgcznikami technicznymi
urzadzenia kottowego.

Przewdd palnika z odcigzeniem naciggu doprowadzi¢ do zaskoczenia w jednym z obydwu
okraglych wyttoczen. Uprzednio nalezy sprawdzi¢ czy odcigzenie naciggu jest skuteczne. Gdyby to
nie mialo miejsca to wowczas prze obracanie czarnej nakretki nalezy przewod zabezpieczyc.
Wecisnac przewod w obejmy kablowe usytuowane na przysfonie $ciany bocznej. Dalsze prowadzenie
przewodow patrz Rys. 23.

Dolng poprzecznice z przodu z lewa i prawa przykreci¢ na skrawedziowaniach $cian bocznych
(Blachowkrety).

Mate izolacji cieplnej z wcigciem dla miejsca pomiarowego kotta natozy¢ z tylu na blok kotla
(Rys. 23 i 25).

Przewdd palnika wyprowadzi¢ do gory przez przewidziany elastyczny przepust przewodu
przedniego kaptura (p. str. 22 Rys. 24).

Przystong drzwi (p. Rys. 20 i 23) w $rodku, skrawgdziowaniami na zewnatrz (Powyzej odciggu
odcigzenia) przykrecic do drzwi palnika..

Przedni kaptur palnika ze skrawedziowanymi hakami zawiesi¢ w szczelinach scian bocznych.
Kaptur z przodu naciska¢ do dotu i dwoma blachowkretami przykreci¢ do poprzecznicy gornej.

Sciane przednig kotta u gory z lewej i z prawej strony zawiesi¢ w $iany boczne a u dotu zawiesic¢
W poprzecznicy.

Dolng sciane tylng kotia z lewej | prawej strony zawiesi¢ w écianach bocznych kotfa.
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10. Montaz aparatu regulacyjnego

Przy palnikach dwustopniowych nalezy drugi przewdéd palnika weiagna¢ odpowiednio do pierwszego
lezacego na przeciw (p. str. 20, Rys. 23 i strona 21)

Wykrecic obydwie $ruby z kaptura przykrywajacego zaciski aparatu regulacyjnego (Rys. 24).
Zdjac¢ kaptur przykrywajacy zaciski.

Tylko przy HS 3220:

Obydwie sruby wykrecic z pokrywy przepustu kablowego (Rys. 24). Przykrycie przepustu kablo-
wego zdja¢ oddzielnie.

Aparat redulacyjny nasadzi¢ na przedni kaptur, w taki sposéb aby haki do wsuwania na stronie
dolnej aparatu regulacyjnego zostaly wprowadzone w otwory owalne przedniego kaptura kotfa.

Aparat regulacyjny przesuna¢ do przodu i przy tym naciskac z tylu az obydwa haki elastyczne zas-
koczg w tylne prostokatne wytloczenia przedniego kaptura kotla (Rys. 25).

Rurke kapilarng czujnika temperatury wprowadzi¢ w wycigcie przedniego kaptura kotta. (Rys. 25).

Przepusty kablowe przecina¢ w érodku na krzyz. Przewody czujnika Ecomatic i przewody
palnika(ow) nalezy wsuwac od dotu przez przepusty kablowe.

Przytacze wykonac¢ zgodnie ze schematem elektrycznym. Zwracac¢ uwage na starane prowadzenie
przewoddw kablowychi rurek kapilarnych:

Stale przytagcze wykona¢ wedtug VDE 0100 i VDE 0722 (VDE 0700 / EN 60335).
Nalezy przestrzegac przepiséw miejscowych!

Wszystkie przewody zabezpieczyé obejmami kablowymi: Obejmy kablowe z wprowadzonym
przewodem wprowadzi¢ w ramy obejm i zabezpieczy¢ przez zagiecie dzwigni (Rys. 26).

Cokot aparatu regulacyjnego, zgodnie z Rys.26 przykreci¢ w przepuscie kablowym dwoma
blachowkretami z lewa i prawa na przednim kapturze kotta.

Odwina¢ przewod czujnika i poprowadzi¢ do miejsca pomiaru (Rys. 26). Rurki kapilarne nalezy
tak poprowadzi¢ by nie dotykaly zadnych goracych czgsci kotla.

23



24

Sprezyna

wyrownawcza

¢1.
Spirala z . L
tworzywa 4 Zabezpieczenie czujnika
szlucznego

2

Tuleja zanurzana

Rys. 27

Rys. 28



Czujnik temperatury wprowadzi¢ w tuleje zanurzang az do oporu (Rys. 27).
Spirala z tworzywa sztucznego zsuwa sie przy tym automatycznie do tylu. Sprezyna wyréwnawcza
musi takze zosta¢ razem wsunigta do tulei zanurzanej.

Zabezpieczenie czujnika (zakres dostawy aparat regulacyjny) nasuna¢ z boku lub z géry na
glowice tulei zanurzanej (Rys. 27).

Tylko przy HS 3220 i HS 3320/ 3321

Gdyby nie wszystkie przewody przylaczowe mialy zosta¢ przeprowadzone przez przepusty
kablowe, to wowczas czesci do wylamania w $cianie tylnej przepustu kablowego (przy HS 332..)
nalezy wytamaé (Rys. 28). Przewody przytaczowe wprowadzi¢ potem od tylu w aparat
regulacyjny.

Kaptur przykrywajacy przyciski nalezy przykreci¢ od tylu dwoma $rubami do aparatu regula-
cyjnego (Rys. 24).
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11. Uruchomienie

Przed uruchomieniem nalezy urzadzenie grzejne napeini¢ woda.

Woda do napetnienia musi swoimi wlasciwosciami odpowiadaé wytycznej VDI 2035 i Vd TUV
(patrz takze instrukcja K 8 Katalog ogolny technika grzejnictwa, Buderus Heiztechnik GmbH).

Urzadzenie nalezy odpowietrzyc.

G305 z HS 3220 i HS 3320/3321

® Szczeling $ruby pokrywy przezroczystej aparatu regulacyjnego (Rys. 29) nalezy ustawic w
potozenie poziome np. przy pomocy monety. Przykrywe zdjac¢ ku przodowi.

® Wigcznik pracy (Rys. 30) ustawi¢ w polozenie | (WELACZONE).
® Otwiera¢ powoli kurek odcinajacy doptyw paliwa.

® Regulator temperatury wody w kotle (Rys. 30) nastawi¢ na wymagang temperature.
Przy "Regulacji Ecomatic” nastawi¢ na "AUT".

@® Zalozy¢ z powrotem ostone przezroczysta.

@ Szczeling sruby przeroczystej aparatu regulacyjnego (Rys. 29) ustwawi¢ w potozenie poziome
np. przy pomocy monety.

G 305 z HS 4201
® Wigcznik pracy (Rys. 31) ustawi¢ w potozenie | (WLACZONE).

® Otwiera¢ powoli kurek odcinajacy doplyw paliwa.

Dla regulacji obwodu kotta i obwodu grzania patrz oddzielne instrukcje obstugi.
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12. Doglad i czyszczenie

Szczotki do czyszczenia

Szczotki do czyszczenia mozna otrzymaé w oddziatach
Buderus Heiztechnik Sp. z.0.0.

Coroczne sprawdzanie

Dla zabezpieczenia nie zakléconego i prawidlowego toku
pracy konieczne jest by urzadzenie grzejne bylo przy najm-
niej raz do roku sprawdzone przez osobe kompetentna.
Tutaj nalezy cale urzadzenie sprawdzi¢ pod katem nieza-
wodnosci dziatania i przy stwierdzonych usterkach zleci¢
ich niezwloczne usunigcie. W regularnych odstepach
czasu nalezy sprawdza¢ na szcczelnosc ze strony gazu
opalowego. Szczegolng nalezy zwrdcic na to czy wszystkie
uszczelki i sznury uszczelniajgce przy pokrywach do czysz-
czeniaiprzy drzwiach palnika sg w stanie zadowalajagcym w
razie potrzeby nalezy je wymienic.

Urzadzenia zabezpieczajace nalezy sprawdzi¢ pod katem
niezawodnosci dzialania.

Sprawdzi¢ poziom wody

Przy urzadzeniach otwartych z wysoko usytuowanym
naczyniem rozszerzalnosciowym wskazowka manometru
musi sig pokrywac z czerwonym oznakowaniem.

Przy zamknigtych urzadzeniach wskazowkg w obrebie
zielonego oznakowania moze odbiegac od nastawy czer-
wonej wskazowki.

Przygotowanie wody

Zwrocic szczegolng uwage na miejscowe stosunki wodne i
w razie koniecznosci podjgé przygotwanie wody. Patrz
zatgcznik "Wskazowki dla wyposaZznia wytwornic wody
gorgcej grupy Il — typ G 308" i VDI 2035 "Zapobieganie
korozji i tworzenie si¢ kamienia kottowego w wytwornicach
wody gorgce]".

Palnik

Sprawdzi¢ palnik; sprawdzi¢ moc spalania; nie przecigzac
kotla.

Uwagal Przed kazdg czynnoscig przy palniku nalezy
urzadzenie wylaczy¢ spod napiecia | przerwa¢ doplyw
paliwa. Dla wlasciwego nastawienia nalezy przestrzegac
przestrzegac danych z tabliczki znamionowej i zalgcznikow
technicznych.

Czyszczenie paleniska i ciggow gazu opatowego
Czyszczenie mechaniczne

Urzadzenie wylgczy¢ spod napigcia jak rowniez odcige
doplyw paliwa. Sciang przednia przy drzwiach palnika
przesunaé ku goérze i zdjgé.

Dla otwarcia drzwi nalezy zluzowac¢ podane na Rys. 29
sruby maszynowe badz nakretki $rub dwustronnych.
Zdjac¢ dolna blache tylng unoszac ja lekko i zdejmowac ja ku
tylowi (Rys. 28).

Usuna¢ pokrywy wyczystkowe z lewa i z prawa przy czlonie
tylnym (Rys. 28{.

Przy pomocy szczotki do czyszczenia () czyscié palenisko
(Rys. 27).

Przy pomocy szczotki do czyszczenia (2) czyscic gorne
poziome ciagi gazu opatowego (Rys. 27).

Przy pomocy szczotki do czyszczenia (1) czyscic poszeze-
gdlne poziome ciagi gazu opalowego od przodu do tylu
(Rys. 27).

Przy pomocy szczotki do czyszczenia (2) czyscié dolne
poziome ciggi gazu opalowego (Rys. 27 i 28).

Oderwane pozostalosci po spalaniu zarowno z paleniska
jak i z ciaggow gazu opalowego nalezy usunaé.

Sprawdzi¢ uszczelki (sznury uszczelniajace). W razie
uszkodzenia lub znacznego stwardnienia wymienic.
Pokrywy wyczystkowe i drzwi palnika zamkna¢ szczelnie z
powrotem,

Czyszczenie na mokro

Przy czyszczeniu na mokro kolejnosc postgpowania jest
taka sama jak opisano dla "Czyszczenia mechaniczneg”.
Nalezy jednak przestrzegac instrukcji obstugi uzywanego
aparatu do czyszczenia i srodka czyszczacego!

Widok z przodu

Garny poziomy cigg gazow
- odlotowych (Szczotka do
czyszozenia (2)

Palenisko (Szczotka do
czyszezenia (3)

Poziomy cigg gazow
odlotowych (Szezotka do
czyszozenia (17)

Dolny poziomy cigg gazow
odlotowych (Szczotka do
czyszozenia (2))

Rys. 32

Widok z tylu

-Kolektor gazow odlotowych

Pokrywa wyczystkowa
kolektora gazdw odlotowych

Pokrywa wyczystkowa
przy cztonie tylnym

Dalna blacha
sciany tylnej

Rys. 33

Sruby
dwustronne
z nakretkami

Sruby
maszynowe

Zastrzega sig¢ prawo wprowadzania zmian!



Parametry i przekazanie urzgdzenia

Typ R

Numer fabryczny

Wytworca
(Firma specjalistyczna)

Wyzej wymienione urzadzenie zostalo wykonane zgodnie
z regutami techniki budowlanej i wymogami prawnymi i
przejete do ruchu.

Data i podpis montujacego

Dla wytwércy urzadzenia

Typ S

Numer fabryczny -

Uzytkownik R —

Lokalizacja .

Uzytkownikowi przekazano zatgczniki techniczne. Zostat on
zapoznany ze wskazéwkami bezpieczenstwa i dogladem
wyzej wymienionego urzgdzenia.

Data i podpis uzytkownika

Uzytkownik

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zataczniki techniczne. Zostat on
zapoznany ze wskazowkami bezpieczenstwa i dogladem
wyze] wymienionego urzadzenia,

Data i podpis uzytkownika






