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1. Przepisy, wytyczne

Specjalny olejowo/gazowy kociot Buderus G_ 605
odpowiada w swojej konstrukeji i swoim zachowaniem
eksploatacyjnym wymogom normy DIN 4702 i

TRD 702.

Przy instalowaniu | pracy nalezy przestrzegac:

— miejscowych przepiséw prawa budowlanego
dotyczacych warunkow ustawienia, urzadzen
powietrza do- | odlotowego i przytaczenia do
komina:

- przepisow dotyczacych podigczenia elektrycz-
nego do sieci zasilajacej;

- regut technicznych i przepiséw dotyczacych
przylaczenia palnika do sieci zasilajgcej paliwa;

- norm lub przepiséw dotyczgcych wyposazenia w
zabezpieczenia techniczne urzadenia grzejnego
wodnego.

Montaz, przylgcze paliwa i gazéw odlotowych,
pierwsze uruchomienie, przytacze pradu jak i
doglad i utrzymywanie w sprawnosci musza by¢
wykonywane przez firme specjalistyczng. Prace
przy elementach przez ktére przeplywa gaz moga
byé wykonywane tylko przez koncesjonowang
firme specjalistyczna,

Czyszczenie i doglad nalezy przeprowadzaé raz do
roku. Przy tym nalezy cale urzadzenie sprawdzi¢ na
niezawodnosé dzialania. Stwierdzone usterki
nalezy niezwlocznie usungc.

2. Przydatnos¢ kotta

— maks. temperatura doptywu: 100 °C
— maks. nadcisnienie robocze: 6 bar
Maksymalne stale czasowe T wynoszg przy:

— Regulatorze temperatury: 40 sek
—  Ograniczniku: 40 sek

Dane na tabliczce znamionowej sg miarodajne i nalezy
ich przestrzegaé!

Woda do napetniania i uzupetniania musi odpowiadac
wytycznym Buderus K 8 (patrz Katalog Ogélny).

Dla ochrony catego urzadzenia zalecamy zabudowacé
na przewodzie powrotu filtr do wytapywania zanie-
czyszczen. :

Wszystkie palniki olejowe badz gazowe, sprawdzone
jako wzorzec konstrukeyjny wedtug normy DIN 4787
(DIN EN 267) badz DIN 4788 (DIN EN 676), moga by¢
stosowane. Palniki z odcigzeniem rozruchu badz
2-stopniowe sg zalecane ze wzgledu na lepsze zacho-
wanie podczas rozruchu.

Celem zapobiezenia spadku ponizej punktu rosy w
powierzchniach kotta grzejnego i w ukladzie gazéw
odlotowych przepustowo$é paliwa w stopniu petnego
obcigzenia nalezy dostosowacé odpowiednio do mocy
nominalnej kotta. Jezeli przy palnikach dmuchawowych
nalezy sie liczyé ze zmiennymi roboczymi wartogciami
opatowymi, to wowczas przepustowoéé nalezy nasta-
wié na mozliwie niskie Hyg. Nalezy przy tym przestrze-
ga¢ wymogbw higienicznych. Udziat objetosciowy CO

nie moze wynosi¢ wigcej anizeli 0,1 %, w odniesieniu
na nie rozcieczony gaz odlotowy.

2-stopniowe palniki nie moga w 1. stopniu by¢ obcigza-
ne ponizej 60 % mocy nominalnej kotta. Przy zastoso-
waniu palnika regulowanego modulujaco nalezy
zapewni¢ minimalng temperature powrotu 50 °C.

3. Narzedzia i materiat
pomocniczy

Przyrzad dociskowy kotla 2.2 (2 sztuki)

Miot reczny jak i drewniany lub gumowy

Pilnik gtadzik pétokragly

Srubokrety (do rowkéw krzyzowych i rowkéw zwyklych)
Przecinak ptaski, klin do podkiadania, paski blachy

Klucze maszynowe ptaskie 13, 19, 24, 36 i klucz
nasadowy 19

Czysciwo, Scierki do czyszczenia

Pi6tno Scierne drobne

Olej maszynowy

Rozpuszczalnik (benzyna lub rozcienczalnik)
Poziomnica, przymiar, kreda, tata miernicza

3.1. Przyrzad dociskowy kotta wielkosc 2.2

Przyrzad Przedluzacz
dociskowy
2160 ) 600

Kolnierz
dociskowy

\ Kotek

cylindryczny
Nakretka  tozysko -

napinajaca dociskowe Przeciwkotnierz

Rys. 1
Czl. Przyrzad Przediuzacz na Dlugoséé taczna
dociskowy na piaste kolnierza
piaste kolnierza [mm]
9-13 1 0 2160
14-16 1 1 2760
17-18 1 2 3360




4. Dane techniczne

GK 605 | GE 605 olejowo/gazowy specjainy kociol grzejny

Czlony 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Dane techniczne

Moc nominalna [kW] 530| 600| 670| 740| 810| 880 95010201100 | 1200
Obcigzenie cieplne [kW] 573| 649 725( 802| 878| 954 1030|1107 1196 | 1304
Temperatura gazéw odlotowych " [°C] 181| 183 185 187| 189 191 193 | 195| 197 | 200
Strumienn masowy gazow [ka/s-108) 241 272 304 337| 369 401| 432 465| 502 | 548
odlotowych (przy n = 1,16)

Ciezar? [ka] 2925| 3201 | 3460 | 3735] 4011 | 4386 | 4562 | 4837 | 5121 | 5403
Pojemnos¢ wody w kotle ok. (1 625| 689| 753| 817 881| 945 1009|1073 | 1137 | 1201
Pojemnos¢ gazu [ 985| 1106 | 1227 | 1348 1469 | 1590 | 1711 | 1832 | 1953 | 2074
Strata ci$nienia po stronie gazu  [mbar] 1,60| 1,66( 1,75] 1,84 1,94| 2,056| 2,16 | 2,28 | 2,41 | 2,55
opalowego

Przylacze gazéw odlotowych D,  [DN] 360

Diugosé kotta L [mm] 1560( 1710 1860 | 2010| 2160 | 2310 2460 | 2610 | 2760 | 2910
Glebokos¢ paleniska T [mm] 1456 | 1606 | 1610 1760| 1910 | 2060 | 2210 | 2353 | 2503 | 2653

1) Wediug DIN 4702 dla 80/60 °C — w zaleznoéci od producenta palnika i zanieczyszczenia powierzchni grzejnej mozliwe sa odchylki.

2) Bez opakowania.

3) Z dobudowa przednia przy kottach z 9§ 10 czlonami.

Widok z przodu Widok z boku Widok z tytu
p y
1270 188_ . —
Er:, 5 1910
11 1720 ¥
I 1585 ik
¥ 1490
1185 ,——Dyu 1+
A A
L]
} i 7 '-1/ T ]
) - 835
b J i
! . - ca. 344-1-7
| —— ‘ain'ﬂ:.) __ ' K
&E, \ 210 DJ‘?ISD i\ @
< ot 1334 Diisés — o
e 390
Rys. 2 Rys. 3 Rys. 4

*) W razie potrzeby otwér ten moze zosta¢ powigkszony do maks. 360 mm.




5. Fundament kotta i minimalne
v u Plaskownik lub Ptaskownik lub katownik stalowy
odstepy od scian Katownik stalowy W
50 - 80
Zaleca sig ustawié kociot na betonowym lub murowa- } il
nym fundamencie, ktéry powinien mie¢ wysokosc ok. "'0 3
50 do 80 mm i byé calkowicie réwny i poziomy. T ,__,#:
Celowym jest wprowadzenie ptaskownika stalowego - I.H
100 x 5 mm lub katownika 100 x 50 x 6 mm przy } | ol 4
wykonywaniu fundamentu (Rys. 5). Ly -1 7
5.1. Wymiary fundamentow i plaskow-
nikéw badz katownikéw stalowych i
llogé
czionéw L, L, L, L, Fundament | L, =
9 1680 1105
10 1730 1255
11 1880 1405 Rys. 5
12 2030 1555
13| 1290 2180 800 1705
o e | iy,
16 2640 2155 /,%/ VL + é
17 2790 2306 é " — 5 7
18 2940 2455 é’ f— - ‘1? Z
I [ %
7 | | Y
5.2. Minimalne odstepy od $cian Z"V_VL } i a— W2 —-é
Nalezy mie¢ na uwadze minimalne odstepy od $cian % : : : ////
dla wychylania drzwi palnika, dla montazu kotta oraz / [ I /
dla czyszczenia i dogladu (Rys. 6 i Rys. 7)! 7 | A —— =11 /
= ~um |
Drzwi palnika moga by¢ z lewej lub z prawej strony / r e /
zawieszane badz wychylane. é Wa ?
Odstep od sciany ,W1" minimum 800 mm. é l %
Odstep od ciany ,W2" = wystep kotta ,A" + 100 mm; // _ %
minimum 1100 mm. '

(o]

Odstep od $ciany przed kottem ,W3* = ,L“ + 1000 mm. Rys.
Odstep od $ciany za kottem ,W4" = 0,5 x ,L" + 500 mm.

Rys. 7



6. Blok kotia

6.1. Usytuowanie czionéw w bloku kotta

Montaz bloku kotta rozpoczyna sie zawsze od tytu do
przodu rozpoczynajac z cztonem tylnym. Czlon przedni
nalezy montowaé zawsze jako ostatni.

Przy montazu nalezy zwraca¢ uwage na strzatki
wskazujgce kierunek zabudowy (Rys. 8) i postepowaé
zgodnie z ponizsza tabelg!

llosé Czlony Cziony Czlony
czlonéw przednie $rodkowe tylne

9 7

10 8

11 9

12 10

13 1 11 1
14 12

15 13

16 14

17 15

18 16

Kolektor
gazdéw Czion
odloto-  tylny

wych \
1
v
Strzalki
wskazujgce

kierunek
zabudowy

Cztony srodkowe

[ R

41

’*
i
L

Czton przedni

7

6.2. Laczenie bloku kotia

Przed zabudowag czlonu przedniego i tylnego nalezy
nakretki i podktadki usung¢ ze $rub dwustronnych na
piastach czlonow kotla.

Przy montazu czlonéw nalezy zwracaé uwage na
nadlewki strzatek wskazujacych kierunek zabudowy i
oznaczonych na biato. Strzatki wskazujace kierunek
zabudowy znajduja sie na gorze z lewa i z prawa na
cztonach. Strzatki wskazujgce kierunek zabudowy
muszg wskazywaé do tylu (Rys. 8).

® Ustawic czion tylny wypoziomowac i zabezpie-
czyé przed przewr6ceniem sie (Rys. 9).

w  Celem zmniejszenia niebezpieczenstwa wypadku,
czion kotla nalezy podeprzeé badz zawiesié na
odpowiednim podnoéniku!

Rys. 8

Rys. 9




@® Ewentualnie wystepujacy na piastach grat nalezy
spilowa¢ (Rys. 10).

® Plaszczyzny uszczelniajgce piast nalezy oczyécic
$cierka nasycong benzyng (Rys. 11).

® Plaszczyzny uszczelniajace piast nalezy nasma-
rowaé minig (Rys. 11).

® Rowki uszczelniajgce oczyscié plétnem Sciernym i
cierkq (Rys. 12).

Wszystkie rowki uszczelniajace musza byc czyste i

suche.

@® Rowki uszczelniajace posmarowac gruntem
(srodek adhezyjny) (Rys. 12).

w Ze wzgledoéw zdrowotnych nalezy podczas pracy
z gruntem (Srodkiem adhezyjnym) dbac¢ o dobre
przewietrzanie pomieszczenia roboczego.

Rys. 10

Rys. 11

Rowki uszczelniajacee

Rys. 12




® Zigczki oczysci¢ Scierkg nasycong benzyng i
potem nasmarowaé réwnomiernie minig.

® Zlgczke (wielkos¢ 181/70) wprowadzié prosto w
gérng i dolng piaste i lekkimi uderzeniami miotka
(mlotek drewniany lub z gumy twardej) whija¢ na
krzyz (Rys. 13).

@ Elastyczny sznur uszczelniajacy na stronie
przedniej cztonu tylnego, rozpoczynajac w gor-
nym zakresie piasty, wktada¢ w rowek uszczel-
niajacy i lekko przyciskaé (Rys. 14).

Do tego sznur uszczelniajgcy nalezy odwinaé z dostar-
czonego zwoju na konieczng diugosé. Przy wkiadaniu
w rowek uszczelniajacy nalezy sznur uszczelniajacy
Sciagnac z podktadki papierowe;.

® Przygotowaé pierwszy czton Srodkowy i zabezpie-
czy¢ przed przewrdceniem sie.

w  Celem zmniejszenia niebezpieczenstwa wypadku,
czlon kotta nalezy podeprze¢ badz zawiesié na
odpowiednim podnos$niku!

@® Ewentualnie wystepujacy na piastach grat nalezy
spilowac.

@ Plaszczyzny uszczelniajgce piast nalezy oczyécic
$cierka nasycona benzyna.

® Sprezyny uszczelniajace oczyscié plotnem Scier-
nym i écierka.

Sprezyny uszczelniajagce musza byé czyste i suche.

@® Plaszczyzny uszczelniajgce piast nalezy posma-
rowaé minig (Rys. 14).

@ Sprezyny uszczelniajgce posmarowaé gruntem
($rodek adhezyjny) (Rys. 14).

w  Ze wzgledéw zdrowotnych nalezy podczas pracy
z gruntem ($rodkiem adhezyjnym) dbaé o dobre
przewietrzanie pomieszczenia roboczego.

@® Pierszy czion érodkowy z gérng i dolng piastg
nasadzi¢ na zlgczki na cztonie tylnym. Pierwszy
czton srodkowy przy pomocy miotka drewnianego
lub gumowego nalezy lekko dobi¢ do cztonu
tylnego (Rys. 15).

® Jak przy czlonie tylnym nalezy piasty, ztaczki i
rowki uszczelniajgce oczyécié. Piasty i zlaczki
nalezy nasmarowac minia, rowki uszczelniajace
gruntem ($rodek adhezyjny).

® Zigczki wprowadzi¢ w gérng i dolng piaste i
lekkimi uderzeniami miotka (mtotek drewniany lub
gumowy) wbié na krzyz.

@ Elastyczny sznur uszczelniajgcy na stronie
przedniej pierwszego cztonu $rodkowego, roz-
poczynajac w gornym zakresie piasty, wprowad-
zac¢ w rowek uszczelniajacy i lekko dociskaé.

Rys. 13

Sznur uszezelniajacy nasmarowac minig

nasmarowac
minig

Rys. 14

Rys. 15




@ Drugi czlon érodkowy zamontowa¢ odpowiednio
do kolejnoéci montazu pierwszego cztonu §rodkowego.
Zanim jednak zlgczki do nastgpnego czlonu
$rodkowego bedg wprowadzone nalezy czesé bloku
kotta Sciagna¢ przyrzadem dociskowym kotta.

Zastosowac przyrzad dociskowy do kotta
wielkosci 2.2 (Rys. 1, Rys. 16).

® Kotnierz dociskowy nasung¢ na dragi dociskowe.

@ Jeden drag dociskowy przesungé przez gérna a
drugi przez dolng piaste kotla (Rys. 16).

@® Nasunaé przeciwkotnierze na dragi dociagowe i
zabezpieczy¢ kotkami cylindrycznymi.

@® Drag dociggowy w $rodku piast kotta przytrzymac
i przyrzady dociskowe z nakretkg dociskowg lekko
dociagnagé.

Na jeden zabieg dociggania nie nalezy $ciskaé wigcej
anizeli dwa polgczenia ztagczkowe (trzy czlony), ponie-
waz kociot mégt by sie $ciagna¢ nieréwnomiernie. To
prowadzi do nieszczelno$ci na potgczeniach zlgcz-
kowych.

® Klucz grzechotkowy nasadzié na nakretki napina-
jace i dociska¢ cztony kottéw przez réwnomierne
dociaganie.

Gdy piasty czlonéw zderzajg sie wzajemnie to nalezy
poniecha¢ dalszego gwaltownego dociskania. Dalsze
dociskanie moglo by uszkodzié¢ cztony kotla.

® Zluzowac przyrzad dociskowy kotta i usungé.

Wszystkie dalsze czlony kotla nalezy zamontowac jak
opisano. Jako ostatni bedzie montowany czion przedni.
Po zabudowie czlonu przedniego zluzowaé przyrzad
dociskowy jednak jeszcze nie zdejmowadé. Najpierw
wprowadzié¢ dragi kotwowe.

@® Dragi z lewej i prawej strony, u géry i na dole
obok piast kotta wprowadzi¢ w zeliwne kutaki
(Rys. 17).

® Pakiety sprezyn na stronie przedniej i tylnej kotta
nasung¢ na dragi kotwowe i nakreci¢ reka po
jednej nakretce na dragi kotwowe.

Pakiety sprezynowe moga by¢ uzywane tylko jako
calo$é, nie rozwijac.

® Nakretki na drggach kotwowych nalezy teraz
dociagna¢ o 1 do 1/2 obrotu.

@ Wyregulowaé kociol w pionie i poziomie. Tam
gdzie stopy czlonéw po wyregulowaniu nie stojg
mocno na podiodze nalezy podlozy¢ dostarczone
kliny stop czionéw lub paski blachy (Rys. 18).

@® Zdjac przyrzad dociskowy kotta.

Przyrzad dociskowy kotla wielkosci 2.2

Przyrzad dociskowy
kotla wielkoéci 2.2

Rys. 16

Dragi
kotwowe

Dragi
kotwowe

Rys. 17

Kliny pod czlony stop

Rys. 18




7.

Proba szczelnosci

7.1. Przygotowanie do proby szczelnosci

Tuleje zanurzana /4" (dlugosé¢ 150 mm) wprowad-
zi¢ i uszczelni¢ w srodku cztonu tylnego (Rys. 19).

Zdjete przed montazem cztondw kotla nakretki i
podkiadki nalozy¢ z powrotem na $ruby dwustron-
ne przy piastach kotta.

Gérng i dolng piaste kotta od przodu i tylu zam-
knaé kotnierzami zaslepiajacymi.

Kolnierz zaslepiajacy z przodu u géry 0130.
Kolnierz zaslepiajacy z przodu u dotu [1170.

Jedno z przytaczy doplywu bezpieczenstwa (VSL)
zaopatrzy¢ w kotnierz i odpowietrznik.

Drugie przytacze doptywu bezpieczenstwa nalezy
zaopatrzyé w kotnierz zaslepiajacy.

Na przylacza powrotu bezpieczenstwa (RSL)
zamontowaé konierz przylgczy do napetniania i
oprézniania i zaopatrzy¢ w kurek do napelniania i
oprozniania.

W momencie préby ci$nienia wodnego badz
préby szczelnosci nie moga byé zamontowane
zadne przyrzady regulacji cisnienia lub urzgdze-
nia zabezpieczajace, ktére sg potaczone z prze-
strzenig wodng kotta w sposéb umiemozliwiajacy
ich odcigcie. Istnieje zagrozenie ich uszkodzenia
przez nadcisnienie.

Kociot na powrocie bezpieczenstwa napeinia¢
powoli woda. Jednoczesnie na przytaczu doplywu
bezpieczenstwa odpowietrznikiem odpowietrzac.

Jeéli jedno potaczenie na piastach jest nieszczel-
ne, to najpierw nalezy spusci¢ wode na kurku do
napetniania i oprézniania (Rys. 20).

Nakretki i pakiety sprezynowe zdjac z czterech
dragdéw kotwowych i usuna¢ dragi kotwowe.

Przez wpedzanie (wbijanie) ptaskich klindéw
(przecinakéw) na dole i u géry pomiedzy odlanymi
kutakami przy cztonach kotta nalezy rozdzielié
kociol w nieszczelnych miejscach.

Dla powtérnego zmontowania nalezy bezwarunkowo
uzy¢ nowych ztgczek i sznura uszczelniajacego. Kociot
powtérnie $ciagnac i powtdrzyé prébe szczelnosé.

7.2. Préba szczelnosci wediug TRD 701/702

Probe szczelnosci nalezy przeprowadzi¢ wediug TRD
701/702 badz DIN 18380. Cisnienie prébne dobiera sie
wedlug ciénienia panujgcego w urzadzeniu grzejnym i
wynosi 1,3-krotnoé¢ tego cisnienia minimum jednak

1 bar.

Do pomiaru ci$nienia nalezy stosowaé manometr
klasy 1,0.
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Tuleje zanurzane

VSL

Piasta
gorna

Piasta
dolna

Przecinak

Kutaki
odlane

Rys. 20 Przedstawienie zasady




8. Montaz oku¢ i palnika

8.1. Kolektor gazéw odlotowych

®  Sznur uszczelniajgcy GP jak widaé na Rys. 21
nalezy wprowadzi¢ w szczeliny uszczelniajace
kolektora gazéw odlotowych.

® Kolektor gazéw odlotowych nalezy nasadzié na
sruby dwustronne w czfonie tylnym kotla, pokaza-
ne na Rys. 22, i nasunaé podktadki na $ruby
dwustronne i kolektor dokreci¢ nakretkami.

8.2. Pokrywy wyczystkowe na cztonie tylnym

® Nanieéc po kilka kropli kleju (Nr. mat: 422841) w
odstepie od 15 do 20 em w rowek uszczelniajacy
wokét otworu wyczystkowego przy czlonie tylnym.
Sznur usczelniajacy wprowadzi¢ w rowek uszczel-
niajacy wokét otworu wyczystkowego w czlonie
tylnym.

® Pokrywy wyczystkowe nasadzi¢ na $ruby dwust-
ronne widoczne na Rys. 22, podkiadki nasunaé
na sruby dwustronne i pokrywy wyczystkowe
przykrecié nakretkami.

8.3. Rura zasilajaca z ksztaltka rurowg powrotu

® Rure zasilajaca przykrecac do ksztattki rurowej
powrotu (tylko przy kotlach powyzej 14 cztonéw)
(Rys. 23).

s Ksztaltka rurowa powrotu i otwory wyjéciowe
czeéci zasilajacej musza sie zawsze znajdowac w
pozycji poziomej (Rys. 23). To potoZenie zabudo-
wy jest konieczne by zapewni¢ wlaéciwe rozpro-
wadzenie wody powrotnej i tym samym zapewnié
niezawodne dziatanie kotla grzejnego.

Sznur uszczelniajacy GP

Rys. 21

Sruby f (R
IVl )11 )) ) |
onne g 0 ¢

Pokrywy
wyczystkowe

Rys. 22

Ksztaltka rurowa
powrotu

Rur_a zasilania

Rys. 23
11




8.4

Uszczelke plaskg nalozyé na powrot kotta. Czgéé
zasilajaca wsunaé od tylu w powrét kotta i ksztalt-
ke rurowg powrotu przykreci¢ przy cztonie tylnym
(Rys. 24).

Ksztaltka rurowa powrotu musi by¢ zawsze
ustawiona poziomo i skierowana w lewo lub w
prawo lecz nigdy do gory.

Pokrywy wyczystkowe przy czionie
przednim

Nanies¢ po kilka kropli kleju (Nr. mat: 422841) w
odstepie od 15 do 20 cm w rowek uszczelniajacy

wokét otworu wyczystkowego przy czlonie tylnym.

Sznur uszczelniajgcy wprowadzié w rowek usz-
czelniajacy wokot otworu wyczystkowego w
czfonie tylnym.

Pokrywy wyczystkowe nasadzi¢ na Sruby dwust-
ronne i przykrecié nakretkami (Rys. 25).

Drzwi palnika

Nanie$c po kilka kropli kleju (Nr. mat: 422841) w
odstepie od 15 do 20 cm w rowek uszczelniajacy
wokdt otworéw paleniska i ciggéw gazu opalowe-
go na czionie przednim (Rys. 25).

Sznur uszczelniajacy GP wprowadzié w rowek
uszczelniajgcy na cztonie przednim (Rys. 25).

Uszy zawiasow sa fabrycznie umieszczone przy
drzwiach palnika z strony prawej. Do zabudowy ze
strony lewej nalezy uszy zawiaséw zdemontowacg i
odpowiednio zamontowaé z lewej strony drzwi palnika.
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Haki zawiaséw zgodnie z Rys. 26 (odchylanie w
prawo) nalezy dwoma Srubami maszynowymi

M 12 x 55 przykreci¢ do czlonu przedniego. Dla
odchylania w lewo przykrecié odpowiednio na
stronie lewej.

Drzwi palnika z uszami zawiaséw zawiesi¢ w
hakach zawiasow.

Uszczelka plaska

Rys. 24

Rowek
uszczelniajacy
drzwi palnika |

Pokrywy
wyczystkowe

Rys. 25

Haki zawiasow

Haki zawiasow




® Listwy zamykajace ze skosami dla drzwi palnika,
zgodnie z Rys. 27 (odchylanie prawe) nalezy
przykreci¢ dwoma Srubami M 12 x 55 do cztonu
przedniego. Diugie ramig listwy zamykajacej musi
wskazywac ku gorze. Dla odchylania lewego
przykreci¢ odpowiednio na stronie prawej.

® Zamknagé drzwi palnika i zamknaé $rubami mas-
zynowymi (4 x M 16 x 120) pokazanymi na
Rys. 28. Sruby maszynowe nalezy rownomiernie
przykreci¢ na krzyz.

® Wkladang plyte stalowg (Rys. 28) na miejscu
montazu, odpowiedniodo wymaganej rednicy
rury palnika (& maks. 360 mm) wywierci¢ badz
wyciaé autogenicznie. Otwory dla mocowania
palnika nalezy wywierci¢ wedtug rozmieszczenia
otwordow kotnierza przylaczowego palnika.

® Stalowa plyte wkiadang przykreci¢ do drzwi
palnika lub wystepu drzwi palnika (Uszczelni¢
widknistym sznurem wiéknistym & = 10 mm).

@® Plyte izolacyjng w drzwiach palnika wycia¢ odpo-
wiednio do érednicy rury palnika.

® Rure palnika owinaé tektura falista lub tym podob-
nym i przywigzaé. Zamontowaé rure palnika i
pozostalg szczeling pomiedzy izolacjq drzwi
palnika i rurg palnika wypelni¢ dostarczonym
cementem izolacyjnym (Rys. 29, Rys. 30).

Przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych przygotowania
cementu izolacyjnego!

® Przylacze wydmuchowe wziernika potaczyé z
palnikiem (Rys. 29, Rys. 30), po to by wziernik
pozostat bez nalotow.

Listwa zamykajaca

Listwa zamykajgca

Rys. 27

M 16 x 12O

Stalowa plyta wkladana

M 16 x 120

Rys. 28

Przylacze wydmuchu

IM-500
{cement
izolacyjny)

maks. 210

Wkiadana

Wibknisty sznur piyta stalowa

_ " uszczelniajacy
Dlugo$é rury ptomieniowej 90 mm

IM-500
(cement
izolacyjny)

.........

Palnik

maks. 210

. Widknisty sznur Whkiadana
uszczelniajacy plyta stalowa

Diugosé rury plomieniowej 240 mm

Przytacze wydmuchu -

Rys. 29 Drzwi palnika 11-18 czt.

Rys. 30 Drzwi palnika 91 10 czt.
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8.6. Pierscien samouszczelniajacy rury
gazow odlotowych

Zalecamy zastosowac plerscieri samouszczelnia-
jacy rury gazéw odlotowych (Rys. 31). Pierscien
samouszczelniajacy rury gazéw odlotowych nalezy
zamawia¢ oddzielnie.

® Rure gazéw odlotowych wprowadzi¢ do oporu na
kraciec kolektora gazéw odlotowych.

@ Pierécien samouszczelniajaey rury gazéw odloto-
wych zalozy¢ na zakladke wokét rury gazéw
odlotowych i krééca kolektora gazéw odlotowych
(Rys. 31).

® Obejmy z gwintem slimakowym nalozy¢ na
pierscien samouszczelniajacy rury gazow odloto-
wych. Jedna obejma z gwintem $limakowym musi
zaciskaé kréciec kolektora gazéw odlotowych a
druga musi naciska¢ na rure gazow odlotowych.
Dociagna¢ obejmy z gwintem Slimakowym.

Pierécien samouszczelniajgcy rury gazéw odlotowych
po dociggnigciu obejm z gwintem slimakowym musi
gtadko i szczelnie przylegaé. Po krotkim czasie pracy
nalezy dociggna¢ obejmy z gwintem slimakowym.

8.7. Czujnik temperatury gazéw odlotowych

® W odleglosci 2 x $rednica rury gazoéw odlotowych
od kolektora gazéw odlotowych nalezy wspawac
zlaczke rurowg w rure gazéw odlotowych
(Rys. 31).

@ Czujnik zamontowaé odpowiednio wedtug odd-
zielnej instrukcji montazowej.

Czujnik nie moze by¢ zaizolowany z rurg gazow
odlotowych. On musi by¢ zabudowany oddzielnie i z
cala swoja dlugoscia siegacé w strumiers gazéw odloto-
wych.
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Pierscien samouszczelniajacy
rury gazow odlotowych

Czujnik temperatury
Obejmy z gwintem gazow odlotowych

Slimakowym

min. 720 mm
od sciany tylnej kotla

Rys. 31




9. Elementy izolacji i ptaszcz kotta

Wystep drzwi palnika

4,
Rys. 32
1. Wspornik 11. Przystona pokrywy wyczyst- 19. Oslona krawedzi z tworzywa
2. Elementy izolacji kowej przod sztucznego
3. Sprezyny napinajace 12. Przygioq? zawiasy drzwi 20. Gorna éciana tylna kotta
painika i listwa zamykajaca 21. Sciana tylna kolektora gazéw
4. Szyna profilowa U . :
5 p a6 ” 13. Tabliczka znamionowa odlotowych
. a przé
oprzecznlcefl gorap 14. Przedni kaptur (z przepustem 22. Przystona pokrywy wyczyst-
6. Szyna o profilu Z kabla gumowego) kowej tyt
7. Poprzecznica géra tyt 15. Przykrycie przod 23. Srodkowa $ciana tylna kotta
8. Sciana boczna tyl 16. Blacha apapteru
9.  Sciana boczna przéd 17. Aparat regulacyjny
10. Poprzecznica dét 18. Przykrycie
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9.1. Usytuowanie wspornikow

9.2. Usytuowanie elementow izolacji i sprezyn napinajacych

Czton przedni Czlony srodkowe Czion tylny
lloéc | Przy czionie | Przy czlonie | Przy czionie
czlonéw | przednim Nr. | Srodkowym | tylnym Nr. od 1 7
od przodu | Nr. od przodu | przodu prawo
prawo i lewo | prawo i lewo i lewo
9 5 9
10 5 10 112|383 |4]|5]|6 819
11 6 11
12 6 12
13 1 5i9 13
14 5i10 14 QJE QJE jl
15 5011 15 — $
16 5i12 16 Wspormiki
17 5,9i13 17
18 59i14 18 Rys. 33 Widok z gory; blok kotla 9 czt. ze wspornikami

9 czi. 10 czt. 11 czl. 12 czl. 13 czl. 14 czl.

A |B A|C A|lD A E A |F|B A |F|C
] , ] ] 1 ] ] ] |

przedni “iylny
16 czl. 16 czl. 17 czl. 18 czl. l
Al als Al A lc A | A Al o |c | lNoéiusytuowania
| | | | sprezyn napinajgcych
] 1 ] ] ]
A =900 mm B =630 mm C =780mm D =930 mm
E = 1070 mm F = 600 mm G = 1200 mm
Rys. 34
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@® Wsporniki dla plaszcza kotla zgodnie z tabelg 9.1.
i Rys. 33 i Rys. 35 nalezy luzno przykrecié na
gérnych zebrach czionéw kotla z lewej i prawej
strony.

Wsporniki na czlonie przednim i na czlonach érodko-
wych muszg zostaé przykrecane zawsze od przodu do
cztonbéw kotta. Wsporniki przy czlonie tylnym nalezy
przykrecaé od tylu do Zzeber czlonu tylnego.

® Poprzecznice na dole z przodu (z odcigzeniem
naciggu przewodu palnika) i z tylu nalezy przykre-
ci¢ rubami M 8 x 16 do stép cztonowych. Przy
przedniej poprzecznicy dlugie ramie profilu Z musi
byc¢ skierowane ku gérze, to samo dotyczy krét-
szego ramienia. Krawedz poprzecznicy tylnej
musi byé skierowana do tylu (Rys. 36).

@® Elementy izolacyjne zgodnie z punktem 9.2.
umiescié na bloku kotla. Element izolacyjny na
stronie przedniej ma zawsze szeroko$é 900 mm i
nalezy go utozyé na kotle wycieciami do przodu,
Izolacja, mierzge od powierzchni czlonu przednie-
go, musi wystawaé 120 mm.

@® Najbardziej polozony z tytu element izolacyjny po
ustawieniu nalezy potozy¢ na blok kotta z wcie-
ciem skierowanym do tytu.

@ Jesli elementy izolacyjne wedtug pktu. 9.2. zostaly
utozone na bloku kotta, to wéwczas nalezy wyc-
zué wsporniki i weigé sie w tych miejscach.
Wsporniki w tych miejscach wycisna¢ z elemen-
téw izolacyjnych (Rys. 37).

® Dlugg poprzecznice z przodu u gory i krotka
poprzecznice nalezy z tytu u gory przykreci¢
dwoma érubami M 8 x 16 do obydwu czlonéw
tylnych. Krawedzie musza by¢ skierowane na
zewnatrz (Rys. 37).

Wsporniki

Rys. 35

s

Weciecie

Odcigzenie

. naciagu
Poprzecznice

Rys. 36

Poprzecznice .
) Wspornik

Poprzecznice

> .Elememy
izolacji

Sprezyny napinajac

Rys. 37
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Sprezyny napinajgce zgodnie z punktem 9.2. i
Rys. 38 zawiesi¢ w dolnych dragach kotwowych
na lewo i prawo. Sprezyny napinajace naprezyc,
elementy izolacyjne docisnaé do bloku kotta i
sprezyny napinajace wczepi¢ w laminowanie
elementéw izolacyjnych.

Poprzecznice podiuzne natozyé na wsporniki na
czfonie tylnym i przednim (Rys. 39).

Pionowa szczelina w poprzecznicach podiuznych
musi zosta¢ wprowadzona w przednig poprzecz-
nice przekatng (Rys. 40).

Nie pomyli¢ poprzecznic, w przeciwnym przypadku
poprzecznica podluzna nie da sie wprowadzi¢ w
poprzecznicg poprzeczna.
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Poprzecznice podiuzne z tytu i z przodu skreci¢
ze wspornikami.

Poprzecznice podiuzne wyréwnac i wsporniki
przykrecié mocno do bloku kotla.

Wsporniki srodkowe od dofu dosunaé do popr-
zecznic podiuznych i skreci¢ mocno z blokiem
kotta i poprzecznicami podtuznymi.

Przewod palnika badZz przewody palnika odpo-
wiednio do Rys. 39 wprowadzi¢ w odcigzenie
naciagu na dolnej poprzecznicy i po izolacii
poprowadzic ku gérze.

Sprazyna
napinajaca

Rys. 38

SREsEE— Poprzecznica
\ \ podiuzna
| Wspornik

Sredni
wspornik

Przewdd palnika

Odcigzenie naciagu

Rys. 39

tutaj
wprowadzic¢
poprzecznice
podiuzng w
poprzecznice
poprzeczna

Rys. 40




® Szyny o przekroju U z lewej i prawej, z otworem
podtuznym potozyé z przodu na dolne poprzecz-
nice (Rys. 41).

® Szyny o przekroju U zawiesi¢ w wycigciu przedni-
ej poprzecznicy i luzno przykrecié srubg M 8 x 30,
przykreci¢ podkiadka i nakretka (Rys. 41).

® Sciany boczne na lewo i prawo u gory zawiesié u
géry w poprzecznice podiuznag.

Kolejnosc czesci Scian bocznych nalezy zaczerpngé z
Rys. 43. Przy zawieszaniu czesci bocznych A nalezy
zwracac¢ uwage by otwory w gérnej krawedzi wskazy-
waly zawsze do przodu, poniewaz w przypadku przeci-
wnym nie bedzie mégt zosta¢ zamontowany kaptur
przedni. Przy czeéciach Scian bocznych oznaczonych
B, C i D otwory w pionowych krawedziach musza
wskazywaé do tytu.

® Na dole chwyci¢ pod $ciany boczne, uniesé szyne
o przekroju U, éciany boczne docisnaé lekko do
bloku kotta i szyne o przekroju U zawiesi¢ w
krawedzie $cian bocznych (Rys. 42).

® Szyny o przekroju U nalezy tak przesunag, by z
przodu tgczyty sie na styk ze $ciang boczna,

@® Szyny o przekroju U skrecié mocno z przodu z
doing poprzecznica.

Szyna o
przekroju U

Rys. 41

Sciana boczna

Szyna o przekroju U

Rys. 42
9 czl. 10 czt. 11 czl. 12 czl. 13 czl. 14 czi.
AlA A B A C A D AlE]| A Al A A
156 ¢zl 16 czi. 17 czl. 18 czt.
A B A A C A A D A A E| A A
A =760 mm B =910 mm C = 1060 mm D =1210 mm E = 600 mm

Rys. 43 Usytuowanie czeséci bocznych éciany
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Przedni kaptur (Rys. 44) przykreci¢ czterema
blachowkrgtami do $cian bocznych.

Gumowe przepusty kablowe przekroi¢ w srodku
na krzyz i przeprowadzi¢ przewod(y) palnika
(Rys. 44).

Gorna Sciane tylng kotta natozyé na $ciany
boczne i od tytu przykrecié czterema blachowkre-
tami do $cian bocznych (Rys. 45).

Dwuczesciowa Sciang tylng kolektora gazéw
odlotowych tak nasadzi¢, by wyciecia znalazly sig
nad pokrywami wyczystkowymi kolektora gazéw
odlotowych (Rys. 46).

Sciane tylna kolektora gazéw odlotowych przykre-
ci¢ u gory tylnej sciany kotta i z boku do $cian
bocznych blachowkretami (Rys. 46).

Tylng $rodkowa Sciane z tacznikiem nalezy
wsuna¢ pod Sciane tylng kolektora gazow spalino-
wych i przykreci¢ blachowkretami do écian bocz-
nych (Rys. 46).

Przystony pokryw wyczystkowych zawiesi¢ na
dole z tylu w szczeliny $cian bocznych (Rys. 46).

Przepusty kablowe z tworzywa sztucznego przy-
kreci¢ u géry z tylu do poprzecznicy (Rys. 46).

Blachowkrety

Blachowkrety

Gumowe przepusty kablowe

Rys. 44

Blachowkrety

Blachowkrety

Rys. 45

Przepusty
kablowe

Czescei
$ciany tylnej
kolektora
gazow
odlotowych

Srodkowa
$ciana tylna
kotla

Przyslony
otworow
wyczyst-
kowych




@®  Przystony pokryw wyczystkowych zawiesic z
przodu od géry i od dotu (Rys. 47) zagietymi
hakami w szczeliny $cian bocznych.

®  Zawiesi¢ przystony zawiaséw drzwi palnika i
listew zamykajacych drzwi palnika lacznikiem w
dolng przystone pokrywy wyczystkowej z bocz-
nymi hakami w éciany boczne (Rys. 48).

®  Przykrecic przystony zawiaséw drzwi palnika i
listew zamykajacych drzwi palnika u géry jednym
blachowkretem do przystony gérnych pokryw
wyczystkowych (Rys. 48).

Przed nalozeniem czesci kaptura nalezy zamonto-
wac aparat regulacyjny, rurki kapilarne popro-
wadzi¢ do tulei zanurzanych i czujniki wprowadzié
do tulei zanurzanych (patrz montaz aparatow
regulacyjnych).

®  Przykrycie z przodu (pomalowane na niebiesko)
wprowadzi¢ za przednim kapturem w poprzecz-
nice diuga. Wycigcie w pokrywie musi sie znalezé
po tej stronie, na ktérej bedzie pdzniej zmontowa-
ny aparat regulacyjny (Rys. 49).

® Srodek ity przykrycia (ocynkowane) wprowadzié
z wycigciami do przepustu kablowego na zew-
natrz poprzecznice podiuzne (Rys. 49).

® Ochrong krawedzi z tworzywa sztucznego;
wprowadzi¢ w otwory wylotowe ostatniego przy-
Kkrycia.

Przystona pokrywy
wyczystkowe;]

Przyslona pokrywy

Rys. 47

Blachowkrety

Przyslony zawiasow drzwi palnika i
listwy zamykajace drzwi palnika

Rys. 48
. \ Ochrona
Przykrycie z o krawedzi z
przadu - tworzywa
sztucznego
' Przykrycia
Srodek i tyt

Rys. 49
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10. Aparat regulacyjny

10.1. Montaz blachy adapteru

® Blache adapteru jak pokazano, przykreci¢ z lewa
lub z prawa na przednim kapturze kotta (Rys. 50).
Otwory do mocowania sa juz w kapturze kotla.
Blache adapteru przy lewym wychyleniu drzwi
montowac z lewa i przy wychyleniu prawym z
prawa.

@ Jeden z dwu przepustéw kablowych z czarnej
gumy na kapturze kotta nalezy przecia¢ na krzyz.
Przez przepusty kablowe nalezy przeprowadzic
przewdd(y) palnika od dotu.

10.2. Montaz aparatu regulacyjnego

® Zluzowac obydwa blachowkrety w kapturze
przykrywajacym zaciski. Kaptur przykrywajacy
przyciski przechyli¢ do tylu i potem usunaé do tylu
(Rys. 51).

@ Rurki kapilarne przeprowadzi¢ przez przepust
kablowy i odwina¢ na konieczng diugos¢. Czujniki
rurek kapilarnych poprowadzié¢ do miejsc pomiaro-
wych kotta i tam czujnik wprowadzi¢ w tuleje
zanurzang.

@® Nasadzi¢ aparat regulacyjny (Rys. 52).
Aparat regulacyjny z przodu z hakami do wsuwa-
nia wprowadzi¢ w owalne otwory blachy adapteru.
Aparat regulacyjny wyciagna¢ do przodu i nastep-
nie przechyli¢ do przodu. Elastyczne haki muszg
zaskoczy¢ w prostokatnych otworach blachy
adapteru.
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Blacha adapteru

Przepust
kablowy

Rys. 50

Blachowkrety

Rys. 51

Haki do
wsuwania

Rys. 52




® Cokdt aparatu regulacyjnego w przepusécie kablo-
wym nalezy przy pomocy dwéch blachowkretéw
przykreci¢ z lewa i prawa na blasze adapteru
(Rys. 53).

® Przylacze elektryczne wykonaé zgodnie ze
schematem elekirycznym. Zwracaé uwage na
staranne prowadzenie kabli i rurek kapilarnych!

w  State przylacze wykona¢ wedlug przepisow
miejscowych.
Wszystkie przewody zabezpieczyé obejmami
kablowymi:

® Obejmy kablowe z wprowadzonymi przewodami
wprowadzi¢ w ramy obejm i zabezpieczy¢ przez
przechylenie dzwigni.

® Czesci przewidziane do wylamania wytamag ze
sciany tylnej przepustu kablowego (Rys. 54).

®  Kaptur przykrywajacy zaciski przykrecié dwoma
blachowkrgtami do cokofu aparatu regulacyjnego
(Rys. 55).

przykrecic tutaj

Rama obejm

Rys. 53

Rys. 54

tutaj zamknaé
blachowkretami

Zabezpieczenie
czujnika

Rys. 55
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11. Konserwacja i doglad kotta
grzejnego

Wazne dla oszczednosci energii!

Sprawdzac regularnie regulacje palnika. Zwracajcie
‘uwage na dobry stopien sprawnosci i spalanie bez
sadzy.

Czysécle Wasz kociot przynajmniej raz do roku.

Szczotki do czyszczenia mozna otrzymac w oddzia-
tach Buderus Heiztechnik Sp. z. 0. o.

Zalecamy zawarcie umowy na przeprowadzanie
dogladéw z Wasza firma grzejniczg lub dostawca
palnikow.

11.1.Czyszczenie szczotkg do czyszczenia

® Wylaczy¢ urzadzenie spod napigcia.

w  Np. wylacznik awaryjny przed kotlownig nalezy
wylaczy¢ i zabezpieczy¢ przed przypadkowym
wilgczeniem.

® Szczeling $Srubowaq przykrywy przezroczystej
aparatu regulacyjnego (Rys. 56) nalezy ustawi¢c w
polozenie poziome np. przy pomocy monety.
Przykrywe przezroczysta zdejmowac do przodu.

® Wigcznik pracy (Rys. 56) nalezy ustawi¢ w polo-
zenie 0.

® Odciaé doplyw paliwa.

«  Prace przy przewodach gazowych moga by¢
wykonywane tylko przez fachowca z uprawnie-
niami.

®  Woykrecié blachowkrety z przyston zawiaséw drzwi
palnika i listew zamykania drzwi palnika (Rys. 57).

® Przystony zawiasow drzwi palnika i listwy zamy-
kajace drzwi palnika wyjmowac ku gorze.
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Wiacznik pracy

Rys. 56

Blachowkrety

Przystony zawiasow drzwi palnika i
listwy zamykajace drzwi palnika

Rys. 57



Rys. 58

Pokrywa
wyczystkowa \J 5

Pokrywa
wyczystkowa

Rys. 59
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®  Odkrecié pokrywy wyczystkowe u géry i u dotu na

cztonie przednim (Rys. 59).

przy drzwiach palnika (Rys. 60).

® Zluzowacé cztery Sruby maszynowe M 16 x 120
® Otworzy¢ drzwi palnika.
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® Otworzy¢ pokrywe wyczystkowa przy kolektorze
gazéw odlotowych (Rys. 61).

®  Wyjaé przystony pokryw wyczystkowych z tylu ze
écian bocznych i zdjaé pokrywy wyczystkowe
(Rys. 61).

@® Rys. 62 pokazuje stosowane do tego celu szczot-
ki do czyszczenia.

@ Gorne ciggi gazéw opalowych czysci¢ od przodu
szczotkg do czyszczenia 2.

@® Szczotka do czyszczenia 1 czy$ci¢ pionowe ciggi
gazu opalowego od przodu do tylu (Rys. 63).

® Szczotka do czyszczenia 3 czysci¢ Sciang pale-
niska i szczotka 2 palenisko (Rys. 63).
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Pokrywa wyczyst-
kowa przy kolektorze
gazow odlotowych

Przystony pokryw
wyczystkowych na
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Pozostalosci po spalaniu usunaé z kolektora
gazéw opalowych (Rys. 64).

Dolne, poziome ciagi gazu opatowego czyscié od
przodu i z tylu szczotkg do czyszczenia 2
(Rys. 63).

Oderwane pozostato$ci po spalaniu usunagé
zaréwno z paleniska jak i tez z ciggéw gazu
opatowego.

Sprawdzi¢ sznury uszczelniajgce na otworach
wyczystkowych i drzwiach palnika. W przypadku
gdyby uszczelka byta mocno uszkodzona lub
stwardniata to nalezy jg natychmiast wymienié.

Zamknagé pokrywy wyczystkowe i drzwi palnika.
Dociagnaé éruby réwnomiernie. Zawiesié przys-
tony lub przykrecié.

11.2.Czyszczenie na mokro

Przy czyszczeniu na mokro nalezy postepowaé w takiej
samej kolejnoéci jak opisano uprzednio. Bezwzglednie
nalezy przestrzegaé instrukcji obstugi stosowanego
aparatu do czyszczenia i $rodka uzytego do czysz-
czenial

11.3. Sprawdzanie poziomu wody

Przy urzadzeniach otwartych nalezy czerwone
oznakowanie manometru nastawié na ciénienie
wymagane dla urzadzenia. Przy urzadzeniach
zamknigtych wskazéwka manometru musi sie
znajdowacé w obrebie zielonego oznakowania.

Sprawdzi¢ poziom wody w urzadzeniu; w razie
koniecznosci dopeini¢ wodag i cale urzadzenie
odpowietrzy¢. Przy stracie wody w czasie pracy
uzupeinia¢ powoli wodg i cale urzadzenie odpo-
wietrzy¢. Przy czestej utracie wody stwierdzié
przyczyne i niezwiocznie ja usunagé.

11.4. Woda do napetniania i uzupetniania

w  Woda do napelniania i uzupetniania musi odpo-

wiadaé¢ wytycznym Buderus K 8 (Katalog Ogélny).

Pokrywa wyczyst-
kowa przy kolektorze
gazoéw odlotowych

Rys. 64
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12.Wyposazenie

Wykonanie okragle
Pierécien samousz-
czelniajacy rury

gazow odlotowych

Sznur
uszczelniajacy

Budowa prostokatna
Whkiadka rury gazéw adlotowych

) (ze strony inwestora)
Sznur uszczelniajacy

~ W

[=]

88 | | ©
~in e ~ ~

"o I %_ P 7 o -
Il[ﬂ || o _i o
) 60 ] ) [._ |
‘ le2s Pierécien sa-
la—— 700 ———-1 010 mouszczelnia-
n jacy rury gazéw
odlotowych

Rys. 66 Kaptur ttumika hatasu palnika

Rys. 67 Podbudowa kotta absorbujgca hatas

Zastrzega sie prawo wprowadzania zmian!
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13.Parametry i przekazanie urzadzenia

Typ

Numer fabryczny

Wytwérca

(Firma specjalistyczna)

Wyzej wymienione urzadzenie zostato wykonane
zgodnie z regutami techniki budowlanej i wymogami
prawnymi i przejgte do ruchu.

Uzytkownik

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zataczniki techniczne.
Zoslal on zapoznany ze bezpieczerstwa, obsiuga i
dogladem wyzej wymienionego urzadzenia.

Data i podpis wykonawcy

Numer fabryczny

Data i podpis uzytkownika

Uzytkownik

Lokalizacja

Uzytkownikowi przekazano zatgczniki techniczne.
Zostat on zapoznany ze wskazéwkami bezpieczenstwa
dogladem wyzej wymienionego urzadzenia.

Datum i podpis uzytkownika
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Buderus Heiztechnik GmbH

Postiach 1220 - D-35573 Wetzlar Zastrzega sie prawo dokonywania zmian.



