5644 535 — 1/88 PL Buderus

HEIZTECHNIK

Instrukcja montazowa

»Lollar-Ecomatic« GE 505
Olejowo-/gazowy specjalny kociot grzejny (Kociot niskotemperaturowy)

»Lollar« GK 505
Olejowo-/gazowy specjalny kociot grzejny

»Lollar-Ecomatic« GE 505
»Lollar« GK 505

dla 275...465 kW



Wazne wskazowki dotyczace zastosowania kotta grzejnego

Przestrzeganie kolejnosci montazu jest warunkiem dla diugoletniego i pewnego
dziatania kotta!
Ta instrukcja montazowa jest przeznaczona dla fachowcal

Przydatnosc kotla:

Dopuszczalna temperatura doplywu 100°C
Dopuszczalne nadcisnienie robocze dlaW 4 bar |
Dopuszczalne nadciénienie robocze dlaH 6 bar |
Maksymalne state czasowe wynoszg przy: '
Regulatorze temperatury 40 sek
Czujniku/ograniczniku 40 sek

Miarodajne sg dane z tabliczki znamionowej i nalezy je przestrzegac!

Nalezy przestrzegac wskazowek instalacyjnych dla montujgcego urzadzenia grzejne!
Przewody przylaczowe nalezy doprowadzi¢ w stanie bez naprezenia do kotla i przylaczyc
w stanie bez naprezen.

Wymogi w stosunku do wody dla kottéw i zasilania patrz prospekt ZK 20 ,Przygotowanie
wody w urzadzeniach grzejnych*.

Przestawienie na opalanie gazem (palnik gazowy dmuchawowy) moze zosta¢ dokonane
bez wiekszych probleméw. — Po gruntownym czyszczeniu kotta; wymiana palnikow.
Przestrzegac¢ wytycznych dla kottowni!

Przed montazem palnika musi by¢ zamontowana Sciana przednia kotla.

Zalgcznik specjalny dla montazu usuwania kondensatu przy kotle ,Ecomatic” jest zapako-
wany z czesciami do zabudowy (konieczune tylko przy pozniejszej zabudowie badz prze-
budowie lub w razie koniecznosci). Przy zastosowaniu kompletu pomp obwodu kotta
nalezy przestrzegac specjalnej instrukcji montazu.

Szczegolnie przestrzegac!

Pojedynczego uszczelnienia cziondw kotta sznurem uszczelniajgcym.

Wzajemne uszczelnienie od strony gazu opatlowego poszczegolnych czlonéw do-
konuje sie tylko na jednej stronie i zawsze na stronie przedniej czlonu kotla patrzac
od przebiegu montazu. Patrz takze strona 10 do 15.

Wszystkie drzwi, pokrywy wyczystkowe, czesci okuc itd., ktére zostaly zdjete dla celéw
przegladowych, badz musialy zostac¢ otwarte otrzymaja widknisty sznur uszczelniajacy.
Rowniez strona przednia czlonu przedniego.

Pierwsze uruchomienie kotla moze zosta¢ dokonane tylko przez montujacego lub
przez osobe kompetentng wyznaczong przez niego.

Uzytkownika nalezy zapoznac¢ z dzialaniem kotla (i urzadzenia)!

Palnik olejowy i gazowy

Uwarunkowane niska strata cisnienia kotla grzejnego po stronie gazu opalowego, mozna
stosowac wszystkie palniki olejowe lub gazowe o wyprébowanym wzorze konstrukcyjnym
wedlug norm DIN 4787 badz 4788. Palniki z odcigzeniem rozruchu lub 2-stopniowe palni-
ki sg korzystniejsze w zachowaniu podczas rozruchu i z tego punktu widzenia nalezy je
preferowac. Dla unikniecia zjawiska obnizenia sig ponizej punktu rosy w powierzchniach
grzejnych kotla i w ukladzie gazow odlotowych przepustowosc paliwa nalezy wyregulo-
wac w stopniu maksymalnego obciazenia, odpowiednio do mocy nominalnej kotta. Przy
dmuchawowych palnikach gazowych, gdy nalezy sig liczy¢ z wahajacymi roboczymi war-
tosciami opatowymi, to wowczas nalezy przepustowo$¢ paliwa nastawic na mozliwie maly
Hug- Nalezy mie¢ na uwadze wymogi higieniczne. Udziat objetosciowy CO nie moze wy-
nosi¢ wigcej anizeli 0,1 % w odniesieniu do nie rozcienczonego suchego gazu odlotowego.
Palniki 2-stopniowe musza w 1. stopniu zosta¢ nastawione na minimum 60 % mocy no-
minalnej kotta. Przy stosowaniu palnika regulowanego modulujgco przy kotle »Lollar«

GK 505 nalezy z tego samego powodu zapewni¢ minimalng temperature powrotu 50 °C.
Palniki serii »Lollar-Ecomatic« GE 505 nie moga by¢ uzytkowane z palnikami regulo-
wanymi modulujgco.

Dla urzgdzen grzejnych o mocy nominalnej powyzej 120 kW nalezy przestrzega¢ wymo-
gow zarzadzenia o urzadzeniach grzejnych, odnoénie wielostopniowo lub bezstopniowo
regulowanej mocy grzejnej lub pracy z wieloma urzadzeniami grzejnymi.

Wykonanie normalne ,Woda ciepta“
= Wykonanie dla wysokosmowcow
Wysokosciowiec"
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Dostawa

Kociol w luznych czlonach (na zyczenie réwniez w bloku)
Czesci okuc w skrzyni

Dragi kotwowe w wigzce

Aparat regulacyjny w kartonie

Plaszcz kotta w kartonie

Narzedzia i material pomocniczy

Dla montazu kotla konieczne sg nastepujace narzedzia i material pomocniczy:

Kompletny przyrzgd dociskowy Kkotta (2 sztuki) — ewent. do wypozyczenia

(Dostarczony kotnierz specjalny jest przewidziany tylko dla celéw napraw i nalezy
stosowac tylko przy gornej piascie czionu tylnego.)

Mtot reczny jak i mtotek drewniany lub gumowy

Pilnik gtadzik pétokragty

Srubokrety (do $rub z rowkiem krzyzowym i rowkiem normalnym)
Przecinaki plaskie, kliny do podkiadania, paski blachy

Klucze maszynowe ptaskie o rozpigtosci szczek 13; 19; 24 i 36
Minia z olejem Inianym (kleista)

Pasta grafitowa (dla srub i nakretek)

Czysciwo, Scierki do wycierania

Drobne plotno scierne

Olej maszynowy

Rozpuszczalniki (benzyna lub rozcienczalnik)

Sznur uszczelniajgcy (wldknisty i elastyczny sznur uszczelniajgcy)
Poziomnica, przymiar, kreda, tata miernicza

Grunt (Srodek adhezyjny tylko dla elastycznego sznura uszczelniajgcego)

Przyrzad dociskowy kotla (Art. Nr. 5455 075)

Kolnierz krzyzowy/Kolnierz specjalny (1 sztuka)
Art. Nr. 5467 062

Przeciwkolnierz

Kolnierz dociskowy

Rys. 1
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1. Fundament kotta

Zaleca sig¢ ustawic¢ kociot na betonowym lub murowanym fundamencie, ktry powinien
mie¢ wysoko$¢ ok. 50 do 80 mm i musi by¢ calkowicie ptaski i poziomy.

Celowym jest wprowadzi¢ ptaskownik 100 x 5 mm lub katownik 100 x 50 x 6 mm przy
wykonywaniu fundamentu (patrz Rys. 2).

Obcigzenie fundamentu z wprowadzonym kgtownikiem lub ptaskownikiem stalowym
wynosi 1,0 kp/cm?.

Wymiary fundamentu i diugosé ptaskownika lub katownika stalowego

llo§¢ cztondw kotla 8 9 (10|11 {1213 | 14| 15
Wymiar fundamentu ,L,“ (dtugosc) 12701410 [1550{1690|1830[1970{2110| 2250
Diugosc¢ plaskownika lub katownika 1110 {1250 (1390|1530 1670|1810 | 1950| 2090
stalowego,L,"

Przy podbudowie absorbujgcej hatas patrz rowniez dolny rozdziat.

Ustawienie kotia

Minimalne odstepy od $cian dla wychylania drzwi palnika i dla montazu ptaszcze kotla i
jego demontazu nalezy mie¢ na uwadze!

Szczegoblng uwage zwracac przy ustawieniu bateryjnym!

Drzwi palnika moga by¢ z prawa lub lewa zawieszane bgadz wychylane.

Odstep od $ciany dla palnika: ,W2* = Wysieg palnika: ,A“ + 100 mm; (minimum 800 mm).
Odstep od sciany. ,\W," minimum 500 mm.

Zgodnie z wytycznymi dla kotlowni nalezy dotrzymac jeszcze nastepujgcych odleglosci:

Przed kottem: Dlugosc kotta ,L* + 1000 mm = W3
Za kotlem: /2 Dlugoéc kotta + 500 mm = W4
(patrz Rys. 3, 4).

Rama podbudowy kotta absorbujgca hatas

Na zyczenie taka rama moze zosta¢ dostarczona. Jest ona zmontowanana dla odpo-
wiedniej wielkoséci kotta i przed rozpoczgciem montazu czlonéw kotla bedzie polozona na
fundament (patrz Rys. 5).

Podbudowa kotta absorbujgca hatas: sktadajaca sie z ramy podbudowy z usytuowanymi,
pod tym podiuznymi jarzmami ttumigcymi o ksztalcie liry, wykonanymi ze stali sprezyno-

wej z powtokg antydudnieniowa.

Dlugo$é ramy podbudowy kotla tlumigcej hatas wynosi w zaleznoéci od ilos¢i czlonéw =

Dilugos¢ katownika stalowego ,L,“ minus 10 mm. Jak przedstawiono na Rys. 2.
Przyktad dla kotta o 10 czlonach: L,— 10 mm = 1390 — 10 = 1380 mm.




Zmontowany blok kotlowy z wprowadzonymi dragami kottowymi zabudowanymi
drzwiami palnika i ptaszczem kotla

Czlon $rodkowy Czton przytaczowy

Czton przedni Czlon tylny

Drzwi palnika

Kociof z ptaszczem kotia
i aparatem regulacyjnym

Rys. 7



2. Dane techniczne i gabaryty kotta

Wielko&é Nominalna Dlugosé Glebokosé Pojemnos¢ Pojemnoéé Srednia strata Ciezar
kotta moc grzejna kotla paleniska kotla gazu cignienia od
wodnego strony gazu
opalowego
L T
kW mm mm ok. | ok. | ok. mbar ok. kg
275 - 8 275 1270 937 250 404 1327
305 - 9 305 1410 1077 280 466 1473
335 -10 335 1550 1217 310 528 0.9 1619
365 —11 365 1690 1357 340 590 - 1765
390 —-12 390 1830 1497 370 652 1,7 1910
415 —13 415 1970 1637 400 714 mbar 2055
435 —-14 435 2110 1777 430 776 2201
465 —15 465 2250 1917 460 838 2347
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Usytuowanie cztonow w bloku kotta:

Czlon tylny, czlon(y) $rodkowe, czton przedni i czion przytaczowy.

Przy montazu zwraca¢ uwage na strzalki kierunkowe (Rys. 8) i postepowac wediug tabeli.
Czlon przytaczowy bedzie montowany zawsze jako czton ostatni.

Czion przedni Cztony srodkowe Czlon tylny
, FAN
/ ‘ \ Czlon przytaczowy

N
\ Strzatka kierunku zabudowy

Rys. 8 AVERVERVARVEAAVYAYAVYAY,
lloé¢ czlonow Czlon przedni Czlon érodkowy Czlon tyln.y Czion przylaczowy
8 1 5 1 1

10 1 7 1 1

11 1 8 1 1

12 1 9 1 1

13 1 10 1 1

14 1 11 1 1

15 1 12 1 1

o Wewnetrzny sznur

Nanies$¢ grunt Strzalka kierunku zabudowy Zlaczka uszczelniajgcy
(érodek adhezyjny)

Zewnetrzny
sznur
J\ uszczelniajacy

taczka

Rys. 9 Rys. 10 Rys. 11
s - Strona tylna cztonu Strona wewnetrzna
trona przednia $rodkowego czlonu tylnego

10  czlonu srodkowego



3. Montaz cztonow kotta

Wiadomosci ogolne
Uwaga: Prosto/uszczelnienie cztonow kotta!

Przed zamontowaniem cztonu przedniego, tylnego i przytaczowego nalezy zdja¢ podkiad-
ki i nakretki ze $rub dwustronnych na piastach.

Przy montazu cztonéw nalezy zwraca¢ uwage na nadlewki bialo oznakowanych strzatek
wskazujacych kierunek zabudowy usytuowanych na lewo i prawo u gory na czlonach.
Ostrze strzatki wskazuje do tylu. Czlony beda montowane w systemie rowek sprezyna.
Rowek i sprezyna muszg by¢ czyste i suche.

Uszczelnienie cztonéw dokonuje sie przy pomocy dostarczonego sznura uszczelniajace-
go. Sznur uszczelniajacy bedzie kazdorazowo nakladany tylko na strone przednia
cztonu kotla (patrzac z punktu kolejnosci montazu). Bedzie on dostarczany w zwojach
na podkladzie papierowym. Sznur uszczelniajacy zdejmujemy z papieru, wktadamy w
rowek czlonu kotta i lekko dociskamy. W czasie wkiadania nie wolno rozciggac sznura.
Moze on byé przecinany nozem lub nozyczkami. Koncowki i poczatki sznura maja sig
stykaé bezposrednio. Styk sznura uszczelniajacego (poczatek i koniec sznura uszczel-
niajacego) musi by¢ zawsze u gory.

Wszystkie czeéci, kiére bedg musialy zostaé zdjete dla celéw rewizyjnych badz zostac
otwarte otrzymuja wioknisty sznur uszczelniajacy.

Tylko w rowki uszczelniajace w ktdre bedzie wprowadzany elastyczny sznur uszczelniaja-
cy, musi na catej szerokoéci i diugosci zostaé naniesiony grunt (rodek adhezyjny) przy
pomocy pedzla (np. Rys. 9). W czasie odparowania rzedu 5 do 45 minut moze zostac
wprowadzony sznur uszczelniajacy i czlony moga zosta¢ zamontowane.

Uwaga! Podczas pracy z gruntem (érodek adhezyjny) nalezy dbac o dobre przewietrza-
nie pomieszczenia roboczego, poniewaz w przeciwnym przypadku moga powstac szkody
zdrowotnel

Montaz

Czlon tylny ustawi¢ i zabezpieczy¢ przed przewrdceniem sig.

Przy ustawieniu cztonu tylnego nalezy mie¢ na uwadze, ze na cokole badz przy zastoso-
waniu fundamentu absorbujacego hatas nalezy uwzgledni¢ gtebokos¢ cztonu przytgaczo-
wego (100 mm), ktéry bedzie montowany jako ostatni (po tym jak wszystkie cziony $rod-
kowe i czfon przedni zostang zmontowane).

Obrobka wstepna zlgczek i piast

Powierzchnie uszczelniajace piast i zlaczek nalezy oczyscic Scierkg nasycong benzyna,
potem grubo nasmarowac minia. Przed uzyciem minii zla¢ oddzielony olej!

Wprowadzi¢ zigczki )

(Wielko$¢ ztaczki: 119/60.) 119 mm = Srednica wewnetrzna; 60 mm = Szeroko$¢.

Zlaczki wprowadzi¢ prosto w gorna i dolng piaste cztonu tylnego i wbic¢ lekkimi uderzenia-
mi miotka na krzyz (miotek drewniany lub z gumy twardej). Jesli przy wbijaniu powstanie
na ztaczce grat to nalezy go natychmiast usunag.

Rowek uszczelniajgcy posmarowac gruntem ($rodek adhezyjny). Dostawa fabryczna.
Elastyczny sznur uszczelniajacy na stronie wewnetrznej czlonu tylnego wprowadzic w
wewnetrzny i zewnetrzny rowek uszczelniajacy i lekko przycisna¢ (Rys. 11).

Przygotowac pierwszy czion srodkowy.

Oczysci¢ piasty i nasmarowac minig.

Pierwszy czton $rodkowy nasadzi¢ na czion tylny.
Oczysci¢ ztgczki i nasmarowac minia.

Zlaczke wprowadzi¢ w gérna i dolng piaste pierwszego czlonu érodkowego i whi¢ lekkimi
uderzeniami na krzyz.
Grunt ($rodek adhezyjny) nanies¢ na stronie przedniej czlonu w wewnetrzny i zewnetrzny
rowek uszczelniajacy.
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Wprowadzi¢ zewnetrzny sznur uszczelniajacy

Rys. 121 13 pokazuje
strong przednig czlonu
Srodkowego.

Przyrzad dociskowy kotla

Rys. 12 Wewnetrzny sznur uszczelniajacy

Zastosowanie przyrzadu dociskowego: Tutaj np. Czion 7/ Bloku kotla (gora)
"7—“—““ Kociol —

nalmall T Ivai|vai]

-0 ._-o__;_..o_ll 1] —

N

Drag dociagowy

— Kolnierz specjalny **) ~ Nakretka napinajaca
—— Przeciwkolnierz Lozysko dgmskowe
Kolek cylindryczny Kotnierz dociskowy

A-Gl. = Czlon przylaczowy
H-GI. = Czlon tylny
M-GI. = Czlon $rodkowy Rys. 13a

V-Gl. = Czlon przedni
12



Sznur uszczelniajgcy ﬁ:prowadzié na stronie przedniej czlonu w wewnetrzny i zewnetrzny
rowek uszezelniajaey i lekko docisngé (Rys. 12).

Przygotowac drugi czion srodkowy.
Oczyscic piasty i ztaczki i posmarowac minia.
Drugi czion $rodkowy nasadzi¢ na pierwszy czton $rodkowy. Wprowadzic ztgczki.

Grunt ($rodek adhezyjny) nanies¢ na stronie przedniej czionu w wewnetrzny i zewnetrzny
rowek uszczelniajacy.

Sznur uszczelniajacy wprowadzié na stronie przedniej czionu w wewnetrzny i zewnetrzny
rowek uszczelniajacy i lekko docisng¢ (Rys. 12)

Przyrzad dociskowy kotta przeprowadzi¢ przez gérne i dolne piasty cztonow kotta i
rownomiernie docisngé (Rys. 13 *).

Na jedng operacje montazu badz dociskania nie nalezy montowac nigdy wigcej anizeli
2 cziony.

Uwaga!
Jeéli cztony kotla zderzajq sig przy piastach, to nalezy zaniecha¢ kazdego gwaitownego
dociskania.

Po tym kolejnoé¢ montazu prowadzi¢ w taki sam sposéb jak opisano przy pierwszym
czlonie srodkowym.
Jako przedostatni z czlonéw kotta przewidzianych do montazu bedzie montowany czton

przedni. W wewnetrzny i zewnetrzny rowek uszczelniajacy na stronie zewnetrznej cztonu
przedniego wprowadzi¢ wiéknisty sznur uszczelniajacy.

*) Zastosowanie przyrzadu dociskowego przy montazu i naprawie. Na kociol konieczne sa 2 kompletne
przyrzady dociskowe.

Kazdy przyrzad sklada sig z:
1 draga dociskowego, 1 nakretki napinajacej, 1 fozyska dociskowego, 1 przeciwkolnierza, 1 kotka
cylindrycznego, 2 kolnierzy specjalnych **), 1 grzechotkowego klucza oczkowego (patrz tez Rys. 13a).

**) Kolnierz specjalny: Stosowac tylko na czlonie przednim u gory i przy naprawie.
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) Czion tylny
Sruby dwustronne

Sznur
uszczelniajacy

Czlon przytaczowy

strona wewnetrzna
_‘_‘_‘_‘_"‘—‘—-—-_.

Rys. 14

Nakretke (z podkladka U) \-’-4/

nakrecié na $rube dwustronna Pakiet

sprezynowy Drag kotwowy

Drag kotwowy ’
i pakiet

Rys. 15 sprezynowy | Rys. 16

Pasek z blachy badz klin plaski




Przygotowac czton przytaczowy.
Oczysci¢ piasty i ztaczki.
Wprowadzi¢ na dole ztgczki w czton tylny.

Wkrecié $ruby dwustronne w czton tylny (Rys. 14).

Wprowadzi¢ sznur uszczelniajacy w rowek uszczelniajacy na stronie wewnetrznej czio-
nu przytagczowego (Rys. 14).

Dobudowaé czion przylaczowy do czlonu tylnego.

Na gérze czton przytaczowy bedzie dociagnigty dwoma nakretkami M 16 na obydwu
$rubach dwustronnych przy czlonie tylnym (patrz tez Rys. 15).

Szczegolng uwage nalezy zwracaé by dociskanie przez dolng piaste (potaczenie zlgczko-
we) i nasuwanie przez obydwie gorne Sruby dwustronne nastgpowalo jednoczesnie i
rownomiernie.

Po dociénieciu kotta nalezy zluzowac obydwa przyrzady dociskowe, jednak ich najpierw
nie zdejmowac.

Wprowadzenie dragéw kotwowych

Krotsze dragi kotwowe (2 sztuki) wprowadzi¢ na prawo u gory i z lewa obok piasty
(Rys. 16).

Dlugoéé od cztonu przedniego do czionu tylnego.

Dluzsze dragi kotwowe (2 sztuki) na dole z prawa i z lewa — w zaleznoéci od dyspono-
wanego miejsca — od przodu lub z tylu przesunaé pod kottem i wprowadzi¢ ponizej piasty
w wydrazenie. Diugos¢ od cztonu przedniego do czlonu tylnego.

Na stronie przedniej kotta natozyé wzmocnione podktadki na dragi kotwowe i nakrecic
nakretkami.

Na stronie tylnej kotta pakiety sprezynowe natozy¢ na dragi kotwowe nakretki docia-
gnaé reka (Rys. 16). (Pakiet sprezynowy uzy¢ jako ,caloé¢", nie odwijac!)

Nastepnie nakretki na stronie tylnej kotta nalezy kluczem szczgkowym dociagnac jeszcze
o 1 do 1'/2 obrotu.

Kociol wyregulowac w pionie i poziomie.

Po wypoziomowaniu bloku kotla skontrolowaé osadzenie stop kotla na fundamencie
przez podsuniecie paskéw tektury lub papieru. Tam gdzie stopy czlonow zwisajg swobod-
nie nalezy w danym przypadku podsungc paski blachy badz ptaskie kliny (Rys. 17).

Przy zastosowaniu podbudowy kotta absorbujacej halas nie stosowac zadnych paskow z
blachy badz plaskich klindw.

Teraz zdjaé przyrzady dociskowe kottal

Tuleje zanurzana (o diugoéci 150 mm) wkreci¢ i uszczelnié w czionie tylnym (Rys. 41
i 42a, strona 30).
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Piasta gérna

Widok z przodu
bez drzwi palnika

Piasta dolna

Przylacze dla aparatow
pomiarowych i regulacyjnych
Doplyw kotta KV

(do wyboru SV)

Doplyw bezpieczenstwa

SV (do wyboru KV)
Przytacze odpowietrzenia
(dla czlonu przylaczowego)
Powrdt kotla (KR)

Powr6t bezpieczenstwa (SR),
na prawo lub lewo

Widok z tytu Czion przytagczowy

Czlon tylny

Przytacze do napetniania
i oprézniania (FE)
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4. Proba wodna

Zdjete przed montazem czionéw kotta nakretki i podkladki z ze srub dwustronnych piast —
srodek gora i dét — bedg teraz znéw potrzebne.

Przygotowanie do sprawdzania szczelnosci

W momencie préby ciénienia wodnego badz préby szczelnosci nie moga by¢ zamontowa-
ne zadne przyrzady regulacji cisnienia lub urzadzenia zabezpieczajace, kiore sg polaczo-
ne z przestrzenig wodna kotta w sposéb uniemozliwiajacy ich odcigcie. Grozi im uszkod-
zenie przez nadcisnienie.

a) Na czlonie przednim gérna i dolng piaste — zamknag¢ uszczelkq i kolnierzem zasle-
piajacym.

b) Na czlonie przylaczowym zamkna¢ przylacze bezpieczenstwa powrotu na prawo od
gbry i na lewo (SR), przytacze powrotu kotla u géry srodek (KR) i przytacze do napet-
niania i oprézniania na dole $rodek (FE).

c) Przy czionie tylnym zamknac¢ przylacze doptywu bezpieczenstwa u gory (SV) przy-
tacze doplywu kotla srodek ku gorze (KV).

Réwniez na czlonie tylnym u gory uszczelni¢ otwory aparatéw pomiarowych i regula-
cyjnych przez tuleje zanurzane lub uprzednio przez korki gwintowane.

d) Uwaga! napetnianie kotta:

Napetniaé tylko od dotu przez kurek do napetniania i oprozniania.

e) Odpowietrzanie kotia:

Podczas przebiegu napetniania kazdorazowo na najwyzszym punkcie czlonu

przytaczowego czlonu tylnego do ktérego dochodzi woda nalezy odpowietrza¢
az zacznie wyptywac¢ woda.

Jesli potaczenie na piascie jest nieszczelne, to nalezy najpierw spusci¢ wode przez kurek
do napetniania i oprézniania i nastepnie zdja¢ 4 dragi kotwowe.

Przez wpedzenie (wbicie) ptaskich klindw (przecinakow) rozdzieli¢ kociot na istniejacych
wystepach bocznych z boku u gory i na czlonach na miejscu nieszczelnym.

Dla powtérnego montazu nalezy uzy¢ bezwzglednie nowych ztaczek.
Zmontowaé kociot z powrotem i powtérzy¢ probe szczelnosci.

Préba wedtug TRD 701 badz TRD 702

Wedlug TRD 701 badz TRD 702 rozdziat 10 kazdy dopuszczony typ wytwornicy pary,
ktory jest dopiero montowany na miejscu ustawienia, musi przez montujacego zostaé
poddany prébie wodnej z nastepujacymi nadcignieniami probnymi:

—  Wytwornice pary z zeliwa wedlug TRD 701 — 4 bar wedlug Rozdz. 2.2.

~  Wytwornice wody goracej z zeliwa wedtug TRD 702 — 1,3 x p, wediug Rozdz. 10.1
badz 10.2.2.

p, jest dopuszczalnym nadci$nieniem roboczym podanym na tabliczce znamionowe;.

O prébie wodnej nalezy sporzadzié protokél, kiéry wiasciciel urzadzenia potrzebuje do
wszczecia postepowania na uzyskanie zezwolenie eksploatacii.

Préba szczelnosci (na miejscu montazu)

Probe szczelnoééi nalezy przeprowadzi¢ wedlug DIN 18 380. Cisnienie prébne dobiera
sie wedlug ci$nienia panujacego w urzadzeniu grzejnym i wynosi ono 1,3-krotnosé¢ tego
cinienia, co najmniej jednak 1 bar.

Dla pomiaru cinienia nalezy stosowac¢ manometr klasy 1,0.
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" — Przylacze wydmuchowe Wi6knisty sznur e
N uszczelniajgcy 0
Przykrycie wziernika 4
P - PR | ‘
N -
Listwa
zamykajaca
drzwi
Rys. 22

Listwa zawiaséw
Z
hakami zawiasow

Drzwi palnika

Rys. 20 M24

Wioknisty sznur uszczelniajacy Rys. 23

Nakretka plaska

Rys. 24 M 24
Powierzchnia
przylegania
ptaszcza
Rys. 21 kotla
Blok kotta z otwartymi drzwiami palnika
— Zawieszenie prawe — ) )
Powierzchnia
nalotowa
Sruba ze tbem
szesciokatnym
M 16 x 100
Rys. 25
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5. Zabudowa i uszczelnianie czesci okuc
przy cztonie przednim

Listwe zamykajaca drzwi — u géry i na dole przy czlonie przednim — na przeciwleglej
stronie wymaganego zetknigcia drzwi nasadzi¢ na éruby dwustronne i przykreci¢ pod-
kladkami U oraz nakretkami (Rys. 22).

Listwe zawiaséw, z hakami zawiaséw i sworzniami — na dole i u gory na cztonie przednim
— w zaleznoéci od wychylenia drzwi na lewo lub prawo, przetozy¢ przez Sruby dwustronne
i przykreci¢ przy pomocy podktadek U i nakretek (Rys. 23).

Drzwi palnika
Odkreci¢ przednig nakretke (M 24) wraz z podkiadka z haka zawiasow (Rys. 23).

Drzwi palnika przez podkiadanie desek lub kantéwek sytuujemy i zabezpieczamy przed
przewrdceniem sig na wysoko$ci montazu (ok. 200 mm) i zabudowywujemy.

Dalsza mozliwo$¢ zabudowy jest nastepujgca:

Przystawi¢ drzwi palnika, unie$é z lewa lub z prawa i przy pomocy sworznia gwintowane-
go przy haku zawiasu wprowadzi¢ w otwér mocujacy drzwi palnika i zabezpieczy¢ nakret-
kami.

Unieé¢ drzwi i zamocowac odpowiednio u gory na zawiasach (Rys. 20).

Wi6knisty sznur uszczelniajacy w zewnetrznym pierscieniu uszczelniajagcym drzwi jest
wprowadzony fabrycznie. Jednoczes$nie widknisty sznur uszczelniajacy (@ 18 mm) wpro-
wadzi¢ w wewnetrzny i zewnetrzny pierscien uszczelniajacy w czlonie przednim (Rys. 21).

Zamkniecie wziernika jest zamontowane fabrycznie.

Czyszczenie badZ wymiana wziernika

Odkreci¢ przykrycie wziernika. — Wymieni¢ szklo wziernika badz oczyscic.

Nastepnie wlozy¢ po uszczelce w rowek drzwi palnika i wlozy¢ na stronie wewnetrzej
przykrycia wziernika.

Wziernik wprowadzi¢ pomiedzy dwie uszczelki i jednoczesénie pokrywe wziernika przeto-
2y¢ przez obydwie $ruby dwustronne i dokrecic.

Zwracaé szczegblng uwage, by obydwie nakretki byly rownomiernie a nie ,,za mocno“
dokrecone!

Przytacze wydmuchowe
Fabrycznie powyzej wziernika jest zamocowane pofgczenie skrecane Ermeto.
Przytacze przez rurg o Srednicy zewnetrznej 10 mm.

Zamykanie i otwieranie drzwi
Dla érub i nakretek stosowac pasujgce klucze!

Zamykanie

Nakretke M 24 wewnatrz przy zawiasach drzwi (u gory i u dotu) obrécic do tytu do oporu

o kilka obrotow.

Drzwi palnika przy jednoczesnym unoszeniu dosuna¢ tak zeby znalazly sig one na plasz-
czyznie przylegania listwy zamykajacej drzwi. Lewa goérng $rube ze tbem szesciokatnym

M 16 x 100 lekko przykrecic.

Przy lewostronnym przyleganiu postepowac odwrotnie!

Obydwie $ruby M 16 x 100 i obydwie nakretki M 24 dociggna¢ mocno na krzyz.

Uprzednio wymieniona nakretka M 24 musi teraz znow zosta¢ mocno skrecona przy
pomocy érub zabezpieczajacych z zawiasami (Rys. 24).

Otwieranie

Obydwie $ruby ze tbem szeéciokatnym M 16 x 100, na lewo przy prawym odchylaniu
drzwi i prawo przy lewym odchyleniu drzwi, nalezy wykreci¢ (Rys. 25).

Drzwi otworzyc¢.
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Pakiet sprezynowy

Wspornik -

Pokrywa wyczystkowa
(zabudowana fabrycznie)
przy czlonie przytaczowym

Rys. 26 Widok z tytu

Pokrywa wyczyst-
kowa (zabudowana
fabrycznie)

(tylko w przypadku

przylaczenia zbiornika

magazynoweg)

Pokrywa wyczystkowa
przy czlonie przylaczewyn
(zabudowana fabrycz, . .2)

Kolnierz przylgczowy
Przylgcze
odpowietrzajace %" pi
czlonie przylgczowym

) L Pokrywa wyczyst-
Kolnierz zaslepiajacy kowa przy czionie
z rurg do zasilania i tylnym (zabudowana
ksztaltkg rurowg do fabrycznie)
oprézniania

Kréciec kolektora
gazow odlotowych

Kolnierz zaslepiajacy
Przylacze do
napetniania i
oprézniania 3/4" *)

Rys. 28 Widok z tytu

20



6. Zabudowa i uszczelnianie czesci oku¢
przy cztonie tylnym i przytaczowym
Gorne pokrywy wyczystkowe (lewo i prawo u gory) przy czlonie przyltaczowym

(Rys. 26).
Obydwie pokrywy wyczystkowe zostaly zabudowane fabrycznie.

Dolna pokrywa wyczystkowa ($rodek) przy cztonie przytaczowym (Rys. 27).
Pokrywa wyczystkowa zostata zabudowana fabrycznie (od 10/87 zmiana wykonania).

Kolektor gazoéw odlotowych (przy cztonie przytaczowym) (Rys. 28) nasung¢ przez
3 $éruby dwustronne na cztonie przytaczowym i dobrze dociggna¢ nakretkami. Wioknisty
sznur uszczelniajacy jest wprowadzony.

Pokrywy wyczystkowe (przy cztonie tylnym prawo doét i lewo) (Rys. 27).
Pokrywy wyczystkowe zostaty zabudowane fabrycznie.

Kolnierz zaslepiajacy z rura zasilania i oprozniania (*4") zabudowac na czionie przyla-
czowym dolnej piasty (Rys. 27). ¥)

Przy wszystkich kotnierzach zaslepiajacych i przylaczowych na stronie przedniej i tylnej
jak i odprowadzeniu do géry nie zapomniec¢ o uszczelkach!

*) Ksztaltka rurowa do oprézniania %" w kotnierzu uszczelniona fabrycznie.

**) Ksztaltka rurowa do odpowietrzania %/s" (dlugo$¢ 100 mm) z rgcznym zaworem odpowietrzajacym */s"
dostarcza inwestor, wkreci¢ i uszczelni¢ (Rys. 28).
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7. Montaz palnika

Przed montazem palnika musi zosta¢ zamontowana obudowa drzwi palnika!

Pozostale czeéci kotta moga zosta¢ zamontowane jeszcze bezposrednio przed przekaza-
niem do eksploatacii.

Jesli érednica przy palniku zostala podana przy zamdwieniu kotta, to wkiadana plyta
stalowa jest odpowiednio nawiercona. Gdy palnik nie jest jeszcze znany , to wowczas
nawiercaé na miejscu budowy (wypali¢ autogenicznie).

Maks. érednica przekroju rury palnika w plycie palnika: 250 mm.
Nawierci¢ otwory dla mocowania palnika i nacig¢ gwinty.

Stalowa pltyte wkiadang przykreci¢ do drzwi, uszczelnienie przy pomocy wioknistego
sznura uszczelniajgcego!

Plyte izolacyjna wycia¢ odpowiednio do $rednicy rury palnika.

Tekture falista badz podobng owina¢ wokot rury palnika i zabezpieczy¢ przed zawinig-
ciem.

Montowac palnik.

Pozostatg przestrzen (w zaleznosci od érednicy rury palnika) pomiedzy rurg palnika i juz
fabrycznie nabitym przedprozem drzwi palnika badz drzwiami palnika wypetni¢ cementem
izolacyjnym (IM 500).

(IM 500 bedzie dostarczony w wystarczajgcej ilosci. Przestrzegac instrukcji przygotowa-
nia.)

Przylacze wydmuchu swobodnego zamknigcia wziernika polaczy¢ z palnikiem, po to
by wziernik pozostat wolny od nalotow.

Rura gazoéw odlotowych — Pierscien samouszczelniajacy

Zalecamy zastosowanie pierscienia samouszczelniajgcego dla rury gazéw odloto-
wych!

Kolejno$¢ zabudowy (przy zamowionym pierscieniu uszczelniajacym rury gazow
odlotowych).

Rure gazéw odlotowych wprowadzi¢ do oporu w kraciec kolektora gazéw odloto-
wych.

Pierécieni samouszczelniajacy rury gazéw nalezy nalozy¢ na zakladke na rure gazow
odlotowych i krociec kolektora gazéw odlotowych. Przy tym nalezy mie¢ na uwadze, ze
obydwa sznury uszczelniajace przyklejone na pierscieniu samouszczelniajacym stykaja
sie koncami w spos6b przesuniety.

Zalozyé obejmy i mocno dociagnaé. Jedna obejma obejmuje kréciec kolektora gazow
odlotowych, a druga rure gazéow odlotowych. Obejme wokot rury gazoéw odlotowych nale-
zy nalozy¢ wokét rury gazéw odlotowych az do zewnetrznego kranca pierscienia sa-
mouszczelniajacego.

Pierécien rury gazéw odlotowych po dociagnigciu obejm musi gtadko i ciasno przylegac.
Po krétkim okresie czasu nalezy dociggnac obejmy.

W przypadku gdy nie bedzie uzyty pierécien samouszczelniajacy dla rury gazow odloto-
wych, to rure gazoéw odlotowych nalezy uszczelni¢ sznurem uszczelniajacym lub tym
podobnym, ktéry nalezy wcisna¢ pomiedzy kolektor gazéw odlotowych i rurg gazow
odlotowych. Potaczenie musi by¢ absolutnie szczelne.

Dla zamontowania czujnika temperatury gazéw odlotowych, w rure gazow odlotowych, w
odlegloséi > 2 x érednica rury gazéw odlotowych od Sciany tylnej kotta, inwestor musi
wspawaé ztaczke rurowa. Czujnik nie moze zostaé wizolowany z rurg gazéw odlotowych.
On musi zostaé zabudowany pionowo i catg swojg diugoscia (150 mm) musi by¢ zanurzo-
ny w strumien gazéw odlotowych. (Patrz takze Rys. 30.)
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Rysunek ,,eksplodujacy* ptaszcza kotta
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8. Montaz ptaszcza kotta
Przeglad i krotkie ujecie (patrz tez Rys. 32—39)

Uwagal
Przed montazem palnika musi by¢ zamontowana obudowa drzwi palnika (12)!

Czesci pojedyncze:

Wspornik (4 sztuki / zeliwo)
Poprzecznica przednia

Poprzecznica tylna

Prawa sciana boczna

Lewa sciana boczna

Przednia cze$¢ kaptura kotla
Srodkowa wieksza czeé¢ kaptura kotta
Tylna mniejsza czes$¢ kaptura kotta
Tylna dolna czesc¢ Sciany tylnej kotta
Tylna srodkowa czes¢ sciany tylnej kotta
Tylna gérna czesc¢ Sciany tylnej kotta
Obudowa drzwi palnika

Przystona lewa

Przystona prawa

Mata izolacji cieplnej

——_0oo~NOOOh~WON =

—_ O

—

— — — — — — — — — — — — — —— —
B WON

—
L

Detaliczny opis kolejnosci montazu patrz strona 26-31.

Wsporniki (1) 4 sztuki na kociot do zawieszenia $cian bocznych kotta wchodzg swojg
plaszczyzna przylegajaca pomiedzy listwy prowadzace przy czlonie przednim i tylnym.
Srubg szesciokatng i nakretka / podkiadkg przykreci¢ z zewnatrz.

Wsporniki wypoziomowac¢ w kierunku podiuznym i poprzecznym i mocno dokrecic. Odleg-
lo$¢ poprzeczna we wspornikach od otworu do otworu 720 mm!

Dolng przednig poprzecznice (2) przykrecic luzno do cztonu przedniego.

Tylng poprzecznice (3) najpierw przy cztonie przytaczowym lekko przykrecic. Po zabudo-
wie écian bocznych kotta nalezy poprzecznice wyregulowac.

Prawa i lewa $ciane bocznag (4) i (5) nalezy szczeling zawiesi¢ na hakach wspornikow.
Sciany boczne skreci¢ mocno z poprzecznica.

Mate izolacji cieplnej (15) potozy¢ na kotle i z przodu przytozy¢ az do poprzecznic.
Przednig poprzecznicg (2) teraz mocno przykrecic.

Wprowadzi¢ gérng srodkowa czes¢ kaptura (7).

Natozy¢ gorng czes¢ kaptura (8) i skreci¢ ze wspornikami.

Tylng poprzecznice (3) skreci¢ mocno ze $cianami bocznymi i wyregulowac.

Przedni kaptur kotle (6) dla aparatu regulacyjnego wprowadzi¢ migdzy $ciany boczne i
skreci¢ od gory z tacznikami (M 6 x 16 z podktadkami U).

Tylng dolng czesc¢ Sciany tynej kotta (9) wprowadzi¢ na dol w éciany boczne, uniesc i u
gory i zawiesi¢ facznikami w poprzecznicy.

Tylng érodkowa czes¢ Sciany tylnej kotla (10) (nad kolektorem gazéw odlotowych) wpro-
wadzi¢ w poprzecznice i skreci¢ ze $cianami bocznymi.

Tylng gbrng czes¢ Sciany tylnej kotta (11) jezykami wprowadzi¢ w érodkows, cz@$¢ i row-
niez skrecic¢ ze $cianami bocznymi.

Przykreci¢ lewa (13) i prawg (14) przystone.
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Podstawa prowadzenia
1




Wsporniki (1) 4 sztuki dla plaszcza kotta powierzchniami stykowymi wprowadzi¢ migdzy
podstawe prowadzenia na cztonach koricowych i przykreci¢ $rubami, nakretkami i pod-
ktadkami.

(Odlegtoéé poprzeczna wspornikéw od otworu do otworu 720 mm).

Przykreci¢ luzno dolng przednig poprzecznice (2).

Przykreci¢ tylng poprzecznice (3).

Prawa i lewg $ciane boczna (4) i (5) zawiesi¢ na wyregulowanych wspornikach.

Sciany boczne musza przylegac do listew zamykania drzwi i przyston.
Patrz tez Rys. 24 i 25, strona 18.

Sciany boczne skrecié na state z przednig dolng poprzecznica, (2).

27



Rys. 37

13 —

Rys. 38

11

10

Rys. 39
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Mate izolacji cieplnej (15) natozy¢ na blok kotta. Z przodu natozyé bezwarunkowo az do
wspornikéw!

Przedni kaptur kotta (6) wprowadzi¢ pomigdzy $ciany boczne i skreci¢ od géry ze wspor-
nikami (M 6 x 16 z podkiadkami U).

Srodkowa gorna czeéé kaptura (7) (z wycieciem) wprowadzi¢ i skrecic.
Tylng gbérng czes¢ kaptura (8) natozy¢ i wprowadzi¢ w Srodkowg czesc¢ kaptura.

Tylna ($rodkowa) poprzecznice (3) skreci¢ ze écianami bocznymi i wyregulowac.
Przednig (dolng) poprzecznice (2) teraz mocno przykrecic.
Tylng (dolng) czes¢ éciany tylnej (9) wprowadzié na dole w éciany boczne, unies¢ i faczni-
kami zawiesi¢ w poprzecznice (3).
Tylna ($rodkowa) $ciane tylng (10) (nad kolektorem gazéw odlotowych) wprowadzi¢ w
poprzecznice (3) i skreci¢ ze $cianami bocznymi.
Tylna (goérna) czesé Sciany tylnej (11) jezykami wprowadzié w czeé¢ rodkowa, i skrecic
ze $cianami bocznymi.
Przykrecié lewa i prawa przystone (13) i (14) i zawiesi¢ sprezynami naciggowymi.
Przykreci¢ ostone drzwi palnika (12).
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Cokot aparatu regulacyjnego (Widok z przodu)
/ Kanat kablowy

Przewdéd ochronny
Przepust kablowy

— Kabel palnika

Rys. 40

Miejsca pomiarowe Kanal kablowy

(patrz tez Rys. 42a)

Tuleja zanurzana

Miejsca pomiarowe dla czujnika éwieré 7

obwodowego

Regulator temperatury

Ogranicznik temperatury bezpieczenstwa | wedlug DIN 4751, Rys' 42a

Czujnik Ecomatic Czesé 4

Termometr kotla 2 miejsca pomiarowe

Czujnik temperatury bezpieczensiwa Flys. 41 (na lewo z wprowadzong

(Wyposazenie dodatkowe) tuleja zanurzang 150 mm)
widok z gory / czlon tylny

Sruby mocujace:
Czes¢ gorna aparatu
regulacyjnego z
cokolem

Otwor w
obudowie
drzwi palnika

30 Rys. 42 Przystona

Cokél aparatu regulacyjnego




9. Montaz aparatu regulacyjnego

Montaz przylacza kabla palnika:
Zdjac przedni i tylny kaptur kotla.

Kabel przytaczowy palnika (zapakowany przy plasz-
czu kotta) z listwa wtykowaq (9-12 przy palniku jed-
nostopniowym) przeprowadzié przez otwor prosto-
katny w obudowie drzwi palnika (kazdorazowo natej
stronie w ktérg beda odchylane drzwi palnika).

Odchylic przystone. Kabel przyltaczowy palnika
wcisnac w pionowy kanat kablowy za przystona.

Kabel u gory z przodu na krawedzi $ciany bocznej
przykreci¢ z zalaczong obejma. Kabel przytaczowy
palnika nie moze w zadnym przypadku przylegac
do goracych czesci kotla!

Przepust kablowy (zamontowany z odcigzeniem
naciagu przy kablu palnika) wprowadzi¢ w otwér
obudowy drzwi palnika, na dole z dwukrotnym
odgieciem przewodu dla uzyskania odsadzki
wewnatrz i u goéry przykreci¢ blachowkretem.

Dla drugiego kabla palnika (przy palniku dwu-
stopniowym) znajduje sig ponizej odcigzenia naciagu
wblasze przepustu kablowego czgs¢ do wylamania.

Kabel przylaczowy palnika wprowadzi¢ od dotu przez
otwér na prawo od érodka w przednim kapturze
kotla.

Na zakonczenie nalozy¢ kaptur i przykreci¢ do
obydwu wspornikéw. Uprzednio nalezy koncowke
gumowa w kapturze przekroi¢ nozem na krzyz.

Montaz aparatu regulacyjnego:

Cokét aparatu regulacyjnego nalezy polozy¢ na
kaptur przedni, tak by pokrywat sie z tylu z krawgdzig
blachy kaptura.

Kabel przylaczowy od dofu, na prawo od érodka
wprowadzié w cokol. Cokél przykrecié zataczonymi
blachowkretami do przedniego kaptura.

Listwe wtykowg 9-12 przy palniku jednostopniowym
36-52 przy palniku dwustopniowym wprowadzi¢ w
zaciski oznaczone przez BR (przy palniku
dwustopniowym musi zostaé najpierw usuniety
mostek 50-51).

Przewody ochronne (z6lte/zielone) muszg zostacé
przykrecone podkladkami zgbatymi do punktéw
oznaczonych jako uziemiajace, bezposrednio przy
kapturze kotia.

Usytuowanie czujnikéw ¢wieré obwodowych

Czesé¢ gorng aparatu regulacyjnego strong
czolowa polozy¢ na dof przed przedni kaptur kotta.

Polaczenia wiykowe pomiedzy czesciggoérng aparatu
regulacyjnego i cokolemwykonaéwedlug oznakowan
(patrz tez schemat elekiryczny).

Przewody ochronne (zélte/zielone) przylaczyé do
szyny przewoddw ochronnych.

Czesc wiykowq (w $rodku z tylu w cokole aparatu
regulacyjnego) wyciagnac ku gorze.

Zdjaé tylny kaptur.

Rurki kapilarne odwing¢ tak daleko by czujniki
temperatury mogly zosta¢ wprowadzone w tuleje
zanurzane w miejsce pomiaru temperatury w cztonie
tylnym. Kabel z widkien cigtych zostawi¢ na
czujnikach temperatury, utatwia to wprowadzanie
czujnika do tulei zanurzanej. Czujnik temperatury
nalezy wprowadzi¢ az do oporu w tuleje zanurzang
i zabezpieczyc.

Kapilare poprowadzi¢ tak krotko jak to jest mozliwe
przez otwarty kanal kablowy na cokole. Czgsc
wiykowa znéw wprowadzi¢. Pozostalg dlugosc
kapilary polozy¢ namacie izolacji cieplnej. Nie zginac!

Zwracaé uwage, by takze kapilara nie wchodzita w
bezposrednia styczno$¢ z goracymi czesciamikotta.

Tylko przy aparatach regulacyjnych Ecomatic

Bialy kabel przylaczowy czujnika obwodu kotta KF
(nie pomyli¢ z czujnikem temperatury wody
uzytkowej) wprowadzi¢ od dolu w cokot aparatu
regulacyjnego przylaczy¢ do zaciskow KF 1 i KF 2.
Przylaczenie obydwu koncéwek kabli dowolne.

Wszystkie kable, ktére uklada inwestor — nalezy
przez odpowiednie cze$ci do wylamania na dole w
cokole aparatu przylaczowego — podigczy¢ zgodnie
ze schematem elektrycznym. W konieczne otwory
beda wprowadzone przepusty kablowe.

Dlaogolnejinstalacji elektrycznejnalezy wykonaé
stale przylacze zgodnie z przepisami. Sruby
wszystkich zaciskoéw nalezy dociagnac. Nalezy
przestrzegac przepiséw miejscowych!

Czeé¢ goérng aparatu regulacyjnego z obydwoma
tacznikami wprowadzic¢ z tylu w cokot, nacisnac i od
dolu dwoma znajdujacymi w cokole érubami od
przodu dokrecic.

Srodkowy i tylny kaptur kotta znéw nalozy¢. Ostatni
nalezy dokreci¢ do obydwu wspornikow.

Przed otwieraniem (aparatregulacyjny / cokél aparatu
regulacyjnego) urzadzenie nalezy zawsze wylgczyc
spod napigecial

Praca Ecomatic
1-stopniowa

Praca normalna
2-stopniowo

Regulator temperatury

Ogranicznik temperatury | Cgranicznik temperatury
bezpieczernstwa bezpieczenstwa

Czujnik Ecomatic -
Termometr kotla Termometr kotta

Regulator temperatury

2 x Regulator temperatury

Ogranicznik temperatury
bezpieczenstwa

Termometr kotla

bezpieczenstwa

=100 °C; Czujnik temperatury

>100 °C; Czujnik temperatury
bezpieczenstwa (2. tuleja zanurzana,
dlugos¢ 150 mm)
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Kaptur do ttumienia hatasu

Katowniki do mocowania kaptura
do tlumienia halasu dla palnika

Rys. 43

Zabudowany kaptur do tlumienia hatasu palnika
Rys. 44



10.Srodki do wyciszania hatasu

W zaleznosci od zamowienia bedzie dostarczona podbudowa kotia absorbujgca hatas
jak i kaptur ttumiacy hatas palnika i ttumik hatasu gazéw odlotowych. Dla tych ele-
mentéw obowigzuja oddzielne instrukcje montazowe dotgczone do aparatow.

s | ]

50-80

7// D-)-'/I‘./‘};-/”un o= Geet e gP e © [
M/M/@’/MMM/@%%%
Rama podbudowy kotia
absorbujaca hatas

44 mm bez obcigzenia.
Przy obcigzeniu
Rys. 45 dobicie do 5 mm.
—| 400
-]
|
A D -
DN| 200 — l ‘ l
| Ttumik hatasu ' J
b—- & . gazoéw odlotowych .
I — |
Rys. 46 Kociol 360
Widok z boku
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