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1. Forskrifter, retningslinjer

Buderus spesialkjel for olje og gass G_605 oppfyller i
sin konstruksjon og i sin driftsmate kravene til DIN 4702
og TRD 702.

Ved installasjon og drift ma det tas hensyn til
folgende bestemmelser:

- De lokale byggeforskrifter om oppstillingsvilkar,
friskluft- og avirekksanordninger og skorsteintil-
kopling.

- Bestemmelsene for den elektriske tilkopling til
stramnettet.

- De tekniske regler og forskrifter om tilkopling av
brenneren til brenselforsyningen.

- Standarder og forskrifter om sikkerhetsteknisk
utstyr for vannfyringsanlegg.

Montering, brensel- og rokgasstilkopling, forste
igangsetting, stromtilkopling samt service og
vedlikehold ma kun utfores av et fagfirma. Arbeider
pa gassferende deler ma kun utfores av et autori-
sert firma.

Rengjoring og vedlikehold méa utferes en gang i
aret. Samtidig skal det kontrolleres om hele
anlegget fungerer feilfritt. Eventuelle feil mé straks
utbedres.

2. Kjelens bruksomrade

3. Verktoy og hjelpemateriell
Sammenpressingsverkiay for kjelen 2.2 (2 stk.)
Vanlig hammer pluss tre- og gummihammer
Rundfil

Skrutrekker (vanlig skrutrekker og stjernetrekker)
Flatmeisel, underlagskile, metallstripe

Skiftengkkel SW 13; 19; 24 og 36 samt pipenokkel
SW 19

Pussegarn, klut

Fint smergelpapir

Maskinolje

Lesningsmiddel (bensin eller tynner)
Vater, malestokk, kritt, justeringslist

3.1. Sammenpressingsverktay for kjel,
storrelse 2.2

- maks. fremlapstemperatur: 100°°

- maks. arbeidsovertrykk: 6 bar
De maksimale tidskonstanter T er for:

- termostaten: 40 sek.
- sikkerhetstermostaten: 40 sek.

Opplysningene pa typeskiltet er sveert viktige og ma
folges!

Pafyllings- og oppfyllingsvannet ma tilsvare kravene i
Buderus-retningslinjene K 8 (se hovedkatalog).

Til beskyttelse av hele anlegget anbefaler vi & bygge
inn et smussfilter i returledningen.

Det kan brukes alle olje- hhv. gassbrennere som er
konstruksjonsprevd jf. DIN 4787 (DIN EN 267) hhv. DIN
4788 (DIN EN 676). Brenner med startavlastning eller 2

trinn gir gunstigere startforhold og er derfor fordelaktige.

For & unngé kondensasjon i kjel og skorsten, méa
brenselmengden innreguleres under full belastning i
henhold til kjelens kapasitet. Hvis man regner med
varierende fyringsverdier ma brenselmengden for
gassbrennere innstilles etter den laveste mulige H, .
De hygieniske krav ma falges. Volumandelen til CO ma
ikke vaere mer enn 0,1 % i henhold til ufortynnet, terr
rekgass.

To-trinns brennere ma innstilles med trinn 1 pa
minimum 60% av kjelekapasiteten. Benyttes
modulerende brenner skal av samme grunn minimums-
returtemperatur veere stilt pa 50°C.

Sammenpressingsverktey Forlengelsesstykke

2160 600

\

Trykkflens Lasestift

:\F:J?tr;T- Trykklager Motflens
Fig. 1

Elem. Sammen- Forlengelses- Total-
pressingsverktay stykke lengde
pr. kjielnav pr. kjelnav [mm]
9-13 1 0 2160
14-16 1 1 2760
17-18 1 2 3360




4. Tekniske data

GK 605 og GE 605 olje-/gass-spesialkjel

Elementer 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18
Tekniske data _ “
Kapasitet [kW] 530 | 600 670 | 740 | 810| 880 950 | 1020 | 1100 | 1200
Effektbehov [kW] 573 | 649 725 | 802 | 878| 954 1030 | 1107 | 1196 | 1304
Raekgasstemperatur " [°C] 181 | 183| 185 187 | 189| 191 | 193 | 195 | 197| 200
Rekgassmengde [kg/s - 107 241 272 304 | 337 | 369| 401 | 432 465 502 | 548
(vedn=1,16)
Vekt ? [kg] 2925 | 3201 | 3460 | 3735 |4011| 4386 | 4562 | 4837 | 5121 | 5403
Kjelevanninnhold 1] 625 | 689 753 | 817 | 881 945 | 1009 | 1073 | 1137 | 1201
Gassinnhold ] 985 | 1106 | 1227 | 1348 |1469| 1590 | 1711 | 1832 | 1953 | 2074
Rekgassmotstand [mbar] 160 | 166| 1,75| 1,84 | 1,94| 2,05| 2,16 | 228 | 241 | 2,565
Rekgass-stuss D, [DN] 360
Kjelelengde L [mm] 1660 | 1710 | 1860 | 2010 [2160| 2310 | 2460 | 2610 | 2760 | 2910
Brennkammerdyhde T% [mm] 1456 | 1606 | 1610 | 1760 |1910| 2060 | 2210 | 2353 | 2503 | 2653
1) Etter DIN 4702 for 80/60°C, alt etter brennerfabrikat og belegg i kjelen som kan gi avvik.
2) Uten emballasje
3) Med utbygg av brennerdaren pa kjeler med 9 og 10 elementer.
Sett forfra Sett fra siden Sett bakfra
1270
‘ —
-
1585 7 D\lilsgs
1490 /K

Y
/ .

}-- 835

210

DN 150

RK

ON 150
RSL

133

- L

DN G5 ||
— b 8

Fig. 2

Fig. 3

) Om nedvendig kan denne apningen forstarres til maks. 360 mm.




5. Kjelfundament og

minimumsveggavstander
Det anbefales & plassere kjelen pa et fundament av 1
betong eller et murt fundament som er ca. 50 til 80 mm m’m 50 - 80
hayt og helt jevnt og vannrett. Flattjern { - _]
| 110 i
Det bor helst legges inn flattjern 100 x 5 mm eller sil,ekrai_ : | ———— F'a‘g‘lj;":
vinkeljern 10 x 50 x 6 mm under bygging av jern i ! — vinkeljern
fundamentet (fig. 5). | =
il 1]
_L" i .___,_i Lz
5.1 Fundamentmal og flatt- hhv.
vinkeljernlengder
Antall elem. L, L, L, L, Fundeont L
9 1580 1106
10 1730 1255 .
Fig. 5
11 1880 1405
12 2030 15565
13 | 1200 | 2180 | 800 | 1705 V////////// 7z ///
) 14 2340 1855 ﬁ vt \ | ?
15 2490 2005 % B — 180 7
16 2640 2155 % - 1
% I I
| | Lo
17 2790 2305 A ! PR
! |
18 2940 2455 % | 1 7.
I I
pi——
5.2 Minimumsveggavstander ﬁ T 'r-pl_‘:,_; A //
Minimumsveggavstandene for utsvinging av brenner- ? W3 /
daren, for montering av kjelen og for rengjaring og
service ma felges (fig. 6, fig. 7)! ? ' //
Brennerdaren kan henges inn hhv. svinges opp pa 7 7
venstre eller hayre side. Fig. 6
Veggavstand , W1 minst 800 mm.
Veggavstand ,W2" = Brennerens plassbehov ,A" + 100
mm, minst 1100 mm.
Veggavstand foran kjelen ,W3" = ,L* + 1000 mm.
Veggavstand bak kjelen ,W4" = 0,5 x ,L"* + 500 mm. y%
W4
+ f— I
T ]
| U |
W - i II - i I: w1
| | l i |
gy Loy ————— s (A
H=h i . ;
T ﬁ] —l 400 f——
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Fig. 7




6. Kjeleblokk

6.1 Elementens rekkefolge i kjeleblokken

Montering av kjeleblokken utferes alltid bakfra og
fremover. Begynn med bakelementet. Forelementet er
alltid det siste elementet som blir montert.

Under sammenbygging ma det gis akt pa
innbyggingsretningspilene (fig. 8) og nedenstaende
tabell ma falges!

Antall For  Midtel- Bak-

elementer | elementer elementer | elementer
9 7
p - _8__,
11 9
12 10
13 1 11 1
___1:__- ] >
o 15 13
16 o 14
17 15
18 16

Retningspiler

Rokgass- Bakelement

samler \

:

Y
\

—

4

J

Midtelementer

Yt

{1
i
"

\*—4

Forelement

6.2 Sammenbygging av kjeleblokken

For montering av for- og bakelementet ma skiver og
mutre fjernes fra pinneskruene pa elementnavene.

Under sammenbygging av elementene ma det gis akt
pa de stapte, hvilmalte retningspilene. Retningspilene
befinner seg oppe péa venstre og heyre side av elemen-
tene. Retningspilene ma peke bakover (fig. 8).

* Sett opp bakelementet, rett opp, pass pa at det ikke
velter (fig. 9).

v For & minske faren for skader ma kjelelementet
stottes eller henges opp i et egnet lofteredskap!

Fig. 8

Fig. 9




e Eventuell grad pa navene fjernes med fil (fig. 10).

Fig. 10

e Telteflatene pa navene renses farst med en bensin-
dynket fille (fig. 11)

s Deretter smgres godt med menje pa navene med
pensel (fig. 11).

Fig. 11

¢ Pakningsnotene rengjeres med smergelpapir og
klut (fig. 12).

Pakningsnotene ma vaere rene og torre. g Paningsnoter
o Pakningsnoten smares inn med heftmiddel (primer)

(fig. 12).

w Under arbeidet med heftmiddel (primer) skal en
sarge for god utlufting av arbeidsrommet, sa det
ikke oppstar helseskader.

Fig. 12



* Nippelen rengjeres godt med bensindynket klut og
smares sa jevnt inn med monje.

e Nippelen (sterrelse 181/70) settes rett inn i @vre og
nedre nav pa bakelementet og slas kryssvis inn
med lette hammerslag (tre-eller hardgummi-
hammer) (fig. 13).

¢ Legg den elastiske pakningssnoren inn i
pakningsnoten pa forsiden av bakelementet,
begynn i evre navomrade, og trykk svakt (fig. 14).

Pakningssnoren ma hertil rulles ut av medlevert rull i
nedvendig lengde. Under innlegging i pakningsnoten
ma pakningsnoren fijernes fra papirunderlaget.

¢ Gjor farste midtelement klart og sikre det mot
kanting.

ve- For & minske faren for skader ma kjelelementet
stattes eller henges opp i et egnet lofteredskap!

¢ Eventuell grad pa navene fjernes med fil.

¢ Tetteflatene pa navene renses ferst med en
bensindynket fille.

e Tetningsfjserene rengjares med smergelpapir og
klut.

Tetningsfjeerene mé veaere rene og tarre.

¢ Deretter smares godt med menje pa tetteflatene til
navene (fig. 14).

¢ Tetningsfjeerene smeres inn med heftmiddel
(primer) (fig. 14).

va Under arbeidet med heftmiddel (primer) skal en
sarge for god utlufting av arbeidsrommet, sa det
ikke oppstar helseskader.

¢ Forste midtelement settes med avre og nedre nav
pa nippelen i bakelementet. Farste midtelement
bankes lett mot bakelementet med en tre- eller
hardgummihammer (fig. 15).

e Som for bakelementet ma navene, niplene og
pakningsnotene rengjeres. Navene og niplene ma
smares inn med menje, pakningsnotene ma
smeres inn med heftmiddel (primer).

e Nippelen settes rett inn i gvre og nedre nav pa
bakelementet og slas kryssvis inn med lette
hammerslag (tre- eller hardgummihammery).

¢ Legg den elastiske pakningssnoren inn i
pakningsnoten pa forsiden av det farste midt-
elementet, begynn i evre navomrade, og trykk
svakt.

Smares inn
med menje

Smares inn
med monje

Fig. 15




¢ Annet midtelement monteres i samme rekkefalge
som farste midtelement. Men far nippelen til neste
midtelement settes inn, ma kjelens delblokk trekkes
sammen med sammenpressings-verktayet.

Bruk sammenpressingsverktoy i storrelse 2.2
(fig. 1, fig. 16).

e Trykkflensene skyves inn pa trekkstangene.

¢ En trekkstang skyves gjennom @vre og en gjennom
nedre nav pa kjelen (fig. 16).

¢ Motflensene skyves inn pa trekkstengene og sikres
med lasestifter.

¢ Trekkstangen stoppes i midten av kjelnavene og
sammenpressingsverktoyet trekkes lett sammen
med spennmutteren.

Ved en enkelt sammenpressing méa det aldri
trekkes sammen mer enn to nippelforbindelser (tre
elementer), ellers kan kjelblokken trekkes uregel-
messig sammen. Dette forer til lekkasje pa nippel-
forbindelsene.

¢ Skiftengkkelen settes pa spennmutrene og
kjelelementene presses sammen med jevn
tiltrekking.

Hvis kjelnavene stater sammen, méa det ikke presses
videre med makt. Yiterligere sammenpressing kan
skade kjelelementene.

e Los sammenpressingsverkioyet og legg det bort.

Alle andre kjelelementer ma& monteres som beskrevet.
Forelementet monteres til slutt.

Etter pabygging av forelementet loses
sammenpressingsverktoyet, men tas ikke av. Forst
settes ankerstagene inn.

* Ankerstagene settes inn i knastene pa hayre og
venstre side, oppe og nede ved siden av navene til
kjelen (fig. 17).

¢ Fjeeringspakken skyves inn over ankerstagene pa
kjelens for- og bakside og en mutter dreies pr. hand
inn pa hver av ankerstagene:

Fieeringspakkene skal beholdes hele, tapen ma ikke
tas av.

o Mutter pa ankerstaget trekkes deretter til 1 til 1 1/2
omgang.

e Kjelen rettes opp sa den star loddrett og vannrett.
Etter at kjelen er rettet opp, kontrolleres det at
kjielefattene hviler godt pa fundamentet. Hvis dette
ikke er tilfelle, ma de medleverte elementfot-kilene
eller en stalplate skyves under kjelefoten (fig. 18).

¢ Na kan sammenpressingsverktayet fiernes.

Kjelsammenpressingsverkioy
starrelse 2.2

Kjelsammenpressings
verktay starrelse 2.2

Fig. 16
‘Ankerstag
0130
0170
Ankerstag
Fig. 17

Kiler for elementfettene

Fig. 18




7. Tetthetsprove
7.1 Forberedelse for tetthetsproven

¢ Foelerlommen 3/4" (150 mm lang) monteres oppe i
midten pa bakelementet (fig. 19)

¢ Mutrene og underlagsskivene som ble skrudd av far
monteringen settes na pa pinneskruene pa
kjelnavene.

e (vre og nedre kjelnav lukkes foran og bak med
blindflenser.
Blindflens foran oppe [0 130.
Blindflens foran nede 1 170.

¢ [En av sikkerhetsturkoplingene (VSL) er utstyrt med
en flens og en utlufter. Den andre sikkerhets-
turkoplingen ma utstyres med en blindflens.

¢ Pa sikkerhetsreturkoplingene (RSL) monteres
flenser for pafyllings- og avtappingsstussene og
utstyres med pafyllings- og tappekran.

v Under vanntrykk- hhv. tetthetspreven ma det ikke
vaere montert trykk-, regulerings- eller sikkerhets-
utstyr som ikke kan adskilles fra kjelens vannrom.
Det er fare for skader pa grunn av overtrykk.

e Kjelen fylles langsomt med vann pa sikkerhetsretur-
koplingen. P4 sikkerhetsturkoplingen mé det
samtidig luftes med utlufteren.

¢ Skulle en navforbindelse veere utett, tappes kjelen
for vann gjennom tappe-/fyllekranen (fig. 20).

e Mutrene og fjeeringspakken fjernes fra de 4
ankerstagene og ankerstagene demonteres.

¢ Kjelen kan deles pa utett sted, flat kile (meisel) slas
inn oppe og nede mellom knastene pa elementene.

Nar kjelen trekkes sammen pa nytt ma det absolutt kun
benyltes nye nipler og pakningssnor. Kjelen monteres
og tetthetspraves péa nytt.

7.2 Tetthetsprave jf. TRD 701/702

Tetthetspraven ma utfares i henhold til TRD 701/702
hhv. DIN 18380. Provetrykket retter seg etter trykket i
fyringsanlegget og er pa 1,3 ganger dette trykket, men
minst 1 bar.

For trykkmalingen ma det brukes en manometer klasse
1,0.
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Felerlomme

RSL

Fig. 19

Fig. 20 Systemekse_n.'l'pé'l"_
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8. Montering av beslagdeler og
brenner

8.1 Rokgassamler

¢ GP-pakninssnoren legges inn i pakningsnotene i
rekgassamleren som vist pa fig. 21.

* Rokgassamleren settes pa pinneskruene i kjelens
bakelement som vist i fig. 22. Underlagsskivene
skyves pa pinneskruene og rekgassamleren skrus
pa med mutre.

8.2 Rengjoringsdeksel pa bakelementet

* Noen draper lim (mat.-nr. 422841) pafores i
pakningsnoten rundt rengjeringsapningen péa
bakelementet i en avstand pa 15 til 20 cm. Legg
GP-pakningssnoren inn i pakningsnoten rundt
rengjerings-apningen pa bakelementet.

e Rengjaringsdekselet settes pa pinneskreuene som
vises i fig. 22. Underlagsskivene skyves opp pa
pinneskruene og rengjeringsdekselet skrus pa med
mutre.

8.3 Blandergr med returkoplingsstykke

¢ Blanderoret (kun péa kjeler fra 14 elementer og
oppover) skrus pa returkoplingsstykket (fig. 23).

v Returkoplingsstykket og utgangene til blandereret
ma alltid sta vannrett (fig. 23). Denne innbyggings-
posisjonen er nadvendig for & sikre en korrekt
fordeling av returvannet og dermed en feilfri
funksjon av kjelen.

GP-pakningssnor

Fig. 21

Pinneskruer

mnnpi|

| 1

(|

Rengjarings-
dekse

Fig. 22

Returkoplingsstykke

Blanderer

AT AR TR NS s s s bt R
|

Fig. 23
11



o Flatpakningen legges pa kjelreturen. Blanderaret
skyves bakfra inn i kjelreturen og returkoplings-
stykket skrus pa bakelementet (fig. 24).

v Returkoplingsstykket ma alltid peke vannrett mot
venstre eller heyre, aldri oppover.

8.4 Rengjoringsdeksel pa forelementet

o Noen draper lim (mat.-nr. 422841) pafores i
pakningsnoten rundt rengjeringsapningene pa
forelementet i en avstand pa 15 til 20 cm. Legg GP-
pakningssnoren inn i pakningsnoten rundt rengjer-
ings-apningen.

¢ Rengjaringsdekselet seltes pa pinneskruene og
skrus pa med mutre (fig. 25).

8.5 Brennerdor

o Noen draper lim (mat.-nr. 422841) pafores i
pakningsnotene rundt apningene til brennkammer
og kanaler pa forelementet i avstand pa 15 til 20 cm
(fig. 25).

o Legg GP-pakningssnoren inn i pakningsnoten pa
forelementet (fig. 25).

Fra fabrikken er hengselayet pa brennerderen satt pa
heyre side. Til montering pa venstre side ma hengsel-
aynene avmonteres pa heyre side og monteres pa
tilsvarende mate pa venstre side av brennerdoren.

o Hengselhakene skrus jf. fig. 26 (heyreanslag) pa
forelementet med 2 maskinskruer M 12 x 55 hver.
For venstreanslag ma de skrus pa venstre side.

¢ Fest brennerdoren ved a hekte hengseloynene inn i
hengselhakene.

12

Flatpakning

Pakningsnot
brenner-
dartetning

Rengjerings-
dekse

Fig. 25

Hengselhake

Hengselhake

Fig. 26



o Lukkelisten med statteflate for brennerdaren skrus
pa forelementet som vist i fig. 27 (heyreanslag) med
2 maskinskruer M 12 x 55. Den lange flate delen pa
lukkelisten ma peke oppover. For venstreanslag ma
den skrus pa hayre side.

e Steng brennerderen og lukk med maskinskruene
(4 x M16 x 120) som vist i fig. 28. Maskinskruene
ma trekkes til i kryss.

¢ Stalinnleggsplaten (fig. 28) bores rett pa stedet i
henhold til nedvendig brennerragrdiameter (& maks.
360 mm) eller skjeeres ut autogent. Bor hull for
brennerfestet etter hullbildet til brennerkoplings-
flensen.

¢ Stalinnleggsplaten skrus pa brennerderen eller
brennerdarutbygget (tetting med fiberpakningssnor
@ =10 mm).

e |solasjonsplaten i brennerderen skjeeres ut i
henhold til brennerrarets diameter.

* Brennerraret rulles inn i balgepapp eller liknende og
bindes fast. Monter brenneraret og fyll spalten som
blir tilovers mellom brennerdgarisolasjonen og
brennerraret med medlevert isolieringssement (fig.
29, fig. 30).

Gi akt pa ekstra informasjoner vedrarende bruk av

isoleringssement!

¢ Friblasningsstussen til inspeksjonsglasset forbindes
med brenneren (fig. 29, fig. 30), slik at inspeksjons-
glasset holdes fritt for avleiringer.

Lukkelist

Lukkelist

Fig. 27

&)
IR

M 16 x 120 M16x 120

Stal innleggsplate

Fig. 28

f163 a0

Friblasningsstuss

IM-500

//—-" (Isoleringssement)

Brenner

—= max. 210 F--—

Stal innleggsplate
Fiberpakningssnor

Flammerarlengde 90 mm

|~ Friblasningsstuss

IM-500
(Isoleringssement)

Brenner

*-‘ max. 210 f-—

Stal innleggsplate
Fiberpakningssnor

Flammerarlengde 240 mm

Fig. 29 Brennerdar 11-18 elementer

Fig. 30 Brennerder 9-10 elementer
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8.6 Rokgassror-tetningsmansjett

Vi anbefaler & bruke en rokgassror-tetningsmans-
jett (fig. 31). Rekgassrer-tetningsmansjetten ma
bestilles ekstra.

¢ Rokgassroret settes inn pa stussen til rekgassam-
leren frem til anslaget.

* Rekgassrar-tetningsmansjetten legges med
overlappning rundt rekgassraret og stussene til
rokgassamleren (fig. 31).

¢ Lasebdndene settes sa pa rokgass-tetnings-
mansjetten. Ett laseband ma trykke mot stussen til
rekgassamleren og det andre lasebandet ma trykke
mot rekgassreret. Trekk lasebandene godt fast.

Rekgassrar-tetningsmansjetten ma ligge glatt og tett
etter tiltrekking av lasebandene. Etter kort driftstid ma
lasebandene trekkes til igjen.

8.7 Rokgasstermometer

¢ Sveis muffen inn i rakgassraret i en avstand pa 2 x
rakgassrardiameteren fra rekgassamleren (fig. 31).

¢ [Faleren monteres i henhold til separat monterings-
anvisning.

Feleren ma ikke isoleres inn sammen med rekgass-
reret. Den ma innebygges loddrett og peke med hele
sin lengde inn i rekgasstrammen.
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Rekgassrer-
tetningsmansjett

Laseband

Rekgasstermometer

h

T
(

min. 720 mm
- T fraKjelens bakvegg

Fig. 31




9. Isoleringselementer og kjelemantel

Brennerderutbygg

Fig. 32

1. Konsaoll

2. Isoleringslementer
3. Spennfjeerer

4. U-profilskinne

5. Travers oppe foran
6. Z-profilskinne

7. Travers oppe bak
8. Sidevegg bak

9. Sidevegg foran

10. Travers nede

11.
12.

13.
14.

15.
16.
17.
18.

Panel rengjeringsdeksel foran

Panel brennerderhengsler og
lukkelist

Fabrikkskilt

Fremre deksel (med gummi-
kabelgjennomfaring)

Deksel foran
Adapterplate
Kontrollpanel
Deksel

19.
20.
21.
22.
23.

Kunststoftkantbeskyttelse
@vre kjelbakvegg

Bakvegg rekgassamler
Panel rengjeringsdeksel bak
Midtre kjelbakvegg
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9.1. Plassering av konsollene

Antall
elem.

Pa Pa Pa
for- mid- bakele-
elementet nr. | elementet nr. mentet nr.
forfra, forfra, forfra,
heyre og heyre og heyre og
venstre venstre venstre
5 9
5 10
6 11
6 12
1 5009 13
50910 14
50g 11 15
50912 16
5,909 13 17
5,909 14 18

Forelementet nr.

Midelementet nr.

Bakelementet nr,

L

J__%]JF%J ﬂqi

Konsoller

9.2. Plassering av isoleringslementene og spennfjeerene

Fig. 33 Sett ovenfra, kjeleblokk 9 elementer med
kansoller

g elem. 10 elem. 11 elem. 12 elem. 13 elem 14 elem,
A |B A|C A|D A E A |F|B A |F|C
| I 1 | | |
| j | 1 | 1 | | 1 |
I ‘ | ) | | '1 | | ' | [
foran bak
e
15 elem. 16 elem. 17 elem. 18 elem. |
A A |B A A C A A A G C Antall og plassering av
spennfjeerene
] | | | ) | | |
| | l l
A =900 mm B =630 mm C =780 mm D =930 mm
E =1070 mm F = 600 mm G = 1200 mm
Fig. 34
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¢ Konsollene for kjelemantelen skrus last pa venstre
og heyre side av de evre ribbene til kielelementene
i henhold til tabell 9.1 og fig. 33 og fig. 35.

Konsollene pa forelementet og pa midtelementene ma
alltid skrus pa kjelelementenes ribber forfra.
Konsollene pa bakelementet méa skrus bakfra pa
ribbene til bakelementet.

e Skru traversene pa nede pa elementfattene foran
(med strekkavlastning for brennerkabelen) og bak
med skruene M 8 x 16. Pa fremre travers ma den
lange delen til Z-profilen peke fremover og innsnittet
til den kortere delen peke oppover. Kanten til bakre
travers ma peke bakover (fig. 36).

e [soleringselementene plasseres jf. punkt 9.2 pa
kjeleblokken. Isoleringselementet pa kjelens forside
er alltid 900 mm bredt og ma legges med innsnitt-
ene fremover pa kjelblokken. Isoleringen ma peke
120 mm over kanten malt ut fra elementfrontflaten.

¢ Det bakerste isoleringselementet ma etter
oppstilling legges med innsnittet bakover pa
kjeleblokken.

¢ Nar isoleringselementene er lagt pa kjeleblokken jf.
punkt 9.2, ma konsollene tastes og
isoleringselementene kuttes inn pa disse stedene.
Konsollene trykkes ut av isoleringselementene pa
innsnittene (fig. 37).

e Den lange traversen oppe foran og den korte
traversen bak oppe mé skrus pa de to
endeelementene med skruene M 8 x 16. Kantene
ma peke utover (fig. 37).

Konsoller

Fig. 35

Travers

Innsnitt

Strekkavlastning

Travers

Fig. 36
Travers
Konsoller
Travers
Isolerings-
elementer
Spennfjaerer

Fig. 37
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¢ Spennfjeerene hektes inn i nedre ankerstag pa
heyre og venstre side jf. punkt 9.2 og fig. 38. Spenn
spennfjeerene, trykk isoleringselementene mot
kjeleblokken og hekt spennfjzerene inn i panelet for
isoleringselementene.

¢ De langsgaende traversene legges pa konsollene
pa bak- og forelement (fig. 39).

e Den loddrette slissen pa den langsgdende
traversen ma settes inn i fremre tverrtravers
(fig. 40).
Traversene ma ikke byttes, ellers kan den langsgaende
traversen ikke settes inn i tverrtraversen.

¢ De langsgaende traversene skrus foran og bak
sammen med konsollene.

¢ De langsgéende traversene loddes ut og konsollene
skrus fast pa kjeleblokken.

¢ Midtre konsoller skyves nedenfra mot de langs-
gaende traversene og skrus godt sammen med
kjeleblokken og de langsgaende traversene.

e Brennerkabelen hhv. -kablene legges inn i
strekkavlastningen pa tverrtraversen som vist i
fig. 39 og feres oppover pa isoleringen.
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Spennfjeer

Fig. 38

Langsgaende travers

Konsoll

Midtre
konsoll

Brennerkabel

Strekkavlastning

Fig. 39

Sett
langsgaende
travers inn i
verr-
traversen
her.

Fig. 40



¢ U-skinnene legges pa heyre og venstre side med
langhullet fremover pa nedre traverser (fig. 41).

¢ U-skinnene henges inn i slissene til fremre travers
og skrus lest sammen med denne med en skrue
M 8 x 30, underlagsskive og mutter hver (fig. 41).

e Sideveggene pa hayre og venstre side henges inn i
den langsgaende traversen.

Rekkefalgen til sideveggdelene vises pa fig. 43. Ved
innhenging av sideveggdel A ma det passes pa at
boringene til gvre kant alltid peker fremover, ellers kan
fremre deksel senere ikke monteres. Pa
sideveggdelene B, C, D og E ma boringene i de
loddrette kantene peke bakover.

e Grip nede under sideveggene, laft opp U-skinnen,
trykk sideveggene lett mot kjeleblokken og heng U-
skinnen inn i kanten til sideveggene (fig. 42).

e Forskyv U-skinnene slik at de er i flukt med
sideveggen foran.

e Skru U-skinnene godt sammen med nedre travers
foran.

U-skinne

Skrue
M8 x 30

Fig. 41

Sidevegg

U-skinne

Fig. 42
9 elem. 10 elem. 11 elem. 12 elem. 13 elem. 14 elem.
Al A A B A C A D AlE| A Al A A
15 elem. 16 elem. 17 elem. 18 elem.
A B A A C A A D A A E| A A
A =760 mm B =910 mm C = 1060 mm D=1210 mm E = 600 mm

Fig. 43 Plassering av sideveggdelene
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o Fremre deksel (fig. 44) skrus pa sideveggene med
fire metallskruer.

e Gummi-kabelgjennomfaeringene kuttes i kryss pa
midten og brennerkabelen/kablene stikkes gjennom
(fig. 44).

e Ovre kjelbakvegg legges pa sideveggene og skrus
fast til sideveggene bak med fire metallskruer
(fig. 45).

o Den todelte bakveggen til rekgassamleren settes
slik pa at utskjeeringene sitter over rengjerings-
dekslene til rekgassamleren (fig. 46).

¢ Bakveggen til rekgassamleren skrus pa med
metallskruer oppe péa evre kjelbakvegg og pa siden
pa sideveggene (fig. 46).

e Midtre kjelbakvegg skyves med lasken under
bakveggen til rekgassamleren og skrus pa
sideveggene med metallskruer (fig. 46).

e Panelene til rengjoringsdekslene henges inn nede
bak med hakene i slissene til sideveggene (fig. 46).

¢ Kabelgjennomferingen av kunststoff skrus pa
traversen oppe bak (fig. 46).
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Metallskruer

Gummi-kabelgjennomfaring

Metallskruer

Metallskruer

Fig. 45

Metallskruer

Fig. 46

Kabelgjen-
nomfaring

Bakveggdeler
rokgassamler

Midtre
kjelbakveggy

Paneler
rengjerings-
deksel




¢ Panelene til rengjaringsdekslene henges med
kanthakene foran oppe og nede (fig. 47) inn i
slissene pa sideveggene.

¢ Panelene til brennerderhengslene og -lukkelistene
henges inn i sideveggene med lasken i nedre panel
pa rengjaringslisten og sidehakene inn i side-
veggene (fig. 48).

¢ Panelene til brennerderhengslene og -lukkelistene
skrus med en metallskrue hver oppe pa panelet il
pvre rengjeringsdeksel (fig. 48).

For dekseldelene legges pa ma kontrollpanelet
monteres, kapillarrerene legges frem til faler-
lommene og falerne stikkes inn i falerlommene
(se montering av kontrollpanel).

e Dekselet foran (blalakkert) legges inn i den langs-
gaende traversen bak fremre deksel. Utskjeeringen i
dekselet ma ligge pa den siden der kontrollpanelet
senere skal monteres (fig. 49).

e Dekslene i midten og bak (forzinket) legges inn i de
langsgaende traversene med utskjeeringene il
kabelgjennomfaringen pekende utover (fig. 49).

e Kunststoffkantbeskyttelsen settes inn i utgangs-
apningene til siste deksel.

Panel rengjaringsdeksel

Panel rengjeringsdeksel

Fig. 47

Metallskruer

[
Paneler brennerdarhengsler og -
lukkelister.
Fig. 48
Deksel
foran
- Deksel i midten
Utskjeering og bak
Fig. 49
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10. Kontrollpanel
10.1 Montering av adapterplaten

Adapterplaten skrus som vist pa venstre eller hayre
side av fremre kjeledeksel (fig. 50). Festeboringene
pa kjeledekselet er allerede laget. Adapterplaten
monteres ved venstreanslag pa venstre side pa
brennerderen og ved heyreanslag pa heyre side av
brennerdaren.

En av de to kabelgjennomferingene av sort gummi
pa kjeledekselet ma kuttes i kryss. Brennerkabelen/
kablene stikkes nedenfra gjennom den ene kabel-
giennomfaringen.

10.2 Montering av kontrollpanelet
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De to metallskruene i klemmedekselet lasnes.
Klemmedekselet vippes litt oppover og fiernes sa
bakover (fig. 51).

Kapillarrerene fares gjennom kabelgjennomgangen
og rulles ut i den lengde som trenges.
Kapillarrerene fares bort til malestedene (fig. 3) til
kielen og her settes sa faleren inn i falerlommen.

Sette pa kontrollpanelet (fig. 52).

Kontrollpanelet settes forfra inn i de ovale
boringene til adapterplaten med innskyvnings-
hakene. Kontrollpanelet trekkes fremover og vippes
deretter bakover. De elastiske hakene ma ga i
inngrep bak i de firkantede apningene pa
adapterplaten.

Adapterplate

Fig. 50

Metallskruer

Fig. 51

Innskyvningshaker

Fig. 52




Sokkelen til kontrollpanelet skrus fast med to
metallskruer i kabelgjennomgangen pa heyre og
venstre side av adapterplaten (fig. 563).

Elektrisk tilkopling opprettes jf. koplingsskjema. Veer
neye med kabel- og kapillarrarferingene!

Det ma utfares en fast tilkopling i henhold til lokale
forskrifter.

vw Alle ledningene sikres med kabelklemmer.

Kabelklemmen settes med ilagt ledning inn i
klemmerammen og sikres ved a vri spaken rundt.

Avbrekkingsdelene pa bakveggen til kabel-
gjennomgangen kan brekkes ut (fig. 54).

Klemmedekselet skrus fast til kontrollpanelsokkelen
med to metallskruer (fig. 55).

Skrus fast her

e mmeramme

Fig. 53

Fig. 54

Lases her med to
metallskruer

Falersikring

Fig. 55
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11. Service og vedlikehold av kjelen

Viktig for energi-innsparing!

La brennerinnstillingen kontrolleres med jevne

mellomrom. Serg for en bra virkningsgrad og sotfri

forbrenning.
Rengjor kjelen minst 1 gang i aret.

Rengjeringsberster fas kjopt hos filialene til
Buderus Heiztechnik GmbH.

Vi anbefaler 4 unngéa en serviceavtale med
installateren eller brennerleverandaren.

11.1 Rengjoring med rengjoringsborste

* Gjor anlegget stromlost.

va- Sla f.eks. nadbryteren av foran fyrrommet og sikre

mot utilsikiet innkopling.

¢ Skrueslissen pa det gjennomsiktige dekselet til
kontrollpanelet (fig. 56) settes i vannrett stilling,
f.eks. med en mynt. Det gjennomsiktige dekselet
tas av fremover.

¢ Driftsbryteren (fig. 56) pa kontrollpanelet settes i
stilling 0.

* Brenseltilferselen stenges.

vo Arbeid pa gassledningen ma kun utferes av en

autorisert fagmann.

s Metallskruene pa panelet til brennerderhengslene

og -lukkelistene dreies ut (fig. 57).

* Panelen til brennerderhengslene og -lukkelistene

tas av fremover.
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Driftsbryter

Fig. 56

Metall-
skruer

Paneler til brennerder-
hengsler og -lukkelister

Fig. 57




rengjeringsdeksler

Paneler til

Panelene til rengjeringsdekslene henges ut foran
oppe og nede (fig. 58).

Fig. 68

Rengjeringsdeksel

Rengjeringsdeksel

Skru av rengjeringsdekslene oppe og nede pa
forelementet (fig. 59).

Fig. 59

M 16 x 120

M 16 x 120

De fire maskinskruene M 16 x 120 lgses pa

brennerdaren (fig. 60).

Brennerdaren apnes.

Fig. 60
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¢ Rengjeringsdekselet pa rekgassamleren apnes
(fig. 61).

¢ Panelene til rengjeringsdekslene nede bak henges
ut av sideveggene og rengjeringsdekslene tas av
(fig. 61).

Hengjeringsdeksler
pa rekgassamleren

Paneler pa rengjo-
ringsdekslene nede

Fig. 61
e Fig. 62 viser rengjeringsbarstene som skal brukes. [ o ]
Fig'. 62
¢ (vre kanaler rengjeres forfra med rengjerings- _
barste 2 (fig. 63).
¢ Med rengjeringsbarste 1 rengjores de vertikale
kanalene forfra og bakover (fig. 63).
¢ Med rengjeringsberste 3 rengjeres brennkam-
merets bakvegg og med rengjeringsbarste 2
rengjeres brennkammeret (fig. 63).
Fig. 63 - -
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Forbrenningsrester fra rekgassamleren fiernes
(fig. 64).

De nedre, horisontale kanalene rengjeres forfra og
bak med rengjeringsborste 2 (fig. 63).

Lesnede forbrenningsrester i kanalene og brenn-
kammeret fjernes.

Pakningssnorene pa rengjeringsapningene og
brennerdaren kontrolleres. Hvis pakningen skulle

vaere for hard eller skadet ma den skiftes ut. Rengjeringsdeksler
pa rekgassamleren

Rengjeringsdekselet og brennerdaren lukkes. Trekk
skruene jevnt til. Hekt inn panelene igjen eller skru
pa.

L

2

11.2 Vat rengjoring

En vat rengjering ma utferes i samme rekkefalge som

oppe. Folg absolutt bruksanvisningen til rengjerings-
apparatet og rengjeringsmiddelet som brukes.

11.3 Kontroll av vannstand

¢ Ved apne anlegg méa den rade markeringen til
manometeret innstilles pa det trykk anlegget
trenger. Ved lukkede anlegg ma manometerpilen
sta innenfor den grenne markeringen.

+ Kontrollér anleggets vannstand. Eventuelt fylles det
pa mer vann og hele anlegget utluftes. Ved vanntap

i lopet av driftstiden ma det kun pafylles vann
langsomt og hele anlegget utluftes. Ved hyppig
vanntap ma arsaken finnes og straks repareres.

11.4 Pafyllings- og driftsvann

v Ta hensyn til de lokale vannforhold og utfer even-

tuelt en vannbehandling. Neermere informasjoner
finner du i informasjon K8 ,Vannbehandling for
fyringsanlegg” (I katalogen eller i vedlagt
informasjon ,Utrustning for G_605%).

Fig. 64



12. Tilbehor

Rund konstruksjon

Rekgassror-

Pakningssnor tetningsmansjelt

I?OO——-

g+v—— ¢

80— 10

Kantkonstruksjon

Rokgassrer-overgangsstykke
(ma monteres pa stedet)

Pakningssnor

oo L
R3 (@8
[
Ilm (oo
Roekgassror-
- 700 ———= : )
s 1040 . letningsmansjett

F|g 66 Bren nerlyddemperd_é_kéé|_

Endringer forbeholdes!
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13. Apparatdata og overlevering av anlegget

Type Bruker

Produksjonsnr. Oppstillingssted

Anleggsinstallater

(fagfirma)
Det ovennevnte anlegget er montert og satt igang i Brukeren har fatt overrakt de tekniske papirene. Han er
samsvar med de byggetekniske regler og lovens blitt instruert i sikkerhetshenvisningene, betjeningen og
bestemmelser. vedlikeholdet av ovennevnte anlegg.

Datum, underskrift, anleggsinstallator Datum, underskrift, bruker

______________________________________ T

14. For anleggsinstallatoren

Type Bruker

Produksjonsnr. Oppstillingssted

Brukeren har fatt overrakt de tekniske papirene. Han er
blitt instruert i sikkerhetshenvisningene, betjeningen og
vedlikeholdet av ovennevnte anlegg.

Datum, underskrift, bruker
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Buderus Heiztechnik GmbH
Postfach 1220 . D-35573 Wetzlar Rett til endringer forbeholdes!



