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Notice de montage et d’entretien
Préparateurs d’ECS L 135-200

Veuillez conserver cette notice



ni



1. Généralités

Les preparateurs d’'ECS de la série L.. se placent
en-dessous d’'une chaudiere.

La corniére de fixation* destinée au montage de la
chaudiére sur le préparateur d’ECS est incluse
dans la livraison de la tuyauterie de liaison.

Le préparateur d’ECS est livré entierement monté.
Il est constitué du réservoir isolé par une enveloppe
calorifuge en mousse rigide et d’'une jaquette.

Un traitement thermique de surface des parois inté-
rieures et des serpentins protége le préparateur
d’ECS contre la corrosion. Cette protection anticor-
rosion est complétée par une anode au magnésium
montée d'usine qui peut étre remplacée par une
anode inerte (accessoire & commander séparé-
ment).

Le montage de la tuyauterie de liaison entre le pré-
parateur d’ECS et la chaudiére doit s'effectuer
conformément aux instructions de la notice de mon-
tage livrée avec la tuyauterie de liaison.

Toutes lesinformations nécessaires a l'utilisation de
I'installation se trouvent dans les notices de service
del'appareil de régulation etde la chaudiére (livrées
avec I'appareil de régulation et avec la chaudiére).

Les instructions concernantle contréle etle rempla-
cement de 'anode au magnésium se trouvent dans
la notice de réparation livrée avec l'anode de
rechange.

* sauf pour les chaudiéres G 124 X

Transport

Nota :

Les consignes concernant le transport, le démon-
tage de 'emballage et le montage des pieds régla-
bles se trouvent au dos de la présente notice de
montage.

Desbarres detransport* vissées dans latubulure du
couvercle du trou de poing, dans le départetdans le
retour du préparateur faciliteront le transport du
préparateur (fig. 1).

Pour éviter de les endommager pendant le trans-
port, il est possible de décrocher les panneaux late-
raux et le panneau de la fagade (fig. 15).

* & la charge du client

Dimensions et poids

capacité du préparateur longueur polds
litres Lmm kg
135 812 90
160 922 104
200 1077 116

Barre de
transport avant

Barres de
transport arriére

Fig. 1 - lllustration de principe

Les préparateurs peuvent supporter une charge
maximale de 500 kg.
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2. Mise en place

Le local de mise en place doit étre & I'abri du gel.

Le preparateur d'ECS doit étre protégé de fagon
appropriée contre le gel ou doit étre vidangé en cas
de risques de gel.

Le sol d’installation doit étre plan et solide.

Respecter les distances minimales indiquées & la
fig. 3 pour effectuer les travaux d'entretien.

La distance A est indiquée dans la notice de mon-
tage de la tuyauterie de liaison.

3. Montage

@ Caler le préparateur d’'ECS légérement incliné
vers l'avant en agissant sur les pieds réglables

(fig. 4).

Montage de la sonde

@ Tirer parle bas le panneau de facade du prépara-
teur vers l'avant et le décrocher en haut des cro-
chets du corps du préparateur (fig. 5).

@ Retirer le panneau de fagade du préparateur en le
tirant vers I'avant et enlever le disque calorifuge
en mousse souple (fig. 12).
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@ Introduire la sonde de I'aquastat d’ECS* par la

paroi arriere du préparateur dans I'ouverture du
canal des céables (fig. 6).

* gtendue de livraison de I'appareil de régulation.

@ Faire ressortir la sonde par I'ouverture du canal
des cables de la paroi de facade du préparateur
et 'amener jusqu’au dispositif de fixation des
sondes du couvercle du coup de poing (fig. 7).

e Retirer la plaguette d'obturation du panneau de
facade du préparateur.

@ Introduire la sonde du thermometre d’'ECS* (FB)
par l'avant dans l'ouverture du panneau de
facade et fixer le boitier du thermomeétre dans
I'ouverture (fig. 7).

@ Dérouler la conduite de sonde, la faire passer par
I'encoche du calorifuge et I'amener jusqu’au dis-
positif de fixation des sondes du couvercle du
trou de poing (fig. 7).

* accessoire

@ Dévisser I'écrou a oreilles du dispositif de fixation
des sondes et placer les sondes en fonction de
leur forme dans les encoches du dispositif de
fixation (fig. 8).

® Resserrer I'écrou a oreilles.

Anode au magnésium

e Vérifier que le cable de mise a la terre de I'anode
au magnésium est bien raccordé a I'une des vis
de fixation du couvercle du trou de poing (fig. 8).

Appareil de régulation Ecomatic 4000

@ Raccorder le connecteur du céble de mise a la
terre au cable de I'appareil de régulation (fig. 8).

Pour les autres modeles d’appareils de régula-
tion, le connecteur n'est pas utilisé.

® Replacer le disque calorifuge sur le couvercle du
trou de poing (fig. 9).

@ Accrocher les deux fentes du haut du panneau de
facade du préparateur dans les crochets du
corps du préparateur (fig. 9).

@ Enclencher les clips du bas du panneau de
facade du préparateur dans les ergots du corps
du préparateur (fig. 9).

Canal des cébles

Fig. 6
Encoche Ouverture du canal des céables
Fig. 7
Géble de mise Sonde
a la terre de
I'aquastat
d'ECS
Sonde du
i thermometre
N d'ECS
Anode au magnésium —
Fig. 8

Fig. 9



4. Installation

Les conduites d'eau doivent étre installées et
equipées conformément aux normes DIN 1988 et
DIN 4758 (fig. 10).

Monter la soupape de ventilation et de purge d’air
sur la conduite d’ECS avant le robinet d’arrét.

Afin d’assurer une purge correcte, veiller a ce que la
conduite de vidange ne présente pas de coude,

Placer sur la soupape de sécurité une plaquette
portant l'inscription suivante: "Ne pas fermer la
conduite de purge. Pour des raisons de sécurité,
I'eau doit pouvoir sortir en cours de chauffage.”

Le diametre de la conduite de purge doit étre au
moins égal au diamétre de sortie de la soupape de
sécurite.

Vérifier de temps & autre le bon fonctionnement de
la soupape de securité.

Valeurs limites de sécurité

Température de I'eau de chauffage max. 160°C
Pression de service

(eau de chauffage). . . . . .. .. max. 25 bar
Température de 'ECS . . . . . . . max. 95°C
Pression de service (ECS). . . . . max. 10 bar

Soupape de sécurité

Diamétre de Puissance de —|
raccordement du reservoir chauffage max. |
minimum ') [ kW 1)
DN 15 jusqu’a 200 75
| DN 20 de 200 4a 1000 150
l DN 25 de 1000 & 5000 250

'} selon la norme DIN 4753

5. Mise en service

Veérifier que le préparateur d’'ECS estrempli d'eau et
que I'eau froide peut entrer dans le réservoir.

Vérifier I'étanchéité de tous les raccordements et
conduites.

L'anode au magnésium, ou I'anode inerte*, doivent
étre raccordées de fagon a fonctionner correcte-
ment.

Toutes les informations nécessaires a |'utilisation de
I'installation se trouvent dans les notices de service
del'appareil de régulation etde la chaudiere (livrées
avec l'appareil de régulation et avec la chaudiére).

La premiére mise en service de I'installation doit
étre effectuée par l'installateur lui-méme, ou par un
professionnel désigné par lui, en présence du
propriétaire de l'installation.

*accessoire
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(3) Robinet d'arrét avec
soupape de vidange

(1) Soupape de sécurité
(5) Clapet de retenue
(&) Robinet d’arrét

(1) Pompe de circulation

(8) Détendeur (si nécessaire)

(@ Soupape de contréle
() Clapet de non-retour

(D Tubulure de raccordement

du manometre
(si nécessaire)

(2 Vidange

Plaque
signalétique cables

Canal des

- ——— AB
' R1

VS /RS
R1

)
 EZ
R 34
R1

o e

Départ préparateur |- interchangeables

Fig. 11

VS =

RS = Retour préparateur
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6. Entretien

Sauf autorisation officielle contraire, le préparateur
d’ECS ne doit étre rempli qu'avec de I'eau potable.
Il est généralement recommandé de faire contréler
et nettoyer le préparateur d'ECS tous les deux ans
maximum par un spécialiste.

En cas de mauvaise qualité de I'eau (eau dure ou
trés dure) et de chauffage a des tempeératures éle-
vées, raccourcir les intervalles de nettoyage.

Nettoyage

Le nettoyage peut étre mécanique ou chimique.

En cas de nettoyage chimique, il est recommandé

de faire appel a une entreprise spécialisée.

Dans la plupart des cas un nettoyage mécanique

suffit. Proceder comme suit :

@ Vider le préparateur

@ Tirer par le bas le panneau de fagade du prépara-
teur vers I'avant et le décrocher en haut des cro-
chets du corps du préparateur.

@ Retirer le panneau de fagade du préparateurenle
tirant vers l'avant et enlever le disque calorifuge
en mousse souple (fig. 12).

@ Dévisser les vis 6 pans du couvercle du trou de
poing, retirer le couvercle du trou de poing avec
I'anode au magnésium et le joint (fig. 13).

@ Nettoyer le réservoir & l'aide d'un puissant jet
d'eau, 4 a 5 bar de pression environ. (On renfor-
cera l'efficacité du nettoyage en faisant circuler
de I'eau a haute température dans les serpentins).

@ En cas d’entartrage important, évacuer les rési-

dus a I'aide d'un aspirateur industriel muni d'un
suceur en matiere plastique.
Recommandation : ne jamais gratter les dépots
de tartre I'aide d’un ustensile a arétes vives, cela
risqueraitd’endommager le revétement "Thermo-
glasur” des parois intérieures.

® Contréler I'anode au magnésium et le joint. Si
'anode n'a plus que 10 a 15 mm de @, il est
recommandé de la remplacer ; remplacer éven-
tuellement le joint également.

® Remeltre le couvercle du trou de poing avec
I'anode au magnésium et le joint en place.

@ Replacer les conduites de sonde dans I'encoche
du calorifuge (fig. 13).

@ Mettre la cosse du cable de mise a la terre en
place et serrer les vis 6 pans (fig. 14).
Recommandation : serrer toutes les vis 6 pans
a la main puis terminer le serrage en donnant
3/4 de tour a l'aide d’une clé plate (= couple de
serrage recommandé de 40 Nm & I'aide d'une clé
dynamométrique).

e Vérifier I'étanchéité du couvercle du trou de
poing.

@ Replacer le disque calorifuge sur le couvercle du
trou de poing et remonter le panneau de fagade.

Anode inerte (accessoire)

Le bon fonctionnement de I'anode inerte estindiqué
par unvoyantvert allumé surl'appareil de régulation
(fiche & contact de protection).

En cas de dérangement (interruption de la protec-
tion anticorrosion), le voyant passe au rouge et
clignote.

Panneau de Disque N
fagade du calorifuge
préparateur

Fig. 12

Vis 6 pans

Fig. 13

Céble de mise
ala terre
avec connecteur

Conduite de sonde
de l'aquastat d'ECS

| : Conduite de sonde

T du thermomeétre
Anode au magnésium dECS

Fig. 14

Contacter alors une entreprise speécialisée.
Eviter de salir 'anode avec de l'huile ou de la
graisse.
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A conserver soigneusement !

Consignes de transport

Le préparateur d’ECS peut se transporter, avec ou
sans emballage, a I'aide d'un moyen de transport
usuel.

En cas de transport sans emballage, il est possible
de retirer le panneau de facade et les panneaux
latéraux afin d’éviter de les endommager (fig. 15).

@ Tirer le bas du panneau de fagade/panneau laté-
ral vers I'avant et décrocher le haut des crochets
du corps du préparateur (fig. 15).

Pieds réglables

Nota : les piedsréglables ou les vis six pans font par-
tie de I'étendue de livraison de la chaudiére.

@ Découper le film d'emballage du coté opposé a
celui comportant I'adhésif "fixation chaudiére-
préparateur” conformément a la fig. 16 et n’enle-
ver que la partie découpée.

Retirer les deux baguettes de bois.

@ Visser les 4 pieds réglables dans le socle du pré-
parateur en laissant une garde de 15 a 25 mm
(fig. 17).

@ Basculer le préparateur et le mettre en place
(fig. 18).

@ Soulever légérement le préparateur et retirer le
reste du film d’emballage, le dessus et le dessous
de I'emballage, puis la palette.

L'utilisation des barres de transport (&4 la charge
du client) facilite le transport du préparateur
(fig. 1, page 3).

Recommandation: pour éviter d’endommager le

revétementde la sortie I’ECS (AB), de I'entrée d’eau

froide (EK) et de la circulation (EZ), n’y introduire
aucun objet a arétes vives.

Buderus
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Fig. 156

Baguettes
de bois
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Lignes de coupe

Fig. 16

Pieds réglables

Fig. 17

Sous réserve de modifications !



