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HEIZTECHNTIK

Navod k montazi

»Lollar-Ecomatic« GE 405
Specialni topny kotel na lehky topny plyn LTO/plyn (nizkoteplotni topny kotel)

»Lollar« GK 405
Specialni topny kotel na lehky topny olej LTO/plyn

»Lollar-Ecomatic« GE 405
»Lollar« GK 405
pro 140 ... 250 kW



Dulezité pokyny k pouZiti topného kotle

Predpokladem dlouholeté a bezpe&né funkce kotle je dodrZovani montazniho postupu!

Navod k montazi je ur¢en pro odbornika - technika!

PouZitelnost kotle:

Pfipustna teplota vody na vystupu z kotle...... 110°¢

Pfipustny provozni pretlak pro W . 4 bary

W = normalni provedeni ,Warmwasser” = teplovodni

Pripustny provozni pretlak pro H . 6 bar

H = provedeni pro vy8kové budovy ,Hochhaus® = vy8kova budova

Maximalni asové konstanty pfedstavuji pro:

Regulatory teploty...40 s

Hlidate/omezovace....40 s

Udaje uvedené na typovem Stitku jsou smérodatné a musi byt dodrZzovany!

Je tfeba dodrZovat pokyny pro instalaci uréené pro zfizovatele topnych zafizeni!

Pfipojna potrubi k topnemu kotli musi byt kladena bez pnuti a bez pnuti pfipojovana.

Voda pro plnéni a dopliiovani musi odpovidat Smérnicim Buderus K8 (viz celkovy katalog).
Prestaveni na spalovani plynu (plynovy hoiak s dmychanim vzduchu) se miiZze uskuteénit bez vitsich
opatfeni. - Po fadnéem wycisténi kotle; vyména horaktl.

DodrZujte smérnice pro mistnost, ve které se kotel instaluje!

Pfed montazi hofaku musi byt namontovana pfedni sténa kotle.

P¥i pouZiti sestav kotlovych &erpadel se fid'te zvlagtnim navodem k montazi.

Zvlast' dalezité!

Jednoduché ut&snéni prvkd kotle pomoci t&snici &idry.

Vzajemne ut&snéni jednotlivych prvki kotle na stran& topného plynu se provadi jen na jedné strand, a
sice vZdy na predni stran& prvku kotle, z pohledu montaZniho sledu. K tomu viz té# stranu 10 a# 15.

VSechny dvere, Cistici vika, dily kovani atd., které se musi odstraiovat nebo otevirat pro ucely revize,
budou opatfeny viaknitou tésnici &idrou.

Stejné tak i €elni strana predniho prvku.

Prvni uvedeni kotle do provozu smi provést pouze ten, kdo kotel instaluje, nebo jim stanoveny
odbornik - technik. Provozovatel musi byt seznamen s funkci kotle (a zafizeni)!

Hofak na lehky topny olej a plyn

Z duvodu malych ztrat tlaku topného kotle na strané topného plynu je mozné pouzivat viechny horaky
na lehky topny olej, popt. na plyn, které byly typové odzkougené podle normy DIN 4787 popi. 4788.
Horaky s usnadnénym zapalovanim nebo dvoustupiiové hofaky jsou samoziejmé vyhodnéjsi z divodu
jejich chovani pfi spousténi a proto by se jim i z tohoto hlediska méla davat prednost. Z diivodu
prevence prekroceni rosného bodu na topnych plochach kotle a v systému na odvod spalin je tfeba
zregulovat prachod paliva pfi stupni plné zatéZe podle jmenovitého vykonu kotle. V pfipadé plynovych
horaki s dmychanim vzduchu, jestliZze je nutné poditat s kolisajicimi provoznimi hodnotami chfevu, je
zapotiebi nastavit priichod paliva podle nejmengi moZné hodnoty H . Pri tom je zapotiebi dodrZzovat
hygienické poZadavky. Objemovy podil CO nesmi pfedstavovat vice ne? 0,1% - vzlaZeno na neziedéne,
suché spaliny.

Dvoustupfiové hofaky musi byt v 1. stupni nastaveny minimalné na 60% jmenovitého vykonu kotle. PFi
pouziti modula¢né regulovanych hofakd na kotli ,Lollar GK 405 je ze stejného divodu zapotiebi
zajistit minimalni teplotu vratné vody o hodnoté 50¢.

Topné kotle fady ,Lollar-Ecomatic" GE 405 nesmi byt provozovany s modulaéné regulovanymi hofaky.

U topnych zafizeni se jmenovitym vykonem o hodnoté vyssi ne? 120 kW je zapotiebi dodrZovat
ustanoveni Nafizeni pro topna zafizeni, § 4, z hlediska vicestupfiového nebo plynule stavitelného
spalovaciho vykonu nebo provozu s vice zdroji vyroby tepla.
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Dodani

Kotel se dodava formou volné loZzenych prvk(l (na prani i jako blok)
Kovani v bedné

Kotevni tyte svazané k sobé

Spinaci skfifika v kartonu

P14t kotle v kartonu

Nastroje a pomocny material

K montazi kotle je zapolfebi nasledujicich nastroji a pomocného materialu:
Kompletni lisovaci nastroj (2 kusy); kotlovy lisovaci nastroj se 4 pridavnymi (zvliagtnimi prirubami) -
popf. se vypljci

Rucni kladivo a dievéné nebo gumové kladivo

Polokulaty hladici pilnik

éroubovaky (kfizovy a normalni Sroubovak)

Plochy sekad, podkladni klin, pasky plechu

Kli¢ na Srouby velikosti 13; 19; 24 a 36

Sufik rozpustény ve Inéném oleji (husty)

Grafitova pasta (na Srouby a matice)

Cistici vina a gistici hadry

Jemné smirkové platno

Strojni olej

Rozpoustédio (benzin nebo Fedidlo)

Tésnici sfi0ra (vlaknita tésnici sidra a elasticka tésnici iidra)

Vodovaha, méfitko, kfida, srovnavaci lat’

Zakladni natérova hmota (adhezivum jen pro elastickou tésnici sidru)

Lisovaci nastroj pro kotel (dil &. 5455 075)

KFizova/zvliastni pfiruba (4 ks)
dil €. 5467 062

Protipfiruba (2 ks)

Tlakova pfiruba

Obr. 1

(Viz téZ navod k pouziti na strané 13)
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1. Zaklad pro kotel

Doporuduje se kotel postavit na betonowy nebho zdény zaklad, ktery ma byt pfiblizné 50 az 80 mm
vysoky, s absolutné srovnanym vodorovnym povrchem.

Ugelné je pfi zhotovovani zakladu do néj zabudovat plochou ocel 100 x 5 mm nebo thelnikovou ocel
100 x 50 x 8 mm (viz obr. 2).

ZatiZzeni zakladu s vloZenou Uhelnikovou nebo plochou oceli predstavuje 1,0 kp/ecm?.

Rozméry zakladu a délky ploché, popf. Ghelnikové oceli

Poctet prvki kotle 7 8 9 10 11 12
Rozméry zakladu ,L* (délka) 1010 1130 1250 1370 1490 1610
Délka ploche, popf. thelnikove oceli ,L," 850 970 1090 1210 1330 1450

V pfipadé podkladu pohlcujiciho hluk viz téZ odstavec dole.

Postaveni kotle

DodrZzujte minimalni odstupy od zdi pro otevirani dvefi hofaku a pro montdz a demontaz plasté kotle!
Zvlast dalezité pri instalovani baterie kotl (vice kotli vedle sebe)!

Dvefe horakove komory je moZné vyvédovat, popf. vyklapét doprava i doleva.

Odstup od stény pro horak: ,\W2“ = vzdalenost pfi vyklopeni hotaku ,A* + 100 mm; (nejméné 700
mm).

Odstup od stény: ,W1* nejméné 500 mm.

Padle smérnic platnych pro mistnost, ve které je kotel instalovan, musi byt dodrzovany jesté nasledujici
odstupy:

Pfed kotlem: délka kotle ,L* + 1000 mm = W3.
Za kotlem: '/, délky kotle + 500 mm = W4
(Viz téz obr. 3, 4).

Podstavni ram pod kotel pohlcujici hluk
Na piani je mozné takovyto podklad dodat. Tento je vhedny pro piislusnou velikost kotle a poklada se
pred zatatkem montaZze prvk( kotle na zaklad (viz obr. 5).

Podstavni ram pohlcuijici hluk: Sklada se ze zakladniho ramu s izola&nimi tfrmeny lyrovitého tvaru
umisténymi pod nim a vyrobenymi z pruzinové oceli s nanesenou tlumici vrstvou.

Délka podstavniho ramu pohlcujiciho hluk se stanovi podle poc¢tu prvkli = délka Ghelnikové oceli ,L.*
minus 10 mm. Viz zobrazeni na obr. 2.

Priklad pro 8-miprvkovy kotel: L, - 10 = 970 - 10 = 960 mm.



Smontovany blok prvki s nasazenymi kotevnimi tyemi a
namontovanymi dvefmi horfakové komory bez plast& kotle

Prostfedni prvek Pfipojovaci prvek

Predni prvek Zadni prvek

! Dvefe hofakove
kamory

Kotel s plastém a spinaci skfifika

Obr. 7
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2. Technické Udaje a rozméry kotle

Velikost Jmenovity | Délka kotle Hloubka' | Obsah vody Obsah Stredni Hmotnost

kotle topny tOPeistE s arkotlios plynu pokles tlaku
vykon topného
L T plynu

KW mm mm ca. | ca. | ca. mbar ca. kg
140 - 7 140 1010 780 165 141 772
165 - 8 165 1130 900 187 178 0,5 880
190 - 9 190 1250 1020 209 215 - 989
210 - 10 210 1370 1140 231 235 1.0 1097
230 - 1 230 1490 1260 253 290 mbar 1205
250 - 12 250 1610 1380 275 327 1313
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Uspofadani prvka kotle v bloku kotle:

Zadni prvek, prostfedni prvek (prvky), pfedni prvek a pfipojovaci prvek.

P¥i sestavovani se fid'te Sipkou oznacujici smér (obr. 8) a postupujte podle tabulky.
Pripojovaci prvek se vZdy montuje jako prvek posledni.

Predni prvek Prostredni prvky Zadni prvek

didRaRaldidhe

N )
Sipka udavajici smér montaze

Obr. 8 IVERVARVERVERAYEAYAYAY
Pocet prvki Predni prvek Prostfedni prvek Zadni prvek Pfip;)-java;é.i_p_rﬂvek
7 1 4 1 1
8 1 5 1 1
9 1 6 1 1
10 1 7 1 1
11 1 8 1 1
12 1 9 1 1
Natfit adhezivemn Sipka udavajici smér montaze Vsuvka

Vnitfni t&snici §ndra

Siitira

| Vsuvka
Prostfedni prvek - pfedni strana - zadni
F'rosti’e(!r?l prvek .dem_, Zadni prvek - vnitii strana
Obr. 9 strana (Zzadna tésnici Siilira)
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3. Montaz jednotlivych prvkl kotle
Obecné&

Pozor: Jednoduché utésnéni prvkil kotle! -

Pfed namontovanim piedniho, zadniho a pfipojovaciho prvku odstrafite podloZky a matice na zavrtnych
Sroubech na pruvlacich.

PFi sestavovani prvkl dbejte na bile vyznacené nalitky Sipek ur&ujicich sm&r montaZe nahore vpravo a
vlevo na jednotlivych prvcich. Hroty Sipek sméfuji dozadu. Prvky se sestavuji systémem drazka - pero.
Drazky a pera musi byt gisté a suché.

Utésnéni prvk( kotle se zajist'uje pomocitésnici 8idry, ktera je souéasti dodavky. Tésnici &iilira se do drazek
vklada vZdy jen na pfednl stran& prvku kotle (z pohledu pofadi montaze). Dodava se v rolich na
papirovem podkladu. Tésnici Siilira se sejme z papiru, vioZi se do drazky prvku kotle a lehce se pfitlagi.
B&hem vkladani nenatahujte v podélném sméru. ReZe nebo stiiha se pomoci noze nebo ntiZzek. Styky
zacatkl a koncd 8itry se provadipFimo na sebe. Styk té&snici 8iiliry (zatatek a konec tésnici 8iliry) musi byt
vzdy nahofe.

VEechny dily kovani, které budou muset byt za u€elem revize odstraiiovany, popf. otevirany, budou
opatfeny viaknitou t&snici Siidrou.

Adhezivum je tfeba pfedem nanést pomoci §tétce (napft. obr. 9), aviak jen do tésnicich draZek, do kterych
se vklada elasticka tésnici &fitira, a to po celé délce a Sifce drazky.

Po dobu odvétravani adheziva 5 az 45 minut je jiz moZné tésnici §idru vkladat a montovat prvky.

Pozor! Po dobu prace s adhezivem je zapotrebi zajistit vétrani pracovniho prostoru, protoze jinak by mohlo
dojit k po8kozeni zdravi:

Montaz

Nainstalujte zadni prvek a zajistéte jej proti pfevraceni. Pfi instalaci zadniho prvku dbejte na to, aby na
podstavci, popf. pfi pouZiti zakladu pohlcujiciho hluk na ném bylo pocitano s hloubkou pripojovaciho prvku
(100 mm), ktery se montuje jako prvek posledni (poté, co jsou jiz smontovany vEechny prostiedni prvky a
prvek pfedni).

PFedbé&Zné o3etfeni vsuvek a priviaku

Ocistéte tésnici plochy priviaki a vsuvek hadilkem namocenym v benzinu, pak je potfete
rovhomérnym mnoZzstvim sufiku. Pfed pouZitim sufiku protfepejte usazeny olej!

Nasad'te vsuvku.
Velikost vsuvky 82/50; 82 mm = vnitfni pramér; 50 mm = Sirka.
Nasad'te vsuvku rovné& do horniho a spodniho priviaku zadniho prvku a lehkymi Gdery (kladivem ze

dieva nebo z tvrdé gumy) zatlutte kiizové. Pokud pfi zatloukani vznikne na vsuvce otfep, pak jej ihned
odstrarite.

Natfete t&snici drazku adhezivem. Dodava vyrobce.

VloZte elastickou t&snici 3fidiru na vnitfni stranu zadniho prvku do vnitfni a vn&jsi tésnici drazky a lehce
pritlacte. (Obr. 11).

Pripravte prvni prostfedni prvek.

Ocistéte priviaky a natiete je sufikem.
Nasad'te prvni prostiedni prvekna zadni prvek.
Ocistéte priviaky a natfete je sufikem.

Nasad'te vsuvku do horniho a spodniho privlaku prvniho prostiedniho prvku a lehkymi Gdery kladiva je
zatluéte kiizové (t.j. stfidavé z riznych stran).



Viozte vnéjéi tésnici Silru

Obr. 12 a 13 znazornuji
predni stranu
prostredniho prvku

Lisovaci nastroj na kotel

Obr. 12

Vnitini tésnici idra

PouZiti lisovaclho nastroje: Zde napt. 7-miprvkovy blok kotle (nahoie)

ol — ———— Kotel
A-Gl

HH-Gl-’M-GIf 1 Imal]veal|

| : ' : |
-0 —O— _._O:P. —- 4L j
[ | ]
Tazna tyt
Zvlastni priruba’) Upinaci matice
| ProtipFiruba Vymezovaci podloZka
Valcovy kolik Tlakova piiruba
A-Gl. = Pfipojovaci prvek
H-GI. = Zadni prvek Obr. 13a
M-GI. = Prosltiedni prvek
V-Gl. = Predni prvek



VloZte tésnici §itru na predni strané prvku do vnitini a vnéjsi tésnici draZky a zlehka pfitlaéte (obr. 12).
Pripravte druhy prostfedni prvek.

Ocistéte praviaky a vsuvky a natfete je surikem. o _

Druhy prostifedni prvek nasad’te na prvni ﬁrﬁéffedni prvek. Nasad'te vsuvku. Naneste adhezivum do
vnitfni a vnéjsi tésnici drazky na piedni strané prvku.

Vlozte té@snici 8ilru na predni stranu prvku do vnitfni a vnéjsi tésnicl drazky a lehce pfitlacte (obr. 12).

Lisovaci nastroj pro kotel prostréte skrze horni a spodni privlak prvki kotle a stejnomérné slisujte
dohromady (obr. 137).

V prubéhu jedné montazni nebo lisovaci operace nikdy nelisujte dohromady vice nez dva prvky.

Pozor!

Pokud se prvky kotle na privlacich dotykaji, pak je tfeba upustit od jakéhokoli dalgiho nasiinéhao lisovani.
Poté pokracujte v montadznim postupu stejnym zplsobem, jaky je popsan pro prvni prostredni prvek.
Jako predposledni z prvkl kotle uréenych k montaZzi se nainstaluje pfedni prvek. Na vnéjsi strané
pfedniho prvku vioZte do vnitini a vnéjsi t&snici drazky vliaknitou tésnici Sfidru.

K dotahovani pomoci lisovaciho nastroje je tfeba na vngjsi stran& predniho prvku nahofe a dole a na
zadnim prvku pouZit vidy 1 zvlastni pfirubu.

") Pouiti lisovaciho nastroje pfi instalaci a opravach. Pro kazdy kotel je zapotiebi 2 kompletnich
lisovacich nastroju (viz téZ obr. 13a).

Kazdy lisovaci nastroj se sklada z nasledujiciho:

1 taZna ty&, 1 upinaci matice, 1 vymezovaci podlozka, 1 tlakova pfiruba, 1 protipfiruba, 1 valcovy
kolik, 2 zvlastni piiruby ), 1 nastr¢kovy kli¢ s racnou.

") Zvlagtni priruby: PouZivejte pouze na prednim prvku nahofe a dole, na zadnim prvku nahofe a na
pripojovacim prvku dole.

Pro montaz prostiednich prvka neni zapotfebi Zadnych zvliastnich pfirub.

4, Zvlastni priruba se pouziva pouze pro ucely oprav, nebo kdyZ se blok kotle opét montuje
dohromady bez odstraiiovani pfipojovaciho prvku po jeho rozloZeni (napf. pfi pfenosu do mistnosti,
kde ma byt kotel instalovan) (k tomu viz také zvlastni navod k montaZi).
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Zavrtné Srouby Zadni prvek

Tésnici 8fdra

Vnitfni strana
ptipojovaciho T
prvku

Obr. 14a Obr. 14

Matici (s U-podloZkou} nasroubujle
na zavriny Sroub

PruZici blok Kotevni tyé

Zviastni
piiruba

Kotevni ty& a
obr. 15 pruzici blok

Obr. 16

Plechové pasky popf. plochy klin

Obr.
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Pripravte pfipojovaci prvek.

Ocistéte praviaky a vsuvky.

Nasad'te vsuvky na zadni prvek dolt.
ZaSroubujte zavrtné Srouby v zadnim prvku (obr. 14).'

Naneste adhezivum do tésnici drazky na vnitfni stran& pfipojovaciho prvku a vioZte tésnici Sitiru (obr.
14a).

Namontujte ptipojovaci prvek na zadni prvek.

Pripojny prvek dotahnéte dole skrze vsuvkové spojeni spodniho priviaku pomoci lisovaciho nastroje. K
tomu ucelu pouZijte 1 zvlastni pfirubu (kfizovou pfirubu) dole na pfednim prvku a na pfipojovacim
prvku.

Nahofe se pfipojovaci prvek dotahne pomoc 2 matic M12 na cbou zavrinych Sroubech na zadnim
prvku (viz téZ obr. 15).

Zejmena je tfeba dbat na to, aby se lisovani pfes spodni priviak (vsuvkové spojeni) a nasunovani skrze
oba horni zavrtné Srouby provadélo souasné a rovnomeérné.

Po slisovani kotle oba lisovaci nastroje uvolnéte, av8ak jesté neodstraiiujte.

Nasazovani kotevnich tygi

Nasad'te kratdi kotevni ty&e (2 kusy) nahofe vpravo a vlevo vedle pravlaku (obr. 16).
Délka od predniho prvku po zadni prvek.

Delsi kotevni tyte (2 kusy) dole vpravo a vlevo - podle toho, kde je na to misto - podsurite pod kotlem
zepfedu nebo zezadu a nasad'le pod priviak do vybrani k tomu uréenych. Délka od pfedniho prvku po
pripojovaci prvek.

Na pfedni stranu kotle nasurite pres kotevni tyCe zesilené podloZky a zaSroubujte pomoci matic.

Na zadni stranu kotle nasad'te pruZici bloky skrze kotevni tyCe a rukou nasroubujte matice (obr. 16).
(PruZzici blok pouZivejte pouze jako celek, nezkracujte!).

Poté jesté dotahnéte matice na zadni strané kotle pomoci otevieného klite o jednu az jednu a pal
otacky.

Ustavte kotel ve svislém a vodorovném sméru.

Po ustaveni bloku kotle zkontrolujte usazeni noh prvk( na zakladu tak, e podsunete kus lepenky nebo
pruh papiru. Tam, kde nohy prvkt volné visi, popfipadé vypodloZte plechovymi paskami nebo plochymi
Kliny (obr. 17).

V piipadé pouZiti podkladu pod kotel pohlcujiciho hluk nepouZivejte Zadné plechové pasky nebo ploché
Kliny.

Nyni odstrarite lisovaci nastroj.

Proved'te utésnéni ponornych pouzder (délka 150 mm) v zadnim prvku (obr. 40 a 41, strana 30).
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4. Vodni tlakova zkouska

Nyni bude opét zapotiebi matic a podloZek, které byly pred zat‘jatkem montaze prvki kotle odstranény ze
zavrtnych &roubl stredovych priviaki nahope a. dole :

Pfiprava na zkousku té&snosti

K okamziku vodni tlakové zkousky, popt. zkousky tésnosti, nesméji jesté byt namontovana zadna zarizeni na
regulaci tlaku a bezpe&nostni zafizeni, které jsou spojena s vodnim prostorem topného kotle
nezablokovatelnym zptsobem. Existuje nebezpedi jejich poskozeni v disledku pretlaku.
a) Pomoci tésnéni a zaslepovaci pfiruby uzaviete horni a spodni praviak na pfednim prvku.
b} Na pfipojovacim prvku zaviete pojistny vystup otopné vody nahofe vpravo a vlevo (SR), pfipoj
vratné vody nahofe uprostfed (KR) a pfipoj pro plnéni a vypousténi uprostied (FE).
c) Na zadnim prvku zaviete pojistny vyvod nabézné vody nahofe uprostied (SV) a vyvod otopné vody
uprostifed smérem nahoru (KV).
RovnéZ na zadnim prvku nahofe je tfeba utésnit otvory pro méf¥ici a regulaéni pfistroje ponornymi
pouzdry, nebo pfedbézné pomoci zatky.
d) Pozor: PIn&ni kotle!
PlInit pomalu a pouze zespodu, skrze plnicl a vypoustéci kohout.
e) Odvzdu3néni kotle:
B&hem postupu pin&ni provadéjte odvzdusnéni vidy v mist8, kam voda na zadnim prvku vystoupi
nejvys, a to tak, az zatne vytékat.
KdyZ néktery spoj priviaku netésni, pak nejprve znovu vypust'te vodu pres plnici a vypoustéci kohout a
pak vyjméte 4 kotevni tyCe.

Rozpojte kotel v mist&, kde netésni, zatloukanim plochych klinll {(dlatem) na pfislusnych dorazech na
boku nahofe a dole na jednotlivych prvcich.

P¥i opétovné montazi bezpodminetné pouZivejte nové vsuvky.
Sestavte kotel a zopakujte zkousku té&snosti.

Zkougka podle TRD 701 popf. TRD 702

Podle TRD 701 popf. TRD 702 ¢ast 10, musi byt podle svého konstrukéniho typu kazdé schvalené
zafizeni na vyrobu pary, které se montuje dohromady aZ v mist® instalace, podrobeno ze strany toho,
kdo kotel instaluje, vodni tlakové zkouSce s nasledn& uvedenymi zkuSebnimi pietlaky:

- Zarizeni na vyrobu pary z litiny podle TRD 701 - 4 bary podle ¢asti 2.2.
- Zafizeni na vyrobu horkeé vody z litiny podle TRD 702 - 1,3 x p, podle Casti 10.1 popf. 10.2.2.
p, je pripustny provozni pretlak, uvedeny na $titku kotle.

O provedeni vodni tlakove zkou8ky je tfeba vyhotovit osvéd&eni, které majitel zafizeni potfebuje pro
povolovaci fizeni.

Zkouska t&snosti (v misté instalace)

Zkouska tésnosti se musi provadét podle normy DIN 18 380. Zku3ebni tlak se fidi podle tlaku
existujiciho v topném systému a pfedstavuje 1,3-nasobek tohoto tlaku, nejméné v3ak 1 bar.

Pro méreni tlaku je tfeba pouzivat manometr tfidy 1,0.
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Ptipoj pro profukovani
[ Vlaknita tésnici

Efidra

Kryt prizoru

Uzaviraci lista
na dvefich

Obr. 22

Kloubova lidta
s
kloubovym hakem

Dvefe hoiakové
komory

Obr. 20 M24

Vlaknita tésnici &idra Obr. 23

Plocha malice

Obr. 24 M4

Dosedaci plocha
plasté kolle

Obr. 21

Blok kotle s otevifenymi dvefmi hofakové
komaory - doraz vpravo

Nabéina plocha

Sroub se
Sestihrannou
hlavou

M16 x 100

Obr. 25
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5.Montaz a utésnéni jednotlivych dili kovani

na pi’ednim pl’VkU
Uzaviraci listu pro dvefe - nahofe a dole ha pfednim prvku---nasufite na stranu naproti poZadovaného
dorazu dvefi na zavriné Srouby a pfisroubujte pomoci U-podloZek a matic (obr. 22).

Na zavriné Srouby nasuiite - nahofe a dole na pfednim prvku - kloubovou listu se kloubovym hakem a
svarnikem, podle toho, zda je doraz dvefi vpravo nebo vlevo a piiSroubujte pomoci U-podloZzek a matic
(obr. 23).

Dvefe hofakové komory

Z kloubového haku odSroubujte pfedni matici (M24) s podloZzkou (obr. 23).

Dvefe horakové komory zajistéte proti prevraceni podloZenim pomoci prken nebo hranol v montazni
vySce a namontujte.

Dalsi moZnost montaZe je nasledujici:

Dvefe hotfakové komory pfistavie, vpravo nebo vlevo nadzvednéte a pomaoci svorniku se zavitem
nasad’te na kloubovy hak do vyvrtaného otvoru pro uchyceni ve dvefich hotakové komory dole a
zajistéte matici.

Dvefe nadzvednéte a pfislusnym zplsobem upevnéte nahofe na kloubovém zavésu (obr.20).

Vlaknita té&snici §idra je do kruhové tésnici drazky dvefi vkladana vyrobcem. Souc¢asné vioZte viaknitou
tésnici Sidru (18 mm @) do vnitini a vnéjsi kruhove tésnici drazky v pfednim prvku (obr. 21).

Uzavér priazoru je namontovan od vyrobce.

Cisténi popf. vyména priizoru

Odsroubujte kryt prizoru. Prizor vyméiite popr. vycistéte. Nasledné viozte po jednom tésnéni do
vybrani ve dvefich hofakové komory a na wvnitini stranu krytu prizoru.

Priizor vloZzte mezi obé tésnéni a soucasné nasuiite kryl prizoru na oba zavrtné Srouby a pfiSroubujte.
Dbejte zejména na to, aby obé& matice byly dotazeny stejnomé&rn& a ne ,pfili§ pevnd"“!

Pfipoj pro profukovani
Sroubové spojeni Ermeto montované vyrobcem nad prtizor.
Pfipoj proveden trubkou s vné&jgim priamérem 10 mm.

Zavirani a otevirani dvefi

Na Srouby a matice pouZivejte vhodné klice!

Zavirani

Matici M24 na kloubovém zavésu dvefii {nahofe a dole) zaSroubujte aZ po doraz smérem dozadu.

Pfi soutasném nadzvednuli dvefi hofakové komory tyto nakloiite tak, aby se usadily na dosedaci plose
uzaviraci dvefni listy. Lehce zaSroubujte horni Sroub se Sestihrannou hlavou M16x100.

V pfipadé levého dorazu postupujte opacné!
Oba &rouby M16x100 a ob& matice M24 pevné dotahnéte kiizovym zplsobem.

Shora zmin&na matice M24 musi byt nyni opét pevné seSroubovana s kloubovymi zavésy pomoci
protisrouh(. (obr. 24)

Otevirani

Vysroubuijte oba Srouby se Sestinrannou hlavou M16x100, vlevo u pravého dorazu dvefi a vpravo u
levého dorazu dvefi (obr. 25). Oteviete dvefe.
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PruZici blok
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6.Montaz a utésnéni jednotlivych dili kovani
na zadnim a pripojovacim prvku

Horni &istici vika (nahofe vlevo a vpravo) na pfipojovacim prvku (obr. 26). Obé ¢istici vika jsou
namontovana vyrocbcem.

Spodni &istici viko (uprostied) na pfipojovacim prvku (obr. 27). Cistici viko je namontovano vyrobcem.

Lapa& spalin (na pfipojovacim prvku) (obr. 28) nasuiite na 3 zavrtné Srouby na pfipojovacim prvku a
pomoci matic pevné pfiSroubujte. Vlaknita tésnici Siitra je vioZena.

Cistici vika (na zadnim prvku dole vpravo a vlevo) (obr. 27). Cistici vika jsou namontovana vyrobcem.

Zaslepovaci pfirubu s napdjeci trubkou a vypoudténim (*/,") namontujte na spodni priiviak

pfipojovaciho prvku {obr.27).")

U v8ech zaslepovacich a pfipojovacich pfirub na pfedni a zadni strané kotle a na vyvodech smérem
nahoru nezapomeifite na t&sné&nil

') Odvzdusiiovaci trubicka 3/," je v pfirub& utésnéna od vyrobce.

™} Odvzdusiiovaci trubitku 3/3" (100 mm dlouha) pfi instalaci opatfete ru¢nim odvzdusifiovacim
ventilem 3/," a utésnéte (obr. 28).
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7. Montaz horaku

Pred montazi horaku musi byt nainstalovano obloZeni dvefi horakove komory!
Ostatni dily plasté kotle mohou byt montovany jesté bezprostiedné pred uvedenim do provozu.

Jestlize je pfi objednavani kotle udan primér horakové trysky, pak je ocelové deskova viozka
prislusnym zplsobem vyvrtana. Pokud hofak jest& neni znam, pak se deska vyvrta v misté instalace
(nebo vypali autogenem).

Maximalni primér trubky hofaku v desce hofaku: 230 mm

Vyvritejte diry pro uchyceni horaku a vyirezejte zavity.

Nasroubujte ocelovy deskovy kryt na dvere horakové-komory, utésnéni pomoci viaknité tésnici Sidry.
Podle priiméru trubky hotaku vyrezejte izolaéni lepenku.

Kolem trubky hofaku omotejte vinitou lepenku nebo néco podobného a zajistéte proti shrnuti.
Namontujte hofak.

Zbyvaijici prostor (podle praméru trubky horaku) mezi trubkou horaku a vyplni dvefi hofakové komory
popt. dvefmi hofakové komory jiz utésnény vyrobcem vyplitte izolaénim cementem (IM 500).
(IM 500 v dostate¢ném mnoZstvi je obsahem dodavky). Rid'te se navodem na zpracovani.)

Freiblasanschluss (profukovaci pfipoj) uzavéru prizoru spojte s hofakem, aby na priizoru nez(stavaly
usazeniny.

Té&snici manZeta na trubce na odvod spalin

Doporuéujeme pouZit t&snici manZetu na trubce na odvod spalin!

Sled montaZe (v pfipadé objednané tésnicli manZety na trubku na odvod spalin)

Trubku na odvod spalin nasad'te aZ po zarazku na hrdlo lapa&e spalin.

Tésnici manZetu trubky na odvod spalin s pfesahy umistéte kolem trubky na odvod spalin a hrdla lapace
spalin. Pfitom dbejte na to, aby se obé& tésnici filiry nalepené na tésnici manzeté vzajemné dotykaly s
presahem.

Pfilozte spony a dotahnéte. Jedna spona obepina hrdlo lapace spalin, druha trubku na odvod spalin. Spony
kolem trubky na odvod spalin prikladejte az po vné&jsi okraj tésnici manzety.

Po upnuti spon musi tésnici manzeta na trubku na odvod spalin doléhat hladce a tésné. Po kratké dobé
provozu spony dotahnéte.

Pokud tésnici manzetu pro trubku na odvaod spalin nepouZijete, je tfeba trubku na odvod spalin utésnit napi.
tésnici fdrou, nebo né&im podobnym, kterou je tfeba vilalit mezi lapac spalin a trubku na odvod spalin.
Toto spojeni musi byt absolutnéneprostupneé.

Pro utely montaze ¢idla teploty spalin v trubce na odvod spalin je tfeba ve vzdalenosti = 2x pramér trubky
na odvod spalin od zadni stény kotle pfi instalaci navafit objimku. Cidlo nesmi byt trubkou na odvod spalin
odizolovano. Cidlo musi byt instalovano svisle a celou svoji délkou (150 mm) se musi nofit do proudu
spalin. (Viz téZ obr.30).
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RozloZzené znazornéni (expandovany vykres) plasté kotle

. ﬁ -
Obr. 32
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8. Montaz plasté kotle
Prehled a zkracena verze (viz 1€z obr. 32 - 39)

Pozor! e
Pied montazi hofaku musi byt namontovano obloZeni dvefi hofakové komory @ |

Jednotlivé dily:

@ Konzola (4 kusy/litina)

@ Predni traverza

@ Zadni traverza

@ Prava boéni sténa

® Leva boc¢ni sténa

® Predni dil krytu kotle (pro spinaci skfifiku)
@ Prostfedni vétsi dil krytu kotle

® Zadni mensi dil krytu kotle

@ Zadni spodni dil zadni stény kotle

@ Zadni prostfedni dil zadni stény kotle

® Zadni horni dil zadni stény kotle

@ ObloZeni dvefi hotakové komory

i@ Levy botni kryt

@ Pravy boéni kryt

® Tepelné izolacni rohoz

Podrobny popis montazniho postupu viz stranu 26 - 31.

Konzoly @ - 4 kusy pro kazdy kotel - pro zavéseni bonich stén kotle se nasazuji svoji dosedaci
plochou mezi vodici listy na predni a zadni prvek. PfiSroubujte zevng pomoci Sroubu se Sestihrannou
hlavou a matice/podloZky.

Konzoly vodorovné ustavie v podélném a piitném sméru a pevné piigroubujte. Pfiéna vzdalenost
konzol od jedné vyvrtané diry k druhé je 720 mm!

Voln& prisroubujte pfedni spodni traverzu @ na ptedni prvek.

Zadni traverzu @ na pfipojovacim prvku prigroubujte nejprve jen lehce. Po instalovani bo&ni stény kotle
musi byt traverza ustavena.

Pravou a levou bocni sténu @ a ® zavéste do pfisluného vybrani na haky konzol.
Boéni sténu pevné selroubujte s traverzou.

Tepelné izolaéni rohoz ® poloZte na kotel a vpfedu pfiloZte az ke konzolam.
Nyni pevné prisroubujte pfedni traverzu @.

VloZte prostiedni horni dil krytu @.

Prilozte zadni horni dil krytu @ a seSroubujte s konzolami.

Zadni traverzu @ pevné seSroubujte s bofnimi sténami a ustavie.

Predni kryt kotle ® pro spinaci skfifiku vsuiite mezi boéni stény a seshora seSroubujte s konzolami
(M6x16 s U-podloZkami).

Zadni spodni dil zadni st&ény kotle @ nasufite dole do boé&nich stén, nadzvednéte a nahofe zavéste
vystupky do traverzy.

Zadni prostiedni dil zadni stény kotle @ (nad lapacem spalin) zasuiite do traverzy a seSroubujte s
bo&nimi sténami.

Zadni horni dil zadni stény kotle @ nasad'te jazyky do prostfedniho dilu a rovn&Z seSroubujte s
bo¢nimi sténami.

Nagroubujte pravy a levy boCni kryt @ a @,
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Vodici trnoz
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Konzoly @ - 4 kusy - pro plast kotle nasad'te dosedacimi plochami mezi vodici trnoZe na koncové
prvky a pfiSroubujte pomoci roubtl, matici a podloZek.

(Pfiéna vzdalenost konzol od jednoho vyvrtaného otvoru k druhému je 675 mm)

Volné nadroubuijte pfedni spodni traverzu @.

Nadroubujte zadni traverzu @.

Zavéste pravou a levou boéni sténu @ a ® na ustavené konzoly.
Bo¢ni stény musi doléhat na zavérné listy dvefi a boéni kryty. Viz t6Z obr. 24 a 25, strana 18.
Pevné sefroubujte botni stény s predni spodni traverzou 2.
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AR S A

Tepelné izolacni rohoZ @ poloZte na blok kotle. Vpredu bezpodminecné priloZte az na konzoly!

R e e S s e

Vsurite predni kryt kotle & mezi bocni stény a seshora seSroubujte s konzolami (M 6x16 s U-
podloZkami).

VloZte prostiedni horni dil krytu @ (s vyfezem) a seSroubujte.
PfiloZte zadni horni dil krytu @ a zastréte jej do prostiedniho dilu krytu.

Zadni (prostiedni) traverzu @ se8roubujte s boénimi sténami a sefid'te.
Nyni pevné& nasroubujte pfedni (spodni) traverzu @.

Zadni (spodni) dil zadni stény @ nasurite dol( pod boc€ni stény, nadzvednétle a vystupky zavéste do
traverzy @.

Zadni (prostredni) dil zadni stény @ (nad lapacem spalin) zasufite do traverzy @ a seSroubujte s
boénimi sténami.

Zadni (horni) dil zadni stény @ nasurite jazyky do prostfedniho dilu a seSroubujte s bo&nimi st&nami.
Nagroubujte levy a pravy boéni kryt @ a @ a zavéste taZzne pruZiny.

Nasroubujte obloZeni dvefi hofakové komory .

29



Podstavec spinaci skfifiky (pohled zepfedu)

Kabelovy kanal

Ochranny vodié
Kabelova prichodka

Kabel k hofraku

Podstavec spinaci skfifiky

Obr. 40

Kabelovy kanal
Mefici mista
(viz t&z obr. 42a)
Ponorné pouzdro

Obr. 41
M#fFici mista pro &tvrtkruhova didla Obr. 42a
(4 cidla Stvrtkruhoveho tvaru (popf. " .
zaslepovaci kusy) se sloZi do tvaru . 2 Mérici r)“usta
pného kruhu) (vlevo s nasazenym ponornym pouzdrem 150 mm)
Regulator teploty | Podle DIN 4751, Pohled shora / zadni prvek
Bezpetnostni omezovads teploty tast 4

Cidlo Ecomatic

Teplomér pro kotel
Bezpetnostni hlidaé teploty
(PFidavné wybaveni)

Uchycavaci Srouby:
Horni dil spinaci
skfifiky s podslavcem

Otvor v obloZeni
dvefi hofakové
komory

30 Obr. 42 Boéni kryl



9. Montaz spinaci skfiriky

MontaZ pfipojného kabelu hoFaku:

Odstraiite predni a prostiedni kryt kotle.

Prostréte piipojny kabel hofaku se svorkovnici (9-
12 u jednostupiiového horaku) skrze pravounhly
otvor v obloZeni dvefi horakové komory (vZdy na
lé strané dveri hofakové komory, na kterou se
tyto oteviraji).

Odklopte boéni kryt. Pripojny kabel hofaku
zatlaéte do svislého kabelového kanalu za bo¢nim
krytem. Zatlatte pfipojny kabel hofaku do
svislého kabelového kanalu za bo&nim krytem.

Kabel pfi8roubujte nahofe vpfedu na piehyb
hrany bocni stény pomoci pfiloZzené spony. Pfipojny
kabel hofaku se v Zadném pfipad& nesmi dotykat
horkych &asti kotle!

Kabelovou prachodku (se zamezenim pnuti
namontovanym na kabelu hofaku) nasad'te do
otvoru v abloZeni dvefi hofakoveé komory,
zalomenou ¢asti smérem dovnitf a nahofe
pfigroubujte pomoci 8roubu do plechu.

Pro druhy kabel hofaku (u dvoustupiiovych
hotakul) je pod zamezenim pnuti v plechu kabelové
prichodky k dispozici dil uréeny k vylomeni.

Pripojny kabel horaku prostréte zespodu skrze
otvor vpravo od stifedu v pfednim krytu kotle.

Pak priloZte kryt a pevné pfiSroubujte na obou
konzolach. Predtim pomoci noZe nafiznéte do kiize
gumovou trubiéku v krytu.

MontaZ spinaci skfifiky:

Podstavec spinaci skfitiky poloZte na predni kryt
tak, aby vzadu byl v zakrytu s hranou plechového
Krytu.

Pripojny kabel hofaku zaved'te do podstavce
zespodu, zprava ze stfedu. SeSroubujte podstavec
pomaoci pfiloZenych Sroubti do plechu na pFedni
kryt kotle.

Svorkovnici 9-12 v pfipadé jednostupriového
hofaku a 36-52 u dvoustupriového hofaku zasurite
do svorek ozna&enych BR (u dvoustupiiovych
hofaki je predtim zapotiebi odstranit mlstek 50-
51).

Ochranné vodite (Zluto/zelené) se musi
pfigroubovat ozubenymi podloZzkami do bodt
oznatenych znackou zeméni, pfimo na kryt kotle.

Umisténi &tvrtkruhovych &idel

Provoz Ecomatic

Jednostupiiovy

Horni dil spinaci skfirfiky poloZte &elni stranou

~smérem doll pfed podstavec spinaci skfifiky na

predni kryt kotle.

Podle prislusného ozna&eni proved'te zastréné
spojeni mezi hornim dilem spinaci skfifiky a
podstavcem (viz téZ schéma zapojeni).
Proved'te zastréné spojeni ochranného vodice
(Zluto/zeleny) ve svorkovnici ochranného vodice.

Zastrény dil (vzadu uprostfed v podstavci spinaci
skFifiky) vytahnéte smérem nahoru.

Odstrarite zadni kryt.

Kapilaru svifite do té miry, aby bylo moZzné
zasunout teplotni gidlo do ponorného pouzdra
méficiho mista na kotli v zadnim prvku.
Kabelovou pasku ponechejte na teplotnich
¢idlech, tim se usnadni vkladani ¢idla do
ponorného pouzdra. Teplotni ¢idlo zasuiite do
ponorného pouzdra aZ po zaraZzku a zajistéte.

Kapilaru ved'te co nejkrat8im zplsobem skrze
uvolnény kabelovy kanal na podstavci. Nasazovaci
dil opét nasad'te. Pfebyte€nou délku kapilary
poloZte na tepelné izolatni rohoZ. Nepiehybeijte!

Pouze v pfipadé& spinacich skfingk Ecomatic

Zaved'te bily pFipojny kabel gidla okruhu kotle KF
(nezameénuijte s Eidlem uZitkové vody) zespodu do
podstavce spinaci skfifiky a pripojte na svorky KF 1
a KF 2. Pfipojeni obou konct kabelll je mozné
provést libovolné.

V8echny kabely, které maji byt pfipojeny pfi
instalaci je tfeba pfipojit - skrze pfisludné
vylamovaci otvory vzadu dole v podstavci spinaci
sk¥ifiky - podle schématu zapojeni. Do potfebnych
otvor(l se vloZi kabelové priichodky.

Pri provadéni obecné elektrické instalace je tfeba
provést fixni pfivod elektrického proudu podle
mistnich pfedpis(. Je tfeba dotahnout vSechny
Srouby a svorky.

Horni dil spinaci skFifiky nasad'te ob&ma vystupky
vzadu do podstavce, pritlatte a zespodu
sedroubujte zepfedu pomoci dvou Sroubtl, které
se nachazi v podstavci.

Opét nasad'te prostifedni a zadni kryt kotle,
Posledni jmenovany pfisroubujte na obé& konzoly.
Pred otevienim (spinaci skfifika/podstavec
spinaci skrifiky) zafizeni viZdy odpojte od pfivodu
proudu!

Normalni brbvoz
_[_)vou_stupﬁovy

. -Regulétor teploty
Bezpecnostni om

Regulator t.é.pl.o.ty

Bezpe&nostni omezoval teploty
Cidlo Ecomatic

Teplomér kotle

Teplomér kotle

2 x Regulator teploty
Bezpetnostni omezovac teploty

ezovad teploty

Teplomér kotle

teploty

>120°C; Bezpeéndstni hlidac

>1éO°C; Bezpetnostni h.lid'at’:-
teploty (Ponorné pouzdro, d.
150)
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Kotel se zvukové
izola&nim krytem

Uchycovaci ahelnik pro zvukové
izolaéni kryt hoiaku

Obr. 43

Namontovany zvukové izolaéni kryt hofaku

Obr. 44



10. Zvukové izoladni opatfeni provedena na kotli

V zavislosti na prisluné objednavce tvori soucast dodavky podklad pod kotel pohlcujici
hluk, zvukové izola&ni kryt hofaku a tlumi¢ hluku pro odvod spalin. K pfistrojim jsou
priloZzeny zviastni pokyny k montaZi pro tyto konstrukéni dily.
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Buderus Heiztechnik GmbH Ve smyslu technického zdokonalovani si vyhrazujeme pravo provadét ve
Postfach 1220 . )-35573 Wetzlar wyrob& zmény a wylepseni bez predchoziho oznameni!



