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HEIZTECHNIK

Montage- und Wartungsanweisung

Niederdruck-Dampfheizkessel GD 405
Ol-/Gas-Spezialheizkessel
far flussige und gasférmige Brennstoffe

GD 405
140 ... 250 kW

Bitte aufbewahren
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1. Anlieferung

Kessel in losen Gliedern (auf Wunsch auch im Block)
Vorder-, Hinterglied und Tir auf einer Palette

Dampftrommel, Riicklaufverbindungsleitung und Verbin-
dungsrohre der Dampfflasche in Verschlag

Wasserstandsanzeige, Dichtungen, Flansche und techni-
sche Unterlagen in Karton

Kesselmantel in einem Karton
Beschlagteile in einem Karton

2. Wichtige Hinweise zum
Einsatz des Heizkessels

Die Beachtung der Montagefolge ist Voraussetzung
fiir eine langjahrige und sichere Funktion des Kes-
sels!

Die Montageanweisung ist fiir den Fachmann!
Verwendbarkeit des Kessels:

Zulassiger Betriebslberdruck bei Einsatz eines
Sicherheitsventiles: 1 bar

Zulassiger Betriebsiiberdruck bei Einsatz eines
Standrohres: 0,5 bar

Die Angaben aufdem Typenschild sind mafRgeblich und zu
beachten!

Die Installationshinweise filr Ersteller von Heizungsanla-
gen sind zu beachten!

Anforderungen an das Kessel- und Speisewasser nach
Arbeitsblatt K 8 im Buderus “Gesamtkatalog Heizungs-
und Klimatechnik”, VDI 2035 und Richtlinien der VdTUV.

Heizraumrichtlinien beachten!

Die Erstinbetriebnahme des Kessels darf nur von dem
Ersteller oder durch einen von ihm benannien
Fachkundigen erfolgen!

Der Betreiber ist mit der Funktion des Kessels und der
Anlage vertraut zu machen!

Hinweise zur Verwendung von Ol- und Gasbrennern:

Bedingt durch den niedrigen heizgasseitigen Druckverlust
des Heizkessels kénnen alle nach DIN 4787 bzw. 4788
baumustergepriiften Ol-bzw. Gasbrenner eingesetzt wer-
den.

Einstufige Brenner und Brenner mit Anfahrentlastung soll-
ten in dem Leistungsbereich dieses Kessels nicht einge-
setzt werden, sie haben namlich den Nachteil, daf3 beim
Anfahren des Brenners relativ groe Schwankungen des
Wasserstandes entstehen. Um zu verhindern, daB wéah-
rend der Vorbeliiftungszeit der Dampfdruck nennenswert
unter den Einschaltdruck des Druckreglers absinkt, sollte
die Vorbelliftungszeit des Brenners so klein wie méglich
sein.

Zweistufige oder modulierend arbeitende Brennervermei-
dendie relativgroBen Schwankungen des Wasserstandes
beim Anfahren des Brenners weitgehend. Die Vorbellif-
tungszeit sollte aber auch beim zweistufig geregelten
Brenner aus dem oben genannten Grund maéglichst klein
sein. Zweistufige Brenner muissen in der ersten Stufe auf
minimal 60% der Kesselnennleistung eingestellt werden.
Zur Vermeidung von Taupunktunterschreitungen in den
Kesselheizflachen und im Abgassystem istder Brennstoff-
durchsatz in der Vollaststufe entsprechend der Nenn-

warmeleistung des Kessels einzuregulieren. Bei Gasge-
blasebrennern ist, wenn mit schwankenden Betriebsheiz-
werten zu rechnen ist, der Brennstoffdurchsatz nach dem
niedrigst moglichen H , einzustellen. Die hygienischen
Anforderungen sind dabei zu beachten. Der Volumen-
strom an CO darf nicht mehr als 0,1%, auf unverdiinntes
trockenes Abgas bezogen, betragen.

Fur Heizungsanlagen mit einer Nennwérmeleistung von
mehr als 70 kW sind die Bestimmungen der Heizungsan-
lagenverordnung, §4, hinsichtlich mehrstufiger oder stu-
fenlos verstellbarer Feuerungsleistungen oder Betrieb mit
mehreren Warmeerzeugern zu beachten.

Allgemein giiltige Ausriistung:

Jeder Dampfkessel erfordert einen Manometer, dessen
Anzeigebereich dem Betriebsliberdruck angepaft sein
muB. Ferner muf3 jeder Niederdruck-Dampfkessel mit
einer Sicherheitseinrichtung versehen sein, die verhindert,
daf der héchstzuldssige Betriebsiiberdruck (iberschritten
wird (s. DIN 4750). Diese Forderung wird erfillt von einem
unabsperrbaren Standrohr oder von einem bautypenge-
praften Sicherheitsventil (s. TRD 721). Weiterhin ist nach
TRD 701 ein Wasserstandsbegrenzer und ein bauteilge-
prifter Wasserstandsregler zu montieren.

Der Anlagenersteller hat fiir eine ordnungsgemafie Be-
und Entliftung des Dampfraumes zu sorgen.

Zur Regelung und Uberwachung des Dampfdruckes P,
werden Druckregler und Druckwéchter verwendet, die
entsprechend der eingestellten Ein- und Ausschaltdriicke
den Brenner schalten. Modulierend arbeitende Brenner
erhalten zusétzlich eine Druckregeleinrichtung , deren
Druckgeber den Dampfdruck in der Trommel erfalt.

Achtung! Empfohlene Einstell- und Schaltwerte von
Druckreglern und Druckwéchtern siehe niachste Sei-
te.



Einstell- und Schaltwerte von Druckreglern und Druckwéachtern

Druckregler " Druckregelein- R
Brenner- Druckregler flr die erste flr die zweite richtung flr den Druckwéchter "
Ausflihrung fur die Leistung Leistungsstufe Leistungsstufe Modulationsbereich
Q o DQ2 _ Do S
Einstufig und Pra =Py - — Pus <131,
einstufig an- Ap, < 03p, - — —_ Ap, =03p,,
fahrende Brenner
{nicht zu empfehlen) _ _ -
Zweistufige bzw. . P = 1.2y Pras = P = Pur = 1.3 pD "
zweistufig gere- Apg, < 0.3 P, AP <03 p, — Apy, = 0.3 p.
gelte Brenner o - - _
Modulierend " - Pras = 1.2 Py o Pra = Pras Pua =13 Py
geregelte AP, =03 pyy, — APy =7 Apy, = 0.3p,,
Brenner

1) Der maximale Ausschaltdruck des Druckwéchters mufd in jedem Fall unterhalb eines Uberdruckes von 1,3 bar liegen.

2) ap,, ist an das Regelverhalten der gesamien Anlage anzupassen.

Pr

pHE
pWL'
Pra
APy

Betriebsdruck des Dampfes in der Dampftrommel. Pas = Ausschaltdruck des Druckreglers.
Einschaltdruck des Druckreglers.
Einschaltdruck des Druckwéchters.
Unterer Enddruck des Regelbereiches.
Pr - Pre Schaltdifferenz des Druckreglers.

Pa = Ausschaltdruck des Druckwéchters.

P = Oberer Enddruck des Regelbereiches.

APy = Pug - Py, Stetiger Regelbereich.

Apy, = Pus - Py Schaltdifferenz des Druckwéchters.

Beispielrechnung fiir die Einstellwerte von Druckregler und Druckwéachter:
Gegeben sind durch die Daten der Anlage:
Nennleistung des Dampfkessels:

Dampfiberdruck:
Kondensat- bzw. Speisewassertemperatur:
Es wird ein zweistufiger Brenner gewahit.

L

Q, = 700 kW
pp = 02bar
= 80 0C

[

Schaltpunkt fiir Druckregler 1 Schaltpunkt fir Druckregler 2 Druckwéchter
Prai <= 12 p, Prss Pu Py = 13 .p,
= 1,2 . 02 < 13 .02
Pray < 0,24 bar Pz = 0,2bar Pya < 0,26 bar
APy < 03 P, A, = 03 p, APy, > 03 . Py,
< 03 . 024 = 03 . 02 = 03 .026
= 0,072 bar = 0,078
Apy, < 0,07 bar gewahlt App, < 0,06 bar Ap, = 0,08 bar
gewdhlt
Py = Pani - APy Phea Pz ™ APy Pyt = P T APy
0.24- 0,07 = 02 - 006 0,26- 0,08
Prey, = 0,17 bar Prea = 0,14 bar Pue = 0,18bar
Zweistufige Brenner Modulierend geregelte Brenner Schaltpunkle des Druckwichlars
! 2-Punktbereich Modulations-
1 bereich
P Prias Pugs Prinz Pa: - Hriai APy P 2 Puy
Dampfdruck | Ausschall- Einschalt- Ausschalt- Einschalt- Ausschalt- Schall- Ausschall- Ausschalt- | Einschaltdruck
punkt Druck- druck Druck- punkt Druck- druck Druck- | druck Druck- differenz punkt Druck- druck
regler Stufe 1 regler Stufe 1 regler Stule 2 regler Stufe 2 regler Druckragler reglar |
[bar] [bar] [bar] [bar] [bar] | [bar] [bar] [bar] [bar] [bar]
0,05 <006 004 | 005 0035 | <006 <0018 | <006 <007 | 20045 |
o1 =012 0,08 0,1 0,07 =012 = (0,036 =012 < 0,13 =0,09
0.2 < (24 017 0.2 0,14 < 0,24 = 0,072 < 0,24 = 0,26 =018
0.3 < 0,36 0,25 03 021 < ,36 = 0,108 < 0,36 < 0,39 =027
0.4 = 0,48 0,33 0.4 0,28 =048 = 0,144 = 0,48 = 0,62 =036
0.5 < 0,60 0,42 ' 0.5 0.35 = 0,60 < 0,180 < 0,60 = (1,65 =045
0.6 =072 0,50 0.6 042 =072 = 0,216 =072 = 0,78 =056
0.7 = 0,84 0.58 07 0,49 = 0,84 = 0,252 = 0,84 <091 | = 0,64
08 = 0.06 067 0.8 01,56 = 0,96 = 0,288 =096 <100 | =073




3. Technische Daten und Abmessungen
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Abb. 2
AD = Austritt - Dampf EKO = Eintritt - Kondensat ST = Standrohr
MW= mittlerer Wasserstand

KesselgroBe 140 165 190 210 230 250
Kesselglieder 7 8 9 10 11 12
Dampftrommel der GréBe L L 1. 1. 11, I
Technische Daten
Nennwéarmeleistung " [kW] 140 165 190 210 230 250
Feuerungsleistung [kW] 158 185 213 235 257 279
Abgastemperatur [°C] 201 203 205 205 206 206
bei CO, = 13% (Gas n=1,15) ¥
Abgasmassenstrom [kg/s] | 0,0644 | 0,0754 |0,0868 |0,0958 | 0,1047 | 0,1137
Gewicht ¥ netto ca. [kg] 1195 | 1305 | 1435 | 1570 | 1695 | 1820
~ Wasserinhalt MW © etwa [I] 456 478 | 568 | 590 | 612 | 634
~ Gasinhalt 0] 224 263 302 | 341 380 | 419
heizgasseitiger [mbar] | 0,51 0,67 | 0,66 0,76 0,86 1,01
Widerstand
Férderdruck (Zugbedarf) [Pa) 0 0 0 0 0 0
KesselmaBe -
Austritt Dampft AD ~ [DN] | 125 125 | 125 125 125 125
Léange L [mm] 1090 1210 1330 1450 1560 1690
Lénge L, [mm] | 785 | 905 | 1025 | 1145 | 1255 | 1385 |
| Kesselblocklange L, [mm] 1010 1130 1250 1370 1490 1610
Dampftrommellange L, [mm] 1060 1060 1300 1300 1300 1300
Abst. Uberstrémrohre L, [mm] 480 480 720 720 720 | 720
Brennraumtiefe T [mm] 733 853 973 1093 1213 1333

Angaben bei einem Dampfdruck von 1,5 bar absolut.

1)

Dampftrommel und der Rohrleitungen nach HeizAnlV.

2)
3)

4)
5)

Abgastemperaturen nach DIN 4702,
Gas; CO,=CO,, . /n;CO

Gewicht ohne Verpackung.

2max,

EinschlieBlich Wasserinhalt der Dampftrommel.

entsprechend der verwendeten Gasart.

E = Entliftung  EL = Entleerung / Entschlammung.
NW = niedrigster Wasserstand MaBe in () fir Dampftrommel der GréBe I1.

Die Nennwérmeleistung, entsprechend der eingesteliten Feuerungsleistung, wird erreicht, bei vorschriftsmaBiger Isolation der

Rickansicht
AD “‘3?0 2118
A
PN 16 ) g1
‘u 2088
-
— 2
//?50

12" _:l

Ri= » 1293
- E
9 ©
EKO 820
~ @ 594
Bauseliy
Entschlzmmungseni
| mi 2ral Bagen (4450 CIN 26650
. L EL © 150
L S |
Abb. 3



4. Kesselfundament und
Abstandsmafie

Das MaB L, ist aus der Tabelle auf der Seite 5 zu
entnehmen (Abb. 4).

Legende zu Abb. 5 und 6

"W1" min. 500 mm

"W2" "A" + 100 mm ("A" = Ausladung des Brenners)
"W3" L+ 1000 mm (L " = Kessellange)

"W4t 1L "+ 500 mm

-

50 %:60 W

I>Fundament

Flach- oder < - I
Winkelstahl | ].100
315
L-160
L'K
- 900 -
Abb. 4
it P,
i_...._.a. RS -9
A
I |
v | vz
| |
| |
I I
1_' ________
g 2|
4
Abb. 5
L 777 7
B
TR ._1| =k L -
|
i
F e
el 400 bt

Abb. 6

Batterie-Aufstellung




Anordnung der Kesselglieder im Kesselblock

Beim Zusammenbau auf die Richtungspfeile Abb. 7 achten

und nach Tabelle vargehen.

Das AnschluBglied wird immer als letztes Glied montiert!

Abb. 7 Prinzipabbildung

Vorderglied 1

Mittelglied mit
Anschluf3 far
Dampftrommel

Hinterglied mit
Anschlu fir
Dampftrommel
" {
- % Anschluf3- |
bbb??f)bi\\!{_— glied
' Einbau-
rich-
tungs-
pfeile

I ]
l

Mittelglieder

Glieder Vorderglied Mittelglieder x-tes Mittelglied Hinterglied mit AnschluBBglied
von hinten mit Anschluf3 far
Anschluf3 flr Dampftrommel
B Dampftrommel

7 1 4 4tes 1 1

8 1 5 4-tes 1 1

9 1 6 6-tes 1 1

10 1 7 6-tes 1 1

11 1 8 6-tes 1 1

12 1 9 6-tes 1 1

Werkzeug und Hilismaterial

Komplettes KesselpreBwerkzeug (2-Stlick) mit 4 Sonder-

flanschen
Handhammer, Holz- oder Gummihammer
Halbrundschlichtfeile

Schraubendreher (Kreuzschlitz- und Flachschlitzschrau-

bendreher)

FlachmeiBel, Unterlegkeile, Blechstreifen
Schraubenschliissel SW 13; 19; 24 und 36
Leindimennige

Graphitpaste (fir Schrauben und Muttern)
Putzwolle, Putzlappen

Feines Schmirgelleinen

Maschinendl

Lésungsmittel (Benzin oder Verdiinnung)
Dichischnur (Faser- und elastische Dichtschnur)
Wasserwaage, Maf3stab, Kreide, Richtlatte
Primer (Haftmittel nur fir elastische Dichtschnur)




5. Montage des Kesselblockes

@ Hinterglied aufstellen und gegen Kippen sichern.
Daraufachten, daB das AnschluBglied zuletzt montiert
wird und einen Platzbedarf von ca. 100 mm hat. Der
Einbaurichtungspfeil muf3 nach hinten zeigen.

@® Alle Unterlegscheiben und Muttern von den Stift-
schrauben entfernen.

@® Dichtflachen der Kesselnaben und Nippel mit [6-
sungsmittelgetranktem Lappen reinigen. Grat an den
Naben des Hintergliedes mitder Halbrundschlichtfeile
entfernen. Naben und Nippel gleichméBig mit Menni-
ge einstreichen. Vor dem Gebrauch der Mennige ist
das abgesetzte Ol abzuschiitten.

@ Nippel (GroRe 82/50) gerade in die obere und untere
Kesselnabe einsetzen und mit leichten Hammerschla-
gen Uber Kreuz einschlagen.

@ Ist beim Einschlagen am Nippel ein Grad entstanden,
dann diesen sofort entfernen (Abb. 8).

@® Dichtnuten am Hinterglied mit Primer einstreichen.
Der Primer wird werksseitig mitgeliefert (Abb. 9).

@ Elastische Dichtschnur auf der Hinterglied-Innen-
seite in die innere und duBere Dichtnut einlegen und
leichtandriicken. Mitdem Einlegen der duf3eren Dicht-
schnur links oder rechts von der oberen Kesselnabe
beginnen (Abb. 8 u. 10). Die Dichtschnur ist miteinem
Messer oder einer Schere zu schneiden. Die beiden
Enden der Dichtschnur miissen gut aneinandersto-
Ben.

® Ersies Mittelglied bereitstellen. Kesselnaben und
Nippel mit Losungsmittelgetranktem Lappen reinigen.

@ Grat an den Naben des Mittelgliedes mit der
Halbrundschlichtfeile entfernen.

@ Naben und neue Nippel gleichmaBig mit Mennige
einstreichen.

® FedernderDichtleisten aufder Mittelgliedriickseite mit
Primer einstreichen.

@® Erstes Mittelglied zuerst mit der oberen Nabe auf den
oberen Nippelim Hinterglied ansetzen, dann mit einer
Brechstange unten beidrlicken.

@® Die zuvor bereitgestellten Nippel in die Naben des
ersten Mittelgliedes gerade einsetzen und mitleichten
Hammerschlagen (iber Kreuz einschlagen.

@® Zweites Mittelglied genau wie das erste Mittelglied
behandeln und an dieses ansetzen.

@ Zuerst ein Druckflansch und dann noch ein Sonder-
flansch auf das KesselpreBwerkzeug aufschieben.
Je ein KesselpreBwerkzeug durch die oberen und
unteren Naben der Kesselglieder schieben. Gegen-
flansch, dann Sonderflansch aufschieben und mit
einem Zylinderstift sichern.

Darauf achten, dai3 die Zugstangen in der Mitte der Kes-

selnaben sitzen. Nie mehr als zwei Nabenverbindungen

auf einmal zusammenpressen. Kesselglieder gleichmaBig

zusammenpressen.

Achtung! StoBBen die Kesselglieder an den Naben anein-

ander, ist jedes weitere gewaltsame Pressen unbedingt zu

unterlassen.

Mittelglied mit oberem Dampfabgang bei 7 bis 8 glied-

rigem Kessel als 4-tes - und bei 9 bis 12 gliedrigem

Kessel als 6-tes Mittelglied von hinten montieren (s. a.

S. 7 Abb. 7 und zugehdérige Tabelle).

8

Einbaurichtungspfeil Innere Dichtschnur

AuBere Dichtschnur

Abb. 8

Primer (Haftmittel)
aufstreichen

Abb. 9 zeigt Mittelglied-Vorderseite

AuBere Dichtschnur einlegen

Innere Dichtschnur einlegen

Abb. 10




Alle weiteren Mittelglieder und das Vorderglied werden
entsprechend der vorherigen Beschreibung montiert.

® Zum Anziehen mittels PreBwerkzeug miissen auf
der Vorderglied-AuBenseite oben und unten und
am Hinterglied oben jeweils 1 Sonderflansch ver-
wendet werden.

® Im Vorderglied ist in die 4uBere und innere Dichtnut
auf der Vorderglied-AuBenseite je eine Faser-
dichtschnur einzulegen.

® AnschluBglied bereitstellen. Nabe und Nippel mit
Losungsmittelgetréanktem Lappen reinigen. Evil. vor-
handenen Grat an der Nabe des AnschluBgliedes mit
einer Halbrundschlichtfeile entfernen. Nabe und Nip-
pel gleichmaBig mit Mennige einstreichen.

® Nippel gerade in die untere Nabe einsetzen und mit
leichten Hammerschlagen tber Kreuz einschlagen. Ist
beim Einschlagen am Nippel ein Grad entstanden,
dann diesen sofort entfernen.

@ Stiftschrauben in das Hinterglied eindrehen (Abb,
12).

® Primer in die Dichtnut auf der Anschlu3glied-Innen-
seite auftragen und Dichtschnur einlegen.

® AnschluBglied an das Hinterglied anbauen. Das
AnschluBglied wird unten durch die Nippelverbindung
der Nabe mit dem KesselpreBwerkzeug angezogen.
Dazu je einen Sonderflansch unten am Vorder- und
AnschluBglied verwenden.
Oben wird das AnschluBglied mit zwei Muttern M12,
die auf die Stiftschrauben im Hinterglied gedreht wer-
den, angezogen (Abb. 13). Es ist besonders darauf zu
achten, dal das AnschluB3glied gleichmaBig auf die
untere Nippelverbindung und oben auf die Stiftschrau-
ben aufgeschoben wird. Beide Verbindungen gleich-
maig anziehen

@ Nach dem Zusammenpressen des Kesselblockes
beide PreBwerkzeuge l6sen, jedoch vorerst nicht ab-
nehmen.

® Ankerstangen einsetzen.

Kiirzere Ankerstangen (2 Stlick) oben links und rechts
neben der Nabe vom Vorder- zum Hinterglied einset-
zen.

® Langere Ankerstangen (2 Stiick) unten links undrechts
-je nach vorhandenem Platz von vorn oder hinten-
unter dem Kesselblock durchschieben und unterhalb
der Nabe in die Aussparung einsetzen.

® An der Kesselvorderseite die verstarkten Unterleg-
scheiben Uber die Ankerstangen schieben und die
Muttern aufdrehen.

® AnderKesselgliedriickseite die Federpakete tber
die Ankerstangen stecken, Muttern aufsetzen undvon
Hand andrehen (Abb.13). Die Federpakete diirfen nur
als Ganzes verwendet werden, nicht aufwickeln. Mut-
tern auf der Kesselriickseite noch 1 bis 1"/, Umdre-
hungen mit einem Maulschlussel anziehen. Pref3-
werkzeug abnehmen.

@ Kesselblock senkrecht und waagerecht ausrich-
ten, Sitz der GliedfiiBe auf dem Fundament durch
Unterschieben von Pappe kontrollieren, unter frei
hangende Gliedfii3e ggf. Blechstreifen oder Flachkei-
le unterlegen (Abb. 14).

Sonderflansch
. (Kreuzflansch)

Zylinderstift

Zugstange
mit Spannmutter

Stiftschrauben

Dichtschnur

Anschiufglied-
Innenseite

Abb. 12

Ankerstangen
mit Federpaketen

Stiftschrauben

Ankerstangen
mit Fedeipa_lseten

7\55_1:_3F’r1n2|p Abt;ildung zeigt AnschluBBglied GD 405 '

Flachkeil
bzw. Blechstreifen

Abb. 14



6. Montage der Dampftrommel
und deren AnschlufB3verroh-
rung

Aufsetzen der Dampfirommel

® Dampftrommel wie in Abb. 15 zu sehen auf den
Kesselblock aufsetzen.

@® Dichtungen zwischen die Flanschverbindungen von
Kesselblock und Dampftrommel einlegen.

Achtung! Die Dichtflachen der Flanschverbindungen miis-
sen sauber sein, da sonst Undichtigkeiten auftreten kon-
nen.

Jenachden Erfordernissen sind Ungleichheiten der Flansch-
verbindungen durch Auflegen von mehr als einer Dichtung
auszugleichen.

@ Die Schrauben der Flanschverbindungen zwischen
Kessel und Dampftrommel gleichméfBig und pro
Flanschverbindung liber Kreuz anzuziehen.

Montage der Dampfflasche

@ Verschraubungsteil -A- auf die Rohrstiicke (Abb.
16) aufdichten.

@® Rohrstiicke in die AnschluBstutzen der Dampftrom-
mel eindichten.

@® Dampfflasche mit der Verschraubung -A- an die
Rohrstlicke anschrauben. Nicht vergessen die Dich-
tungen in die Verschraubungen einzulegen.

Montage des Wasserstandsanzeigers

Achtung! Zuvor Wasserdruckpriifung nach Pkt. 7 durch-
flhren.

@® Verschraubungsteil -B-von der Dampfflasche lésen
(Abb. 17). Wasserstandsabsperrhihne in die Ver-
schraubungsteile -B- eindichten.

® DerWasserstandsabsperrhahnmit Entleerungshahn
(Abb. 17) wird an dem unteren Anschlu3 mit der
Verschraubung angebracht. Nicht vergessen die
Dichtungen in die Verschraubungen einzulegen.

® Schauglas mit angebautem Schutzrohr in den unte-
ren Wasserstandshahn einstecken. Dabei zeigt der
Luftschlitz nach hinten und der Gummiring zwischen
Schauglas und Schutzrohr nach oben.

® Oberen Wasserstandsabsperrhahn auf das
Schauglas mit Schutzrohr aufstecken und an die
Dampfflasche mit eingelegten Dichtung anbauen.

® Muttern an den Wasserstandsabsperrhdhnen oben
unduntenvon Hand anziehen. Das Schauglas wird so
abgedichtet.

® Schutzstangen mit den Wasserstandsmarken NW
und MW in die Wasserstandsabsperrhédhne einziehen
und die Wasserstandsmarken an den Schutzstangen
auf die entsprechenden Wasserstandsmarken an der
Dampftrommel einstellen.

Bauseitig sind Wasserstandsregler, Wassermangel-
schalter und Entschlammungsventil zu stellen und an
die Dampfflasche anzubauen.

Der Wassermangelschalter und alle anderen bauseitig zu
stellenden Regler und Schalter sind nach der Montagean-
weisung der jeweiligen Hersteller zu montieren. Die von
Buderus beigegebenen technische Unterlage "Hinweise
fardie Ausriistung von Dampferzeugernder Gruppe I - Typ
GD 405" ist zu beachten.
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Riicklaufleitung

® Die Ricklaufleitung (Abb.15) hinten am unteren Ab-
gang der Dampftrommel und an den oberen Abgang
des Anschlu3gliedes anflanschen (Dichtung nicht
vergessen).

® Die in Abb. 15 angezogene SchweiBBnaht ist nur
geheftet und muB3 nach den entsprechenden Vor-
schriften auf der Baustelle durchgeschweif3t werden.

Es istdarauf zu achten, daB3 die Rlcklaufleitung zwischen
AnschluBglied und Dampftrommel spannungsfrei ange-
bracht ist. Sollte dies nicht der Fall sein, so ist durch
Erwarmen der Ricklaufleitung mit dem SchweiBbrenner
dies nachzuholen.

Entschlammungsanschliisse

@® Anderunteren Kesselnabe sind von vorne und hinten
jeweils die werksseitig mitgelieferten Gewindeflan-
sche anzubringen .

Um ein einwandfreies Offnen der Brennertiir zu gewahr-
leisten, empfehlen wir in den Gewindeflansch am Vorder-
glied zweilange Bogen G4 - 45° nach DIN 2950 R 2" (Abb.
15) bauseitig einzudichten. Auf das freie Ende des Rohrbo-
gens ist ein Entschlammungsventil (SchnellschluBventil)
bauseitig aufzudichten. Die Gesamtldnge muf3 740 mm
betragen, damit die Brennertir problemlos zu &ffnen ist.

In den Gewindeflansch der unteren Kesselnabe am An-
schlu3glied kann ein gerades Rohrstlick R2" bauseitig
eingedichtet werden. Dieser Anschluf3 ist ebenfalls mit
einem Entschlammungsventil zu versehen.

Anordnung der Regelgerite
(gesondert zu bestellen)

Achtung! Wegen des gro3en Héhenunterschiedes zwi-
schen "MW" und "NW" keine kombinierten Speisewasser-
zufluBregler/Wassermangelschalter, sondern getrennte
Gerate verwenden.

@ Die verschiebbaren"MW"-und"NW"-Marken anden
Schutzstangen des Waserstandsanzeigerohres sind
in der Hohe auf die "MW" - und "NW" - Marken an der
Trommel einzustellen.

*)  DerAnsprechdruck des Wassermangelschalters muf3
auf der Héhe der "NW" - Marke liegen, Schalidifferenz
+ 15 mm (Abb. 18).

Den Ansprechpunkt des Wasserstandsreglers auf die
Hohe der "MW" - Marke legen, Schaltdifferenz
+ 20 mm (Abb.18).

'ﬁ*)

Tabelle zu Abb. 20

a = unisoliertes
ggsnfsf'tr. Gr ?ﬁ 405 Elektrodenende
A 300 | A =obererSchaltpunkt
B 340 Speise-Pumpe aus
B = unterer Schaltpunkt
C s Speise-Pumpe ein
D 785 C = Schaltpunkt Niedrigst-
E 920 Wasserstand
F 1985 D = Masseelektrode
_(_3__ 680
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Ein Minimaltemperaturregler sollte an der Dampftrom-
mel angebaut werden (Abb. 21). Dazu ist eine Tauchhilse
vonca. 150 mm Lange an demin Abb. 21 angegebenen Ort
in die Dampftrommel einzusetzen.

7.

Wasserdruckprifung

Zum Zeitpunkt der Wasserdruck- bzw. Dichtheitspriifung
darfen noch keine mit dem Wasser- oder Dampfraum des
Heizkessels unabsperrbar verbundenen Druckregel- oder
Sicherheitseinrichtungen montiert sein. Es besteht die
GefahrderBeschadigung oder sogar der Zerstérung durch
Uberdruck.

Alle wasserseitigen Anschllisse am Heizkesselund an
der Dampftrommel mit Blindflanschen oder Stopfen
abdichten.

KFE-Hahn am Anschluf3glied eindichten.

Entliftungsventilin das KesselanschluBglied eindich-
ten.

Wahrend des Flllvorganges jeweils am Enliftungs-
ventil des AnschluB3gliedes und an den héchsten was-
serfihrenden Stellen des AnschluB3-, Hintergliedes
und der Dampftrommel entliiften, bis Wasser austritt.

-Isteine Flanschverbindung undicht, zuerst Schrauben

gleichmé&Big nachziehen, reicht dies nicht aus, Anlage
entleeren und neue Dichtungen einsetzen.

Ist eine Nabenverbindung am Kessel undicht, dann
zuerst wieder Wasser tber KFE-Hahn ablassen und
anschlieBend Dampftrommel demontieren. Nach der
Demontage der Dampftrommel die vier Ankerstangen
abnehmen.

Durch Eintreiben von Flachkeilen an den seitlich oben

“und unten an den Gliedern vorhandenen Nocken den

Kessel an der undichten Stelle trennen.

Furden Wiederzusammenbau unbedingt neue Nippel ver-
wenden.
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Kessel erneut zusammenbauen und die Dichtheits-
prafung wiederholen.

Muffe '/,"
flr
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Priifung nach TRD 701

Nach TRD 701 ist jeder der Bauart nach zugelassenen
Dampferzeuger, der erst am Aufstellungsort zusammen-
gefligtwird, durch den Ersteller einer Wasserdruckpriifung
zu unterziehen.

- Dampferzeuger aus GuBeisen nach TRD 701 4bar
Uberdruck nach Abschnitt 2.2

Uber die Wasserdruckpriifung ist eine Bescheinigung zu
erstellen, die der Anlagenbesitzer fiir das Erlaubnisverfah-
ren bendtigt.

8. Montage und Abdichten der

Beschlagteile

Am Vorderglied

Die Brennertiir kann so am Vorderglied montiert werden,
daf3 sie entweder nach rechts oder nach links zu 6ffnenist.
Beschrieben wird die Montage flir eine rechtsangeschlage-
ne Brennertiir. Bei Linksanschlag sind die Scharnier- und
TirschlieBleiste entsprechend gegentiber liegend zu mon-
tieren.

@ Scharnierleiste mit Scharnierhaken und Bolzen
rechts oben und unten auf die Stiftschrauben (Abb. 22)
schieben, Unterlegscheiben auf die Stiftschrauben
stecken und mit je einer Mutter pro Stiftschraube
anschrauben.

TirschlieBleiste aufder linken Vordergliedseite oben
und unten auf die Stiftschrauben schieben, Unterleg-
scheiben auf die Stiftschrauben stecken und mit je
einer Mutter pro Stiftschraube anschrauben (Abb. 22).

Brennertiir: Vordere Mutter (M 24) mit Unterlegschei-
be vom Scharnierhaken abdrehen (Abb. 22 u. 24).

Die Brennertiir wird durch Unterbauen mit Brettern
oder Kantholzkippsicher auf Montagehéhe gebracht.

Eine weitere Anbaumaéglichkeit ist:

@® Brennertlir anstellen, rechts oder links anheben und
den Gewindebolzenam Scharnierhaken in die Befesti-
gungsbohrungder Brennertlr unten einsetzen und mit
Mutter sichern. Tir anheben und entsprechend oben
am Scharnier befestigen (Abb. 23 u. 24).

In den inneren und éuBeren Dichtnutring im Vor-
derglied (Abb. 22) sind in gleichmé&Bigem Abstand
Tupfer des mitgelieferten Klebers aufzubringen und
dann eine Faserdichtschnur (18 mm Durchmesser) in
die beiden Dichnuten einzulegen.

hier
TurschlieBleisten
anschrauben einlegen
Abb, 22
__ Ausschnitt
W Abb. 24

Unterlegscheibe

Faserdichtschnur

Stift-
schrauben
ZUur
Befesti-
gung der
Scharnier- |
leisten u. -
haken

Mutter M 24

13



Heizgassperrippen im Vorderglied sind werksseitig
montiert. Zur Erhéhung der Abgastemperatur sind die
Heizgassperrippen teilweise oderganz zu entfernen. Durch
teilweises oder komplettes Entfernen beider Heizgassper-
rippen wird die Abgastemperatur angehoben. Flir die teil-
weise Entfernung der Heizgassperrippen sind Sollbruch-
stellen eingegossen (Abb. 25).

@® Zum Trennen sind die Heizgassperrippen vom Vor-
derglied abzuschrauben und dann so auf eine Unter-
lage aufzulegen, daf3 die Sollbruchstelle nach unten
hohl liegt. Durch leichtes Schlagen auf die Riickseite
brechen die Heizgassperrippen an der vorgesehenen
Stelle auseinander.

Wird die Abgastemperatur von 160 °C unterschritten, so ist
die Abgasanlage so auszufiihren, daB keine Schaden
durch Kondensat entstehen.

Lage der Heizgassperrippen

Abb. 25

Gliederzahl

7 8 9 10 | 1

Entfernen '/, Sperr-
rippe an rechter und
linker Gliedseite

14 | 11 9 7 6 5

Entfernen?/, Sperr-
linker Gliedseite

o3 | 18 | 14 | 12 9

Gliedseite

Entfernen der ganzen
Sperrippe an der
rechten und linke

37 |30 | 24 | 19 | 15 | 12

SchlieBen und Offnen der Brennertiir.

SchlieBen der Brennertiir

@ Flachmutter M 24 innen am Turscharnier, oben und
unten bis zum Anschlag nach hinten drehen (Abb. 26).

® Brennertir anheben und dann an das Vorderglied
anschwenken, so daf sie auf die Auflageflachen der
TarschlieBleisten zu liegen kommt.

@ Linke obere und untere Sechskantschraube M 16 x
100 leicht eindrehen.

Bei Linksanschlag entsprechend umgekehrt vorgehen.

@ Die beiden Sechskantschrauben M 16 x 100 und die
Beiden Muttern M 24 (iber Kreuz fest anziehen. Die
weiter oben erwéhnte Flachmutter M 24 muf3 jetzt
wieder nachvorne gegen die Befestigungslaschender
Brennertlr geschraubt werden (Abb. 26 u. 27).

Offnen der Brennertiir

@ Die beiden Sechskantschrauben M16 x 100, links bei
Rechtsanschlag und rechts bei Linksanschlag der
Brennertlr, herausdrehen. Tir 6ffnen.

Am Hinter- und AnschluBglied

Obere Reinigungsdeckel rechts und links am Anschlu3-
glied sind werksseitig montiert.

Unterer Reinigungsdeckel am AnschluBBglied (mittig un-
ter Abgassammler) ist werksseitig montiert.

14
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® Abgassammler Gber die drei Stiftschrauben am An-
schluBglied stecken und mit Muttern gleichmanig an-
ziehen.

@® Die Reinigungsdeckel am Hinterglied links und
rechts unten sind werksseitig montiert.

@ Beiallen AnschluBflanschen an Kesselvorder- und
-riickseite sowie den Abgangen nach oben Dichtun-
gen einlegen und die Flansche auf die Stiftschrauben
aufsetzen. Flansche mit Muttern gleichméaBig anzie-
hen.

EntliiftungsanschluB am Anschlulglied bauseitig mit
Entltiftungsrohrstlick 3/8" (ca. 100 mm lang) und Handent-
IGftungsventil 3/8" versehen.

Der SchaulochverschluB ist werksseitig montiert.
Reinigen bzw. Auswechseln des Schauglases

@® Schaulochabdeckung abschrauben. Schauglas aus-
wechseln bzw. reinigen.

@® AnschlieBend je eine Dichtung in die Aussparung in
der Brennertir und auf der Innenseite der Schauloch-
abdeckungeinlegen. Schauglas zwischen beiden Dich-
tungen einlegen und gleichzeitig die Schaulochabdek-
kung Uber die beiden Stiftschrauben stecken und
festschrauben.

Besonders darauf achten, daf3 die beiden Muttern gleich-
méfig und nicht zu fest angezogen werden.

Der FreiblaseanschluB3 ist werksseitig oberhalb des
Schauglases montiert und besteht aus einer Ermeto-Ver-
schraubung. Der Anschluf3 erfolgt Giber ein Rohr mit 10 mm
AuBendurchmesser.

‘Sechskantschrauben '#réib;aseanscmug

Abb. 27
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9. Montage des Brenners

Vor der Brennermontage muf3 die Brennertiirverklei-
dung montiert sein! Die anderen Kesselmantelteile kon-
nen noch unmittelbar vor der Inbetriebnahme montiert
werden.

® Stahl-Einlegeplatte (Abb. 28) auf der Baustelle ent-
sprechend dem Brennerrohrdurchmesserbohren oder
autogen ausbrennen.

Der max. Brennerrohrdurchmesser betréagt 230 mm.

@ Locher fur die Brennerbefestigung anzeichnen, boh-
ren und Gewinde schneiden.

@ Stahl-Einlegeplatte an die Brennertlr anschrauben.

Die Abdichtung zwischen Brennertlir und Stahl-Einlege-
platte erfolgt durch eine einzulegende Faserdichtschnur
10 x 815 (Abb. 28).

® Isolierplatte (Abb. 28) entsprechend dem Brennerrohr-
durchmesser ausschneiden.

@ Wellpappe oderdgl. um das Brennerrohr wickeln und
gegen Aufrollen sichern.

® Denverbleibenden Raum zwischen Brennerrohr und
dem bereits werksseitig ausgestampften Brennertir-
vorbau bzw. der Brennertir mit Isolierzement ausfl-
len.

Isolierzement wird in ausreichender Menge mitgeliefert.

Verarbeitungsanleitung beachten.

@ FreiblaseanschluB des Schauglasverschlusses mit
Brenner verbinden, damit das Schauglas frei von
Ablagerungen bleibt.

10. Montage der Abgasrohr-
Abdichtmanschette

Wir empfehlen die Verwendung einer Abgasrohr-Abdicht-
manschette (Abb. 29; gesondert zu bestellen).

@® Abgasrohr bis zum Anschlag in den Stuizen des
Abgassammlers einschieben (Abb, 29).

® Abgasrohr-Abdichtmanschette um das Abgasrohrund
den Stutzen des Abgassammlers legen und mittels
Klettverschluf3 Gberlappend zudriicken (Abb. 29).

@ Schellen anlegen und festziehen. Eine Schelle um
den Stutzen des Abgassammlers und die andere um
das Abgasrohr legen.

Die Manschette muf3 nach dem gleichméBigen Spannen
der Schellen glatt (ohne Falten) und eng anliegen.

Nach kurzer Betriebszeit sind die Schellen nachzuziehen.

Falls keine Abgasrohr-Abdichtmanschette verwendet wird,
ist das Abgasrohr z. B. mit einer Dichtschnur oder dgl., die
zwischen Abgassammler und Abgasrohr einzudriickenist,
abzudichten. Die Verbindung muf3 absolut dicht sein.
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Explosionsdarstellung des
Kesselmantels
zweites Mittelteil hintere
derKesselhaube Kesselhaube
erstes Mittelteil oberes
vordere Kesselhaube derKesselhaube Kessalriickwandteil

Konsole .
mittleres

Kesselrlickwandteil

Warmeschutzmatte

Blende

0 Traverse am
: Anschluf3glied

U.-‘

.)KL J unteres

N Kesselriickwandteil
Brennertir- - Seitenwand
verkleidung raverse
vorn
Blende
Abb. 30
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11. Montage des Kesselmantels

Vor der Montage des Brenners muB3 die Brennertiirverklei-
dung montiert sein!

® DieKonsolen,4 Stlck proKessel, fir die Aufhdngung
der Kesselseitenwande sind mit den Auflageflachen
zwischen die Fiihrungsleisten am Vorder- und Hinter-
glied einzusetzen (Abb. 31). Konsolen mit Sechskant-
schrauben, Unterlegscheiben und Muttern von auf3en
an den Kesselgliedern anschrauben.

® Konsolen in Langs- und Querrichtung waagerecht
ausrichten und festschrauben. Der Querabstand der
Konsolen betragt 675 mm von Bohrung zu Bohrung.

Konsolen

Abb. 31

® TraversevorneuntenamVordergliedlose anschrau-
ben (Abb. 32).

® Rechie und linke Seitenwand jeweils mit der Aus-
sparung in die Haken der Konsolen einhdngen
(Abb. 31).

linke
Seitenwand

linke
~ Blende
Traverse
vorn
Abb. 32
@® Traverse am AnschluBglied lose anschrauben
(Abb. 33).
@ Seitenwinde mitder Traverse am AnschluBglied und
der Traverse vorn verschrauben (Abb. 32 u. 33).
Seitenwénde ausrichten, Traversen am Kesselblock
festschrauben.
@® Die Blenden rechts und links an den Seitenwénden
nach Abb. 32 anschrauben.
® Warmeschutzmatte zwischen denoberen Dampfab-
gangen auf den Kesselblock auflegen. hier und
Traverse gegetiber
| mit den
| Seitenwanden |
verschrauben
\J ;
hier an AnschluBglied
anschrauben
Abb. 33
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Hintere Kesselhaube (Abb. 34) in die Seitenwénde
einhangen.

Erstes Mittelteil der Kesselhaube (Abb. 34) mit der
Aussparung fir den Dampfabgang nach hinten in die
hintere Kesselhaube einstecken und von obenmitden
Konsolen verschrauben (M 6 x 16 mit U-Scheibe).

Zweites Mittelteil der Kesselhaube (Abb. 34) mitder
Aussparung flir den Dampfabgang nach vorne in das
erste Mittelteil einstecken.

Vordere Kesselhaube (Abb. 34) in das zweite Mittel-
teil einstecken und von oben mit den Konsolen ver-
schrauben (M 6 x 16 mit U-Scheibe).

Unteres Kesselrlickwandteil unten in die Seiten-
wéande stecken, anheben und oben mitden Laschenin
die hintere Traverse einhdngen (Abb. 35).

Mittleres Kesselriickwandteil (Uber dem Abgas-
sammler) in die Traverse stecken und mit den Seiten-
wénden verschrauben (Abb. 35).

Oberes Kesselriickwandteil mit den Zungen in mitt-
leres Kesselrlickwandteil stecken und ebenfalls mit
den Seitenwéanden verschrauben (Abb. 35).

hier
vorderes
Haubenteil

einstecken hintere

Kesselhaube
erstes Mittelteil

zweites
Mittelteil

Abb. 34

mittleres
Kesselriick-
wandteil

— unteres
Kesselriick-
wandteil in
hintere
Traverse
einhangen

Abb. 35
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12. Wartung und Reinigung

Reinigungsbiirsten

Die Reinigungsblrsten sind bei den Niederlassungen der
Buderus Heiztechnik erhaltlich.

Jahrliche Uberpriifung

@ Zur Sicherung eines stérungsfreien und ordnungsge-
méfRen Betriebes ist es notwendig, dal3 die Brenner-
anlage mindestens einmal im Jahr durch einen Sach-
kundigen lberprift wird.

® Die Gesamtanlage auf einwandfreie Funktion hin prii-
fen und bei aufgefundenen Méngeln eine umgehende
Instandsetzung veranlassen.

@ In regelméBigen Zeitabstanden ist der Kessel auf
heizgasseitige Dichtheit zu prifen. Besonders darauf
achten, daf3 alle Dichtungen und Dichtschniire an den
Reinigungsdeckeln und Brennertiir noch in einwand-
freiem Zustand sind, ggf. austauschen.

Wasserstand kontrollieren

@ DerWasserstand im Schauglas an der Dampfflasche
muB aufder Héhe der"MW" - Markierung stehen (Abb.
36u. 37). Istdies nichtder Fall, Wasser nachflllen und
Anlage entllften.

Wasseraufbereitung

Den értlichen Wasserverhaltnissen besondere Beachtung
schenken und ggf. eine Wasseraufbereitung vornehmen.
Siehe hierzu Arbeitsblatt K8 "Wasseraufbereitung flr Hei-
zungsanlagen" (Gesamtkatalog).

@ Brenner Oberpriifen; Feuerungsleistung Gberpriifen;
Kessel nicht Gberlasten.

Achtung! Vor jeder Handhabung am Brenner ist die Anla-
ge stromlos zu machen und die Brennstoffzufuhr zu unter-
brechen. Fir die richtige Einstellung sind die Angaben auf
dem Typenschild und in den technischen Unterlagen zu
beachten.

Reinigung
1. Entschlammung

® Wassermangelsicherung und Wasserstandsreg-
ler sind taglich zu entschlammen.

@® [Etwa 8 Tage nach der Erstinbetriebnahme ist der
Kessel griindlich zu entschlammen.

@® Umdie Funktionssicherheit des Kessels zu erhalten,
mui3 je nach Verschmutzungsgrad des Kondensates
in Abstanden von 1 bis 4 Wochen entschlammt
werden. Zum Entschlammen des Kesselblockes sind
an der unteren Kesselnabe bauseits Schnellschluf3-
ventile vorgesehen (Abb.36).

® Die Dampfflasche ist an den in Abb. 37 gezeigten
Punkten durch Offnen der Ventile zu entschlammen.

@® Zum Reinigen der Dampftrommel ist das Wasser aus
dieser abzulassen, die Schraubkappe vorne links an
der Dampftrommel (Abb. 36) abzunehmen und die
Dampftrommel mit einem scharfen Wasserstrahl in-
nen zu reinigen.
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2. Brennraum und Heizgasziige
Mechanische Reinigung

@ Anlage stromlos machen sowie die Brennstoffzufuhr
abstellen.

® Brennertiir 6ffnen. Zum Offnen der Brennertiir die
beiden Sechskantschrauben M 16 x 100 (links bei
Rechtsanschlag und rechts bei Linksanschlag) her-
ausdrehen.

@ Das untere und obere Riickwandblech abnehmen.

@ Reinigungsdeckel links und rechts unten am Hinter-
glied entfernen.

® Hinteres Kesselhaubenteil abnehmen.

@ Reinigungsdeckel vom AnschluBglied abschrau-
ben.

® Mit der Reinigungsburste (1) den hinteren linken und
rechten vertikalen Heizgaszug von oben nach unten
durchbirsten. Reinigungsdeckel am Anschluf3glied
abschrauben. RuB3 durch die Reinigungsoéffnungen
herausholen.

~@® Ebenfalls mit der Reinigungsbirste (1) die einzelnen
waagerechten Heizgaszlige von vorne nach hinten
durchbiirsten. Inder Reihenfolge von oben nach unten
vorgehen.

Beim horizontalen Durchbiirsten werden gleichzeitigauch
die vertikalen Heizgaszlge gereinigt!

® RufB durch die Reinigungsodffnungen links und rechts
unten am Hinterglied herausholen.

® Mit der Reinigungsbiirste (2) im Bereich der Reini-
gungso6ffnungen im Hinterglied reinigen.

@® Ebenfalls mit der Reinigungsbiirste (2) den Brenn-
raum reinigen und den Ruf3 herausholen.

@ Mitder Reinigungsblirste (3) (durch Umschraubenauf
Stiel (2)) die Brennraumrlickwand reinigen.

® Dichtungen (Dichtschniire) kontrollieren. Falls besché-
digt oder stark verhartet, dann erneuern.

® Reinigungsdeckel und Brennertlir wieder dicht ver-
schlief3en.

@ Brennertir schlieBen. Flachmuttern M 24 innen am
Turscharnier (oben und unten) einige Gange I6sen.
Brennertiir unter gleichzeitigem Anheben anschwen-
ken und die linke cbere Sechskantschraube M 16 x
100 leicht andrehen. Bei Linksanschlag umgekehrt
vorgehen. Die beiden Schrauben M 16 x 100 und die
Muttern M 24 (iber Kreuz fest anziehen. Die Tr darf
nicht verkantet und verspannt, d.h. einseitig angezo-
gen werden! Die vorher erwéhnte Flachmutter M 24
wieder fest mit den Scharnieren verschrauben.

NaBreinigung

BeiNafreinigungistin der gleichen Reihenfolge wie vorher
fir die "Mechanische Reinigung” beschrieben, vorzuge-
hen. Unbedingt jedoch die Bedienungsanweisung des zur
Verwendung kommenden Reinigungsgerates und des
Reinigungsmittels beachten!

Schraubkappe

Horizontale
und vertikale
Heizgasziige
(Reinigungs-
biirste (1))

Wie oben

. Brennraum
@ (Reinigungs-

g ~_ birste (2))

~ Fronttir
i (Brennerttir) mit
° isolierter
° Tlrverkleidung

Reinigungsbiirste (

Oberer

AnschluBglied

AnschluBglied

! Reinigungsbiirste (2)

Abb. 39

~

e

Reinigungsdeckel

1)

Reinigungsdeckelam

anschiuf3

_|—Abgasrohr-
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13. SchalldampfmaBnahmen

Befestigungswinkel fiir
Brennerschallddmpfhaube

Abb. 40

Brennerschalldampfhaube

Abb. 41
14. AnschluB einer Kondensatvorwéarmung

Abb. 43 Prinzipdarstellung
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15. Kenndaten und Anlageniibergabe

Typ

Herstell-Nr.

Anlagenersteller
(Fachfirma)

Die oben genannte Anlage istnach den Regel der Technik
sowie den bauaufsichtlichen und gesetzlichen
Bestimmungen erstellt und in Betrieb genommen.

Betreiber

Standort

Dem Betreiber wurden die technischen Unterlagen
Ubergeben. Er wurde mit den Sicherheitshinweisen, der
Bedienung und der Wartung der oben genannten Anlage
vertraut gemacht.

Datum, Unterschrift Anlagenersteller

Typ

Herstell-Nr.

Datum, Unterschrift Betreiber

Betreiber

Standort

Dem Betreiber wurden die technischan Unterlagen
Ubergeben. Er wurde mit den Sicherheitshinweisen,
der Bedienung und der Wartung der oben genannten
Anlage vertraut gemacht.

Datum, Unterschrift Betreiber
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Buderus Heiztechnik GmbH - Postfach 1220 - 35573 Wetzlar Anderungen vorbehalten!



